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AL LETTORE,

In questa sesta edizione ho fallo — su piu vasta
scala — il solito rimaneggiamento, sopprimendo tutto cio
che risultava relativamente antiquato, e aggiungendo gran
numero di procedimenti o formale nuovi o di perfeziona-
mento. Cosicché il volume ¢ riuscito assai piu denso di
materia, e — nonostante Vuso di caratteri piu piccoli e
le abbondanti soppressioni — ha raggiunto le 1334 pagine.

Ho pure ampliato il dizionarietto di Sinonimia chimica;
ma rimando assai voloniieri il Lettore che desideri ampii
ed esattissimi schiarimenti sui tanti prodotti che interes-
sano le piu svariate industrie, all’ ottimo Dizionario di
Merceologia e di Chimica applicata del Prof. Dottor
V. Villavecchia (edizione Hoepli), opera di grandissimo
interesse e praticamente utilissima.

Ho poi soppresso la parte legale, che — per ragioni di
spazio — era incompleta, eppero poco utile; il Lettore potra,
con vantaggio, consultare su tale argomento le opere :

Franchi: Codici e Leggi del Regno d'ltalia ;
Noseda: Nuovo Codice del Lavoro;

» Nuovo Codice dell’ Ingegnere ;
Tringali: Dizionario Legale

che tutte fanno parte della Collezione Manuali Hoepli.

Ing. I. GIIEPS 1
Milano, luglio 1913






Accenditori automatici

1—Dimetatfo Auer — Questo metallo ¢ una lega (2 di
cerio e ferro col 2 al 30% di quest'ultimo, secondo la durezza che
si vuole ottenere. E una lega piroforica, ossia capace di sviluppare,
alla percussione, scintille come la pietra focaia coiracciarino; so-
lamente le scintille sono piu vive e piu calde. Anche coll'uranio
si possono ottenere leghe piroforiche, ma vennero abbandonate
per la scarsita deirurauio in natura, mentre il cerio abbonda nelle
sabbie a monazite dalle quali ricavansi i sali di torio utilizzati
nelle reticelle Auer per gas; il cerio restava come cascame e
quindi la sua utilizzazione ha permesso di ottenere il metallo
Auer a 60 lire al kg.; esso si vende pero *230 lire all'ingrosso e 315
in_piccoli pezzi quali si adoperano per accenditori.

E una lega assai stabile all'aria, mentre molte imitazioni che si
trovano in commercio sono igroscopiche, molli, ecc. Col metallo
Auer si possono ottenere 5000 a 6000 accensioni, col consumo di un
solo gramma.

Accialatura.

2 — Oa/vanica — Il deposito del ferro elettrolitico vien detto
erroneamente acciaiatura a causa della sua grande durezza, supe-
riore a quella del ferro fucinato. Si usa produrlo specialmente
sulle lastre di rame incise per ottenere che resistano piu lunga-
mente alla stampa.

In una soluzione di sale ammoniaco in 10 volte il suo peso di
acqua, si tuffa da una parte un filo di rame collegato al polo ne-

(D) Il dott. Auer ne vendette il brevetto per 750000 lire alla « Pyrophor
Metall Gesellschaft » di Colonia, nel 1906

1 — Ghehsi
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gativo d'una pila, dall’altra una lamina di ferro comunicante col
polo positivo.

L'azione della corrente genera un cloruro di ferro ammonia-
cale; si leva allora il filo negativo e vi si sospende la lastra di
rame previamente digrassata con potassa, poi la si tuffa nel bagno.
Densita di corrente fra 08 a 2A per cmq. Catodo, lamina di rame
sottile quanto & possibile, rafforzata montandola su lastrina di
vetro. Osservare pulizia assoluta. La laminetta di rame viene la-
vata con miscela di volumi uguali d’ac. nitrico ed acqua, strofinata
con flanella, indi lavata abbondantemente e detersa con sabbia
finissima e con soluz. concentrata di cianuro di potassio in quan-
tita abbondante, altrimenti pud rimanere sulla lamina una patina
di cianuro di rame.

Dopo una buona lavatura, si pone subito la lastra nel bagno. E
necessario immergere completamente il catodo nell’elettrolito. Per
evitare che il deposito si formi in altro luogo che non sia la su-
perficie della lastra, si coprono con nero di Brunswick tutte le
parli di essa che non devono ricevere deposito.

Anodo di ferro svedese arrotolato; esso contiene solo 0,029% di
solfo e 0,049% di carbonio.

3 —Bagno di 500 p. d’acqua pura, 50 di sale ammoniaco e 100
di solfato ferroso ammoniacale, con qualche goccia d'acido solfo-
rico. Si fissa I'oggetto da acciaiare al polo negativo d-una pila;al
positivo si unisce una lastra di ferro di dimensioni press’a poco
uguali a quelle dell’oggetto da acciaiare. Operare a 60-80°. Due
elementi Bunsen ordinarli sono sufficienti, oppure due al bicromato.

4 — A questa soluzione,

Kerrocla-miro di potassio gr. 10 —Tartrato di potassio e sodio 20
Acqua distillata 220

si aggiunge quest'altra: solfato di ferro gr. 3 in 50 d’acqua, e
poi tanta liscivia di soda da sciogliere tutto il precipitato for-
matosi.

5 — Si possono ottenere depositi di forte spessore con un ba-
gno di solfato ferroso e solfato di magnesia in parti proporzionali
ai loro equivalenti chimici, cioe 76 di solfato ferroso e 60 di sol-
fato di magnesia. La soluzione deve avere il p. sp. 1555 e si neu-
tralizza con carbonato di magnesia.

Anodo di ferro, all’incirca della dimensione del pezzo da acciaiare,
collocato in modo da lasciare un intervallo di 4 cm. fra gli elet-
trodi. Corrente assai debole ; cosi p. es. per rivestire 500cq. di su-

perficie essa non deve superare 09 A. Il deposito avviene con
estrema lentezza. ) . o o
Q — Osservazione — In molti stabilimenti si e sostituita al-

I'acciaiatura dei clichés, la nichelatura che e piu facile, di gran-
dissima durata (150000 a 240000 esemplari’, e non tanto facile ad
ossidarsi. Anche la cobaltatura da ottimi risultati.
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Acciaio.

7 — Al carborundfio — Date le proprieta riduttrici del
carborundio, la sua aggiunta, a piccole dosi, all’acciaio, fino a
raggiungere circa 0,12% del suo peso per cerchioni da ruote per
carri ferroviari, 0,38% per l'acciaio fuso e 0,08% per l’acciaio ba-
sico dolce, portando la temperatura quanto piu alto sia possibile,
ne migliora d'assai la qualita, privandolo di scorie.

8 — Al tungsteno — 11 ferro-tungsteno € composto di:

Tungsteno 8 — Ferro 1354 — Silicio 045 — Manganese 045
Carbonio 030 — Alluminio, calcio € magnesio 025 — Solfo 001

Ha struttura uniforme e non contiene particelle libere di ferro
Serve alla preparazione degli acciai speciali per utensili. Per tale
preparazione occorre una lega di tungsteno facile a sciogliersi
nell’acciaio il che dipende in gran parte dalla sua fusibilita. Ora
il ferro-tungsteno fonde a temp. notevolmente inferiore a quella
del tungsteno puro e quindi pud dare un acciaio assai omogeneo.
Esso ha inoltre assai minore tendenza ad ossidarsi eppero la per-
dita dovuta alla scorificazione riesce diminuita. L’acciaio che si
ottiene € meno soggetto alle soffiature.

Q - Per lime «Si usano in America lime (li acciaio conte-
nente una piccolissima quantita d'alluminio che lo rende piu
dolce nel tagliarlo, sicché i denti restano piu pronunziati. Queste
lime hanno durezza eccezionale. .

10 —Cementazione Tempera al pacchetto —E di solito
praticata per piccoli pezzi di acciaio dolce o ferro, dopo la lavo-
razione. Si mette il pezzo entro cassa con strato di carbone di
2-3 mm. portandolo in 3 ore al calor rosso scuro (circa 700° e la-
sciandolo a tale temp. per 5 ore.

Si ottiene cosi alla superficie del pezzo uno strato di circa mezzo
millimetro di acciaio cementato. Il pezzo passa poi alla tempera
al color rosso ed all’acqua. Se l'operazione fu ben condotta il
pezzo cosi preparato non devesi poter intaccare né con bulini, né
con lime.

11 — Sono in commercio varie miscele che si usano in luogo
della semplice polvere di carbone. Ecco la composizione di una
delle migliori:

Ferrocianuro di potassio 235 — Ferricianuro di potassio 118
Cloruro di sodio 400 — Argilla 70 — Polvere di earboue di legna 135

12 —Si pud ottenere un’acciaiazione del ferro per 1 mm. di
profondita, molto dura e non fragile, e senza movimenti del pezzo,
scaldando questo al rosso, in una scatola lutata, con 2 p. di car-
bone di castagno in polvere, 1 di unghie di bue o di cavallo e 1
di bicarbonato di soda.
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13 —Colori allo diverse temperature —Assai discordi
sono le indicazioni fornite dalle opere classiche intorno ai colori
del ferro e dell’acciaio alle diverse temp., tanto che riesce diffi-
cile trarne partito nella pratica. Cio dipende da varie difficolta
nella determinazione del colore e principalmente dalla varia ma-
niera di giudicare il colore dei varii individui.

Riportiamo una delle tabelle piu attendibili dovuta a Maunsel
White e Taylor:

Colori Temperatura
R0SS0-sangue Nero, roSSO N €0 .wmmessssenen 530
ROSSO SCUFO, 0SSO SANQUE covvvvvvvnesrerersrsssmsssssssssens 56
R0SSO Ciliegia SCU T O v 635
Rosso ciliegia medio.. 675
Ciliegia rosso vivo 745
Ciliegia chiaro, calore ossidante, rosso chiaro 840
Salmone, araucio, calore molto ossidante . . 9B
Salmone chiaro, araucio chiaro ... A0
(T 1 1 o T 9%b6
Giallo-chiaro 1080
{23 -1 0 oo T 1200
14 — Imbianchimento — L’acciaio diventato azzurro per

azione del calore, si puo imbianchire con un po’ d’ac cloridrico
concentrato o di ac. solforico, applicato con spazzola o con un
pezzetto di legno. | piccoli oggetti possono essere immersi diret-
tamente nell’acido. Appena scomparsa la colorazione occorre im-
mergere i pezzi in un bagno di alcool o di benzinae quindi nel-
I'olio per evitare I'arruggininiento. Quando si fanno queste opera-
zioni bisogna mettere in disparte gli oggetti d'acciaio ché sarebbero
danneggiati dai vapori dell'acido.

15 — Decorazione = | procedimenti indicati nel N. 14 si
prestano alla decorazione dell'acciaio in bianco su fondo azzurro
0 viceversa.

1B — Damascatura — Per damascare ad es. una lama, bi-
sogna, quando ¢é fucinata, lasciarla raffreddare lentamente in modo
che il carbone vi si ripartisca inegualmente. Poi, prima di tem-
perarla, immergerla in un acido capace di sciogliere il ferro alla
superficie (ac. nitrico); il carbonio messo allo scoperto forma delle
vene pil 0 meno grigie secondo che & pit 0o meno abbondante.

17 — A pelle di trota — Questo genere di damascatura che
imita le macchiettalure della pelle delle trote, € assai usata per
canne da fucile.

Si fanno sciogliere 60 gr. di solfato di rame in un litro d’acqua
calda e quando la soluz. & fredda vi si aggiungono 15 gr. d'acido
nitrico e altrettanto d’ac. cloridrico, 30 d’alcool e altrettanto di
soluzione diluita di cloruro di ferro.

Si applica questo liguido sul metallo, mediante pennello duro;
quando si & ottenuto I'effetto desiderato — il che richiede circa
24 ore — si sfrega il metallo con una spazzola metallica, si lucida
con legno duro. Volendo si vernicia con vernice alla gommalacca.
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1Qt+- Marche, iscrizioni, disegni, ecc. — Si adopera
un timbro di caucciu, portaste la scritta o il disegno voluto, in-
tinto in questo inchiostro : si fanno fondere 225 p. di resina e vi
si incorpora un cucchiaio d'olio di lardo, 2 di nero fumo e altret-
tanto di ess. di trementina, rimestando per bene. Si circonda poi
la scritta cosi stampata suH'acciaio, con dello stucco da vetrai,
indi si versa nella vaschetta in tal modo formata, una miscela di
1p, d'ac. nitrico e 1 p. di ac. cloridrico con 12 d'acqua. Si lascia
agire questo mordente per un minuto, indi lo si ritira con una
pipetta di vetro, si pulisce con una spugna umida, si toglie il ma-
stice, e si lava la scritta con soluzione di potassa e poi con tre-
mentina.

19 —Saggio — Per distinguere l'acciaio dal ferro si bagna
il pezzo con ac. nitrico, mediante fuscello di legno. Lavata la parte
toccata, se si tratta di ferro essa sara chiara o leggermente az-
zurra, mentre sull’acciaio sara nera.

Accumulatori elettrici.

20 —Lega per piastre - A p. 45 di piombo fuso, si ag-
giungono 22 d’antimonio e al momento di colare, con precauzione,
vi si introducono 13 di mercurio.

21 — Piastre a formazione rapida — Procedimento
Parker-Plante — Le piastre di piombo vengono immerse per al-
cune ore in questa soluzione:

Acido nitrico 1 — Ac. solforico 2 — Acqua 17

Si lavano, si risciacquano e si dispongono nelle vasche. Una cor*
rente intensa — a motivo della detersione operata — trasforma
facilmente le piastre in piombo ridotto e in perossido.

22 — Procedimento Epstein — Immersione delle lastre di
piombo in bagno bollente di acqua acidulata con 1% di ac. ni-
trico. Quando le lastre sono coperte di uno strato grigio-cupo si
ritirano e si fanno seccare all’aria.

Si passa allora a formare gli elottrodi positivi ed i negativi. Si
immergono nell'acqua acidulata d’ac. solforico — come al solito
—due gruppi di piastre collegale rispettivamente ai poli positivo
e negativo della dinamo, e si fa passare la corrente fino a che si
produca svolgimento di gas attorno agli elettrodi, [. idrogeno si
svolge dai positivi e riduce lo strato rosso dei negativi in piombo
poroso; un’abbondante sviluppo d’'idrogeno attorno ai negativi é
indizio della line dell’operazione, e il colore dei positivi dev’essere
virato al grigio-azzurro.

Le piastre sono allora pronte per I'uso. In poche ore si possono
cosi formare un doppio gruppo di piastre, senza invertire la cor-
rente parecchie volte, come nel procedimento ordinario.
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23 —Laatro solfatate — Ripristinazione — Si sostituisce
la soluz, acida con una soluz. di soda caustica al 2-5%, e si opera
la ricarica nello stesso senso e allo stesso regime solito. Sorve-
gliare acché l'elettrolito rimanga sempre alcalino, aggiungendo,
ove occorra, della soda durante I'operazione. Si risciacquano le
lastre e si ricomincia la carica nell’elettrolito comune.

24 - Si fa bollire, in caldaia di ferro, una soluz. di soda cau-
stica a 30-40%. Vi si immergono per 5a 15 minuti le lastre, che
saranno state lavate per parecchi giorni in acqua pura, corrente.
Poi si lavano di nuovo le lastre, per parecchi giorni in acqua
corrente e si ricollocano nelle loro vasche con nuovo ac. solforico
diluito. Infine si procede alla carica.

25 —Silice gelatinosa -- In quattro litri d’ac. solforico a
27-28" Bc, si versa rapidamente un litro di silicato di soda, puro,
a 28 Bé, agitando di continuo la miscela tino a che assuma aspetto
oleoso. Se ne riempiono allora rapidamente gli elementi, fino al
disopra delle lastre e si lascia riposare lI'accumulatore per 24 ore
prima di ricaricarlo.

Occorre che gl, elementi siano stati previamente scaricati e siano
imbevuti d’acidoVper evitare la penelraz. della silice gelatinosa
nella capacita attiva delle piastre. La prima carica, dopo la riem-
pitura, si fa a basso regime — 05 ampére — e si protrae fino a
che la tensione raggiunga i 5 volt.

20 —*Rivestimento per vasche — Si preparano queste
due soluzioni :

1* Clorurato (Vanilina 1 —Cloridrato d’ammoniaca 1 — Acqua 6
2* Solfato di rame 2 —Clorato di potassa 1 — Acqua 12

11 legno dovra essere pulito dalle materie grasse e piallato ; indi
si impregnera prima con la soluzione n. 1 e poi con la 2\ poi lo
si lascera seccare all’aria. Si ripeteranno tre o quattro volte queste
operazioni; il legno assumera colorazione verdastra e si forme-
ranno alla sua superficie dei piccoli cristalli deposti dalle solu-
zioni usate. Si cosparge allora la superficie con sapone in polvere,
si inumidisce e si lava abbondantemente.

Il legno sara allora dilli bel nero brillante, e sara reso quasi
incombustibile. Quando é ben secco lo si spalma infine con olio
di lino crudo, sfregando energicamente. | pori del legno restano
cosi otturali dal sapone di rame formatosi, che lo rende inattac-
cabile dagli acidi e dagli alcali.

27 —Vapori acidi —Eliminazione — Le bolle di idrogeno
che si sviluppano alla superficie del liquido trascinano seco del-
I'acido in forma di piccoli globuli. Per evitare questo non lieve
inconveniente basta disporre poco al disopra della superficie del
liguido uno schermo di cotonina leggera che trattiene le proie-
zioni d’acido al rompersi delle bolle gassose ; I'idrogeno si svolge
in tal modo senza odore e non si ha piu corrosione dei metalli
posti in vicinanza degli accumulatori.
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Acetilene.

28 —Produzione — Regolare — Imbevendo il carburo di
calcio con petrolio esso resiste meglio all'umidita atmosferica e
non si frantuma per le scosse ; lo svolgimento del gas sotto razione
dell’acqua avviene con maggiore regolarita, e con odore assai at-
tenualo.

Si ha il vantaggio che la reazione avvenendo a non piti di %°
non si formano certi prodotti secondari! dannosi e il gas non si
carica di vapor d’acqua, e non é tossico. Si ha inoltre grande eco-
nomia, dato il maggior potere illuminante del gas ottenuto, ecc,

29 —Per via secca — Basta mescolare il carburo di calcio
con soda cristallizzata ridotta in polvere, miscela che si fa entro
tamburi d’acciaio orizzontali a tre scompartimeuti, dei quali uno
pel carburo, uno per la miscela ed il terzo (riempilo di coke) per
la depurazione del gas. Lo sviluppo del gas ha luogo attraverso
I’albero, che & vuoto.

30 —Depurarono —Premettiamo che I'acetilene a contatto
con sali di rame, specialmente in presenza di prodotti ammonia-
cali, da luogo a combinazioni (acetiluri) facilmente esplosive; per
cui i sali di rame sono da escludersi nei trattamenti depurativi
di questo gas.

Un procedimento semplice ed efficace consiste nel lavare prima
il gas per gorgogliamento nell’acqua acidulata col 5a 10% d'ac.
solforico, escludendo i recipienti metallici, e nel farlo poi passare
attraverso una quantita di farina fossile impregnata di ac. cromico
in soluz, al 40%.

Si essica in uno dei soliti apparecchi a pomice imbevuta d'ac.
solforico concentrato, oppure col cloruro di calcio fuso.

31 — Si puo separare dall’acetilene I'idrogeno fosforato che lo
inquina e ne aumenta i pericoli dell’'esplosione, col cloruro di
calcio che lo assorbe completamente ; ma una certa quantita di
cloro rimane nel gas e si rende manifesta nelle lampade poiché
vi si converte in ac. cloridrico che corrode le parti metalliche e
guasta lI'atmosfera ambiente. Si pud eliminare I'inconveniente sot-
toponendo I'acetilene, dopo |'azione dell’ipoclorito di calcio, ad
una lavatura con olio di paraffina o con altri solventi organici,
benzolo, alcool, ecc.) i quali assorbono i composti clorurati.

Il potere assorbente affievolendosi col tempo occorre poi asso-
ciare all’'olio di paraffina un reattivo ossidante (perossido di man-
ganese finamente polverizzato) che distrugge le impurita assorbite
e rende possibile un ulteriore impiego.

32 —Sciolto ecompresso noi!@&acotono —Impregnando
di acetone una materia porosa, e comprimendo con essa dell’ace-
tilene a 10 atm. si ottiene di sciogliere in un litro di acetone 210
lit. di acetilene, con un aumento di volume al 40%.
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Questo procedimento che permette d'immagazzinare un grande
volume di gas in poco spazio & stato applicato per la illumina-
zione dei vagoni, delle vetture, delle automobili, ecc. e special-
mente alla saldatura e taglio dei metalli col cannello ossi-ace-
ttlenico. (V. Saldatura).

33 —Solventi derivati — L’azione del cloro sull’acetilene
da luogo ad una serie di liquidi, che I'industria inette in com-
mercio a basso prezzo, non infiammabili, senza azione corrosiva
sui recipienti metallici, e suscettibili di sostituire il solfuro di
carbonio, inflammabile, ed il tetracloruro di carbonio, tossico, come
solventi industriali dei grassi, olii e resine.

Tali sono il dicloretilene che bolle a 55° il tricloretilene (83",
il percloretilene (121", il tetracloroetano (147%), il pentacloroe-
tano (159"

L'uso del tricloroetano, in particolare, & da raccomandarsi iu
sostituzione del cloroformio per disciogliere I'acetato di cellulosa
e dare la soluz. viscosa che, passata alla filiera, fornisce una delle
sete artificiali. Esso scioglie trenta volte il proprio volume di
cloro, proprieta che puo riuscire utile.

34 — Saggio — Si pu0 saggiare la purezza dell’acetilene
esponendo dinanzi ad un becco aperto, ma non acceso, una stri-
scia di carta bibula o di carta da filtro sulla quale si sara fatta
cadere una goccia di soluz. di nitrato d’argento al 10%. Se la carta
annerisce in pochi secondi, lI'acetilene & impuro o l'epuratore e
completamente esaurito. Se la caria resta bianca, I'epurazione é
perfetta. Un'azione lenta e debole indica un’epurazione poco sod-
disfacente.

35 —Generatori —Pulitura — La pulitura dei generatori
a caselle riesce alquanto difficile a motivo della calce pastosa che
aderisce alle pareti delle cassette o scomparti.

Si puo evitare I'inconveniente disponendo in fondo ai recipienti
puliti, della carta straccia o della grossa carta da imballaggio e
procedendo poi alla carica col carburo. Quando si deve far la pu-
litura, basta capovolgere i recipienti perché la calce che non ha
potuto aderire alle pareti si stacchi da esse e dal fondo con tutta
facilita.

36 — Lubrificazione dei rubinetti degli apparecchi
e delle eondetture — Il migliore lubrificante & la vaselina.
Occorrera lavare, con soluz. di potassacalda, il rubinetto che fosse
sporco d’altri lubrificanti, farlo seccare e quindi spalmarlo con la
vaselina.

37 —Gli olii generalmente usati per ingrassarli, disseccano
facilmente; cosi pure il sego; per cui i rubinetti perdono presto
la tenuta. Ecco come rimediarvi.

Si dia la preferenza ai corpi grassi provenienti dalia distilla-
zione dei petrolii, cioé alla vaselina e specialmente al grasso se-
miconsistente correntemente usato nell’industria ciclistica.

Occorre, prima di tutto, ripulire accuratamente il rubinetto sfre-
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gandolo con un cencio imbevuto di benzina o di petrolio o del
grasso sopraindicato. Si pulisce con cencio morbido, di lino o di
lana, e si ripete l'operazione, ove occorra.

38 — Por evitare /'ostruzione dei bocchi od ace-
tilene, che & causata dai polviscoli contenuti nelle tubazioni,
basta mettere in queste, alla base del becco, un piccolo tampone
d’ovatta soffice tanto da non fare ostacolo al passaggio del gas,
ma sufficiente per agire come filtro trattenendo i polviscoli.

30 —Lampada semplice — In bottiglia a largo collo si
mette del carburo di calcio in pezzetti. Vi si versa dell’alcool da
ardere in modo da coprire il carburo e si aggiunge alfincirca al-
trettanta acqua, fino alla quantita necessaria e sufficiente per dare
allo sviluppo gassoso la velocita voluta. La bottiglia deve esser
chiusa con un turacciolo di gomma traforato e attraversato da un
tubetto di vetro di circa 7 min. di diam. affilato a punta sottilis-
sima (diam. 30 di min.) ; I'estremita inferiore del tubo (che, na-
turalmente, non deve pescare nel liquido) sara foggiata a scalpello
in modo Che le goccioline liquide trascinate dal gas possano ri-
cadere nel liquido. Si potra cosi ottenere una fiamma lineare di
circa 4 cm. Sostituendo il tubo affilato con un becco di steatite a
fori coniugati, ed aumentando lo sviluppo del gas, si ottiene una
fiamma a farfalla di intensa luminosita.

40 —Fughe — Essendo da escludersi, per precauzione, la ri-
cerca alla fiamma, si puo far uso di liste di carLa da saggio che
divengono nere in presenza dell'acetilene. Si preparano imbevendo
carta da filtro con soluz. di acetato di piombo al 10%.

Aceto.
41 —D*alcool —Per la fabbricazione dell'aceto servono be-
nissimo anche gli alcoli ordinari di vinaccia, di barbabietola e di
melazzo inquantoché il loro gusto e il loro odore, spariscono

completamente in seguito alla fermentazione, se si ha cura di
ben condurre l'operazione e far si che tutto l'alcool venga tra-
sformato in ac. acetico.

L’alcool destinato ad essere trasformato in aceto va diluito con
acqua fino a 10 o 12 alcoolici, e per provocarne la fermentazione
vi si aggiungono delle sostanze appropriate a facilitare lo sviluppo
e la propagazione dei nujcodertna-aceti.

Una delle migliori misture é la seguente:

Alcool a 10° o 12° litri 100 — Aceto 10 — Vino o birra 10

alla quale si aggiunge una soluz. bollente di 200 gr. di cremor di
tartaro in 2 litri d’acqua. Uopo due o tre giorni di riposo si filtra
attraverso dei trucioli di faggio, servendosi di esso come d'un
vino, per lacetificazione.
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L’aceto aggiunto alla miscela, comunica I'acidita necessaria per
permettere un buon sviluppo del fermento, mentre il sidro, il vino,
la birra o I'estralo di grano portano nel liquido le sostanze azo-
tate ed i fosfati necessari alia sua nutrizione e riproduzione. Il
tartaro aumenta la densita dell’aceto e contribuisce a comunicargli
gualcuno dei principii e delle proprieta dell’aceto di vino.

42 — Buoni risultati si ottengono pure con:

Alcool a 12° litri 100 — Acido acetico 2 —Nitrato d’ammouio gr. 15
Fosfato d’ammonio 15 — Fosfato di magnesia 15
Fosfato potassico 15 —Cremor di tartaro 250 — Glicerina W

43 —Divinacce —In un fusto si mettono vinacce di buon
mosto ie non di vinello) e si lasciano a sé per due o tre giorni,
in ambiente caldo. Si avra sviluppo di forte odore di aceto; si
verseranno alcuni litri d’acqua tiepida sulle vinacce, e cosi si fara
per 8 a 10 giorni di seguito fino a riempire il fusto. A questo
punto si spillano ogni giorno 5 litri di liquido e si riversano pel
disopra, ripetendo cido per 20 a 30 giorni, dopo i quali si avra un
ottimo aceto. Si svina, si torchia e si mette I'aceto in un fusto
pulito, in locale tiepido, e, beninteso, lontano dalla cantina per
evitare il possibile inquinamento dei vini.

44 —All'ostragon - L'erba aromatica — artaemisia dra-
cunculus — colta prima della fioritura e liberata dagli steli, si fa
digerire in aceto di buona qualitd con 20 gr. di alcool per litro.
Proporzione d’erba fresca, 100 gr. per litro.

Volendo si pud aggiungere 20 gr. di foglie di lauro, 20 di lva
(Achillea Moschata), 1 di garofani ed 1 di noce vomica.

Dopo alcuni giorni di macerazione si filtra e si ottiene un aceto
aromatico del quale si fa uso nella proporzione del 10al 20% per
aromatizzare quello comune.

45 — In luogo della pianta fresca d’estragon, se ne pud usare
I’essenza, che occorre allungare con dieci volte tanto d’alcool; di
guesta soluzione se ne aggiunge 1 1% all’aceto comune.

40 —Chiarificazione — Si riempie per due terzi il fusto
con pezzetti e trucioli di legno di faggio; si chiude ermeticamente.
Qualora, dopo otto giorni di riposo, I'aceto non fosse ancora lim-
pido e ben chiaro, si aggiungono 5a 6 gr. di tannino sciolto nel-
I'alcool, per ogni litro d’aceto, e aH'indomani, con 15 gr. di gela-
tina, si fa una collatura,

47 —Decolorazione —Agitare con 2 a 3 gr. per litro di
nero animale; dopo alcuni giorni filtrare.

48 —Caratteri —Un buon aceto deve avere per base il vino;
essere chiaro, limpido, d'un giallo-fulvo molto carico, di odore
acetico leggermente etereo, di sapore decisamente acido, non acre;
non allegare i denti; avere densita 1,018 a 1,020 «2'5 B . Coll’'eva-
porazione lasciare 17 a 195°Ighdi residuo acido cristallino, conte-
nente circa 22 di cremor di tartaro.
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40 —Saggio — L’aceto genuino sintorbidera leggermente in
presenza del cloruro di bario, del nitrato d’argento o deH’ossalato
di ammoniaca. Misto a forte proporzione d’alcool non dovra de-
positare né materia gommosa, ne destrina. Non dovra colorarsi in
bruno nerastro con un solfuro alcalino, né cambiare sensibilmente
di tinta o precipitare col cianuro giallo. Infine dovra segnare 6 a
7° all’acetimetro.

50 —L’aceto di buona qualita richiede almeno 7 gr. di car-
bonato di soda per 100 gr. di liguido per essere saturato, vale a
dire per perdere il suo odore d’ac. acetico. Cosi saturato esso con-
serva un odore particolare che ricorda alquanto la sua origine
vinosa, odore che non danno mai gli aceti artificiali.

Percheé tale saggio abbia valore occorre perd prima accertarsi
che Kaceto non sia stato addizionato di acidi minerali.

51 — Ricerca degli acidi minerali () —Si versa un poco di aceto
in un bicchiere a calice e si aggiungono circa 20 gocce di soluz.
di cloruro di bario. Un leggero intorbidamento indica la presenza
di piccole proporzioni d’ac. solforico, mentre un precipitato bianco
ne indica la presenza in forte dose.

52 — Si pongano gr. 50 d’aceto entro una scodella, e lo si faccia
svaporare sulla stufa. Durante la svaporazione si fiuti I’odoreSe
guesto & puramente d’aceto, il liquido non era stato trattalo con
ac. cloridrico, nitrico o solforico, i quali acidi si lasciano special-
mente riconoscere quando la massa € ridotta ad un terzo. L’ac.
nitrico emette vapori soffocanti, il cloridrico vapori acidi sgra-
devoli, e il solforico d’odore empireumalico.

Si evapora in fine sino alla riduzione d’'un mezzo cucchiaino e
si saggia sulla lingua; se ha sapore ancora acido, &€ segno che
I’aceto era puro; se invece e brusco, e di sapore non sgradevole,
Vi erano contenute sostanze organiche innocue.

53 —Si stemperano gr. 050 d’amido in un po’ d'aceto; si fa
bollire per 20 minuti. Dopo il raffreddamento si aggiunge una
goccia di tintura d’iodio. Se il liguido assume tinta azzurra non
contiene ac. minerali; ne contiene invece se diventa azzurro.

54 —Versando nell’aceto una goccia di soluzione di violetto
di metile (violetto d’anilina comune), se esso contiene ac. minerali
si forma una leggera colorazione verde.

55 —La presenza di ac. solforico neH’aceto, sia pure nella dose
™ Miao solamente, si pud constatare versando in un tubo da sag-
gio alquanto aceto sospetto, aggiungendovi una soluz. concentra-
tissima di cloruro di calce e portando all’ ebollizione. Se dopo
raffreddamento il liquido s’intorbida o se si forma precipitalo
(solfato di calce), I'aceto conteneva ac. solforico.

(D Per maggiori particolari consultare 1 Manuali di questa collezione; Adul-
terazione del vino edell’aceto, di A. Alci (L. 250). — Chimica applicata all’igiene
del Dr, P. E. Alessandri (L. 250).
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SS - Sl versa un poco di aceto in un piattino di porcellana,
vi si immerge una striscia di carta da filtro e si fa evapore len-
tamente. Se vi & ac. solforico, la carta sara annerita.

57 - L’aceto genuino non allega i denti, mentre bastano 20
gocce d'ac. solforico per un litro d’acqua per produrre tale effetto.

30 - Per riconoscere la presenza di ac. cloridrico, si aggiun-
gono alcune goccie di ac. nitrico, si rimescola e poi si aggiunge
un poco di soluzione di nitrato d’argento. Se I'aceto contiene acido
cloridrico si avra formazione di precipitato bianco grumoso (clo-
ruro d’argento).

39 —Se scaldando l'aceto in una capsula con eguale volume
d’ac. solforico e un pezzetto di tornitura di rame, si ha svolgi-
mento di vapori nitrosi (vapori rossi) I'aceto conteneva ac. nitrico.

30 — Ricerca del rame —Non di rado l'aceto pud contenere
rame. Lo si svela immergendovi una lamina di ferro ben tersa, op-
pure di zinco, che determinera la precipitazione di rame metallico.

S1 —Per inverdire i legumi sott’aceto si usa aggiungervi sol-
fato di rame. Si potra constatarne la presenza alla coloraz. azzurra
che assumera I'ammoniaca diluita immergendovi i legumi dopo
averli estratti dall’aceto e tagliuzzati.

Acidi grassi.

02 — D'oli# di pesce — Deodorazione col procedimento
Bohm — Gia era nota l'azione deodorante dei gas indifferenti, ma
il Dr. Bohm fece Vimportantissima osservazione che i risultati
sono meravigliosamente migliori se la temp. venga regolata co-
stantemente ad un grado fisso che &, generalmente, poco inferiore
al punto di ebollizione. Cio rende possibile di eseguire la depu-
razione anzidetta nella storta medesima di distillazione.

Cosi, per esempio, si possono purificare kg. 3000 di acidi grassi
ottenuti daU’'olio di pesce giapponese, mediante lunga ebollizione
con acqua acidulata, entro una storta di distillazione. Si riscalda
a poco a poco, e quando la temper. arriva a 260 vi si fa arrivare
una forte corrente d’'un gas inerte ; si innalza un poco la temp. e
guando non si sente piu passare nel condensatore il gas inerte
con cattivi odori, si porta la temp. a 280°.

Gli acidi grassi cominciano a distillare nelle porzioni piu vola-
tili. Si continua il riscaldamento per 3 ore e si porta la temp. a
290" Comincia allora la distillazione propriamente detta, che si
compie nel modo solito.

Acido oleico.

83 —MDoodorariana — All'acido nitroso — L’ac. oleico ri-
cavato da materie scadenti, dotato d’'odore sgradevole, viene tra-
sformato dall’ac. nitroso in ac. elaidico e diventa bianco e inodoro,
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di consistenza butirrosa; si separa poi circa il 30% di liquido ed
il resto costituisce un grasso cristallino alquanto consistente; ec-
cone la composizione e le proprieta;

Parte liquida P. solida,
936

DenNSita .o ] 0930
Sostanze non saponificabili 162 03
ACidi grasSi. . 838 97
Punto di fusione . . . . 16°5 B
Punto di rapprendimene . PAG)

La parte solida si rapprende completamente dopo V4 a V* ora
ed appare bianca come la neve; I'odore ricorda quello della stea-
rina e lontanamente quello del sego. Saponificata conserva il co-
lore bianco e da sapone d'odore gradevole, che produce molta
schiuma e che per la sua bianchezza si puo paragonare alla salda
d’amido. Il trattamento da preferirsi € quello di far agire I'ac. ni-
trico sul solfato ferroso in presenza di ac. solforico.

Acqua dura.

64- —Correzione —Si prepara una polvere anti-tartaro me-
scolando intimamente con ripetute passate a staccio le dosi se-
guenti delle tre sostanze finamente polverizzate e stacciate;

Calce viva 9 —Carbonato i soda 5 — Allume |

Si conserva in recipiente a perfetta chiusura o con turacciolo
di sughero rivestito con ceralacca. Se ne aggiunge all’'acqua cal-
care nella proporzione di 20 a 100 gr. per metro cubo, a seconda
del suo grado di durezza. Si agita; si lascia in riposo; si decanta.

Acqua di Janos.

0OS — Artificiale — Soluzione di:

Solfato di magnesia gr. 20 — Solfato di soda 20
Cloruro di sodio 2 — Bicarbonato di soda 1 — Acqua 80

6 6 — Solfato di magnesia gr. 1% — Solfato di soda, secco 198
Cloruro di sodio 28 — Solfato di potassio 13
Carbonato di soda, secco 9 — Acqua litri 15

Acqua di mare.

67 —Composiziono — Mare Mediterraneo :

Cloniro di sodio 2722 — Cloniro di magnesia 614
Solfato di maguesia 7,02 — Solfato di calce 015 —Bicarbonato di calce 001
Bicarbonato di magnesia 019 — Potassa Q01 — Gas carbonico 020
Tracce di materie organiche, joduro di potassio, bromuro di magnesio
acido salicilico.
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ea — Mare del Nord:

Cloruro di sodio 27,059 — Cloruro di potassio 0765
Cloruro di magnesia 366 — Solfato di maguesia 2295 — Solfato di calce 1,406
Bicarbonato di calco 0033 » Bromuro di magnesio 0029
Tracce di materie organiche, d'ioduro di potassio, di ac. salicilico.

69 — Artificiato — Si ottiene mescolando a 3 metri cubi di
acqua dolce, 100 kg. d’'un miscuglio secco cosi composto:

Cloruro di sodio 79 —Cloruro di magnesio 11 — Cloruro di potassio 3
Solfato di magnesio 5 — Solfato di calco 2

Nell’acquario dell’esposizione di Parigi del 1839 si ottennero
buonissimi risultati con tale acqua artificiale, aerata da appositi
ventilatori, e messa in circolazione da un ben ordinato sistema di
rubinetti e di travasi.

70 — Forinola di Gosse:

Acqua litri 15500 — Cloruro di sodio gr. 405
Clor. di potassio 10 — Clor. di magnesio 50 — Solfato di magnesia 3.

Acgua ossigenata.

71 —Commercialo — Se ne hanno tre qualita:

Ordinaria — a 10-12 volumi di ossigeno; & impura, leggermente
acida; e destinata alla sbianca delle fibre tessili.

Medicinale —ottenuta esaurendo l'acqua ossigenata ordinaria
coll’etere, nel quale & molto solubile. E priva di sali di bario, ma
€ ancora leggermente acida € non puo usarsi in ogni caso. Tal-
volta occorre neutralizzarla con bicarbonato sodico.

Concentrata - a 10volumi, per usi medici, chimicamente pura,
che si ottiene per distillazione. Si vende in piccole bottigliette di
25 a 200 gr. rivestite internamente di paraffina. In queste condi-
zioni si conserva abbastanza a lungo, ma bisogna diluirla perché
riuscirebbe caustica.

72 —Preparazione al porboraco — Si prepara il per-
borace facendo una miscela omogenea di gr. 248 di ac. borico cri-
stallizzato, con gr. 78 di perossido di sodio e versandola a poco a
poco in due litri d’acqua fredda, agitando senza interruzione. La
miscela si discioglie, ma dopo poco tempo la nuova sostanza che
si forma incomincia a cristallizzare e si deposita. Si raccoglie su
filtro, si lava a freddo, si secca all'aria e in istufa a 50\ Si ha cosi
il perborace. E una polvere bianca che sciolta nell'acqua, senza
intervento di un acido, si scinde cosi che la soluz. si trova con-
tenere acqua ossigenata e borace, e presenta percio reazione al-
calina. A temp. ordinaria la soluz. si conserva abbastanza bene;
stono 30 giorni contiene 5571 % di ossigeno attivo.



73 —Quando si cerca di far cristallizzare il perborace (V. N.
precedente) in grossi cristalli, le prime porzioni che cristallizzano
riescono piu ricche d’ossigeno che non sia il perborace normale,
e ad ogni cristallizzazione si arricchiscono vieppil in 0ssigeno,
fino a contenerne oltre il 10%; questo risultato si pud ottenere
piu rapidamente saturando con un ac. minerale la meta del sodio
contenuto nel perborace. Si ottiene cosi il perborato di sodio che
e stabile a temp. ordinaria ed anche fino ai 60" La soluz. acquosa
di perborato scaldata a 40° sviluppa dell’'ossigeno, ma a temp. or-
dinaria offre tutte le proprieta dell’acqua ossigenata. Siccome il
perborato, allo stato secco, si conserva indefinitamente, riesce as-
sai comodo per preparare l'acqua ossigenata, anche perche la so-
luz. nell’acqua si compie con raffreddamento.

La soluz. satura a temp. ordinaria sviluppa circa due volte il
suo volume di ossigeno e si pud usare senza precauzioni perche
all’azione antisettica dell’acqua ossigenata unisce quella del bo-
race che contiene. Perd in capo a tre giorni avra perduto tutto il
suo ossigeno.

74 — Aggiungendo al perborato di soda cerli sali — ad es.
solfato di magnesia e di ammoniaca —si pud preparare dell’ac-
qua ossigenata a 812 volumi di ossigeno.

75 — Concentrata — Introducendo del perboralo sodico in
polvere, nell ac. solforico a 50% e separando per filtrazione Iac.
borico messo in liberta, si ottiene dell’acqua ossigenata a 150-200
volumi. Questa soluz. concentrata deve usarsi con precauzione
perche intacca I'epidermide.

76 — Nel procedimento precedente variando la concentrazione
dell’acido, oppure usando l'ac. tartarico o il citrico si pud rego-
lare a volonta la concentrazione e giungere altresi ad un prodotto
pressoché neutro. Cosi ad es. volendo dell’acqua ossigenata neutra
a 10 volumi occorrono per ogni litro gr. 170 di perborato di sodio
e 60 di ac. citrico.

77 —Conservazione — L’acidificazione con ac. solforico o
fosforico, poco giova. Si vende una sostanza che permette una
perfetta conservazione dell’'acqua ossigenata, mascherandone la
vera origine coi nomi di canforéne o di econogeno; non & altro
che un carburo d’idrogeno della serie del naftalene. Basta met-
terne 05 a 1% nell’acqua ossigenala per assicurarne In stabilita.

73 — Si pud conservare per circa due mesi aggiungendovi un
po’ d’etere, o 1 gr. di naftalina per litro.

79 — 1l 2% d’alcool basta per conservarla per parecchie set-
timane, in locale fresco e oscuro.

SO — L’aggiunta di 10 gr. di cloruro sodico o di cloruro di cal-
cio per litro da migliori risultati che non quella di ac. solforico,
alcool, ecc.
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Acqua potabile.

81 —Caratteri () — Al concetto di acqua potabile sono an-
nessi caratteri distintivi speciali, i quali in senso generale possono
essere indicati nel modo seguente :

a “veduta anco in non tanto piccola quantitd dev'essere affatto
“limpida, incolora e inodora;

b) * deve avere sapore leggero e gradevole, e nessun altro estraneo;

c) “ deoe essere fresca e ben arcata;

d) “deve contenere una certa quantita di particolari materiali
*salini;

e) = deoe cuocere bene i legami; sciogliere il sapone senza for-
* mare grumi, ma semplicemente intorbidandosi;

f) “deoe contenere delle sostanze aeriformi disciolte, fra le quali
* I'anidride carbonica in proporzione alquanto superiore a quella
* occorrente per tenere disciolti alcuni sali. ,,

I materiali salini che in giusta quantita le acque potabili deb-
bono contenere sono: i bicarbonati di calcio e di magnesio, pochi
cloruri, pochi soliati, un’esigua quantita di silice e in certi casi di
fosfati alcalino terrosi. Complessivamente non devono superare i
gr. 5 per 10000 di acqua (residuo fisso).

I materiali salini che le acque non debbono contenere, sono:
sali di ammoniaca e di allumina e ferro, nitrati, nitriti, eccessiva
guantita di sali di soda, potassa e magnesia, sali di manganese,
di litina, di stronziana, composti metallici in genere.

Il ferro veramente fa eccezione ; deve pero essere in esiguissima
guantita, altrimenti se I'acqua non sara direttamente nociva, pure
uscira dalla categoria delle acque potabili, per entrare in quella
delle minerali.

Inoltre le acque potabili non debbono contenere materie orga-
niche sospese, né disciolte, ne esseri organizzati patogeni.

82 — Epurazione chimica — Per le acque argillose giova
raggiunta di 1 decigrammo di allume per litro.

83 — L’ossido di ferro chiarifica bene le acque. Si aggiungono
4 goccie di soluz. normale di percloruro di ferro per litro d’acqua.
Si agita e si aggiunge un gr. di bicarbonato di soda. L'ossido di
ferro colloidale formatosi trascina, depositandosi, le materie in
sospensione. Questa depurazione € pero puramente meccanica e
non ha efficacia sterilizzatrice.

84- — |l solfato di ferro, dal punto di vista della chiarificazione
€ superiore al solfato d'allumina.

Esso agisce come coagulante delle sostanze organiche. Come
sterilizzanti, tanto I'uno che l'altro sono insufficienti.

() Vedasi nel manuale di P. E. Alessandri: Chimica applicata all’igiene.
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Una piccolissima proporzione di solfato di rame, aggiunta al
solfato di ferro, fornisce acqua chiara e sterilizzata, e non ha
alcuna influenza nociva nonostante la veneficita del solfato di
rame, attesoché si tratta di una proporzione di appena un deci-
milionesimo ; e devesi inoltre considerare che detto sale reagisce
sulle materie organiche, scomponendosi, per cui tale proporzione
riesce notevolmente diminuita.

85 —La seguente miscela € ad un tempo chiarificante e di-
sinfettante; dosi per 100 litri d’acqua:

Permanganato (L potassa gr. 3 — Allume (li soda secco 10 W
Carbonato di soda socco 0 — Calce viva 3.

Si filtra col filtro Lapeyrére (costituito da fibra di torba impre-
gnata di ossido di manganese). Se rimane un eccesso di perman-
ganato nell’acqua la si agita con limatura di ferro.

86 — Sciogliere nell’'acqua (100 litri) la polvere A) e, dopo la B).

A) Permanganato di potassio gr. 3 —Carbonato di soda secco 10

Ii) Solfato manganoso cristallizzato gr. 64
Solfato ('allumina 6.

Questo procedimento é forse preferibile ai precedenti.
87 — Si aggiungono da 100 a 200 gr. della seguente miscela,
per ogni metro cubo:

Permanganato di calce 1 — Solfato d’alluminio 10
Argilla fina o caolino 30

88 — Aggiungere gr. 2 di solfato di soda per litro.

88 — Sono sufficienti milligr. 2 a 25 di tachiolo (fluoruro di
argento) per litro. Nessuna alterazione si riscontra nell’ acqua
dopo tale aggiunta airinfuori di una leggera opalescenza che spa-
risce col riposo. Questo trattamento non solo rende sterile4’acqua
in pochi minuti, ma ne impedisce per molti mesi successivi I'in-
guinamento batteriologico, il che non avviene con altri procedi-
menti (bollitura, bromo, ozono, ecc.).

90 —Si puo ricorrere, per depurare acque di fiume, all'aggiunta
di piccole quantita di solfato ferroso e di calce. Si forma dell'os-
sido ferroso che si ossida rapidamente trasformandosi in ossido
ferrico gelatinoso, il quale precipitando forma una vera collatura:
inoltre esso ossida le materie organiche. Il costo di questo tratta-
mento € minimo e innocue sono le materie depuranti usate: I'os-
sido di ferro & insolubile e viene eliminato e il solfato di calce
non si introduce che in piccolissime quantita. Naturalmente oc-
corre che la dosatura sia fatta con cura ed esattezza.

91 — L’alluminato di bario aggiunto all’'acqua contenente sol-
fato o carbonato di calce precipita ralluminato di calce, il solfato
e il carbonato dr bario. 11 precipitato, fioccoso, trascina con se
anche molte delle impurita organiche.

2 — Ghersi
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92 —J/alluminato di soda, che si ottiene facendo agire un ec-
cesso di soda in una soluz. di solfato d'allumina, &€ un buon cor-
rettivo delle acque crude, dalle quali elimina, se aggiunto in dose
conveniente dedotta dall'analisi dell’acqua, il carbonato di calce
e i sali di magnesia.

93 —Sterilizzazione — Riconosciuti poco efficaci, vale a
dire inapplicabili per una sterilizzazione rigorosa, i procedimenti
di filtrazione, di aggiunta di piccole quantita di bromo o di clo-
ruro di calcio, si trovd che I'ozono da i migliori risultati. Questo
procedimento, perfezionato dalla ditta Siemens e Halske, la quale
produce ozonizzatori capaci di fornire 60 gr. d’ozono per cavallo-
ora, consiste nel far prima subire all’acqua una rapida filtrazione
spingendola alla sommita d'una torre ripiena di ghiaia minuta;
al deflusso incontra la corrente d’aria ozonizzata, di direzione con-
traria, e dopo alcuni minuti che si é raccolta nei serbatoi non
mostra contenere traccia d’ozono e risulta sterilizzata.

94 — 11 miglior modo per isterilizzare I'acqua consiste nel farla
bollire; ma questa operazione, eseguita in recipiente aperto, ha
I'inconveniente di privarla dell'aria che teneva sciolta e che tanto
contribuisce ai suo sapore. Si rimedia a tale inconveniente facendo
bollire I'acqua entro bottiglie a chiusura meccanica, come quelle
usate per la birra. Si riempiono adunque quasi completamente
d’acqua tali bottiglie si chiudono e si mettono in b. m. portan-
dolo aU’ebollizione e lasciandovele mezz'ora. In tal maniera non
si distruggono in modo assoluto tutti i microbi, ma i patogeni piti
temibili non resistono, e cio é sufficiente nella pratica.

95 — Con acido citrico — L ac. citrico usato per far limonate
ha il vantaggio di agire come sterilizzante; tale sua azione viene
favorita e accelerata dai raggi solari, in tali condizioni il bacillo
del colera non resiste che 5' e quello del tifo due ore.

9B — Infiltrazioni — Volendo accertarsi se abbiano luogo
infiltrazioni di acque da uno in altro serbatoio, cloaca, pozzo, ci-
sterna, ecc., si versa nel primo qualche goccia di saprolo addi-
zionato di iluoresceina; qualora infiltrazione vi sia si notera nel-
I'acqua dell'altro serbatoio un odore pronunciato di catrame o di
gas illuminante e una intensa fluoreseenza verde.

97 — Coll'uso della fucsina acida, in luogo della fluoresceina
indicata nel N. precedente, si svela rintiltrazione per la colora-
zione rossa che viene impartita all’acqua.

Acquavite e Cognac.

98 — Distillazione noi iruoto — Operando la distillazione
dei vini nel vuoto, a temp. inferiore ai 30° si ottiene un’acquavite
di finezza superiore sia al palato che all’'odorato, a quella dell'ac-
guavite ottenutadistillando a pressione ordinaria, sia a fuoco nudo
che a vapore. Essa ha coefficiente d'impurita meta. Inoltre essa

>



lascia delle vinacce che nulla hanno perduto delle qualita del
vino primitivo e la cui composizione chimica non é sensibilmente
modificata. Questa vinaccia, o vino dealcoolizzato, costituisce una
bevanda igienica che conserva il sapore e il profumo del vino;
essa viene mitizzata per il taglio dei vini troppo alcoolici nei quali
porla l'estratto secco del vino.

Le vinacce di vino bianco si prestano alla preparazione dei vini
spumanti e gassificati.

Zuccherandole a 140200 gr. per litro e facendo fermentare se ne
ottiene {incora del vino completo.

99 Aroma artificiate Per tentare di produrre artifi-
cialmente il bouguet delle acquaviti si usa aggiungervi tinture aro-
matiche quali sono quelle d’iride, di balsamo dei Tolti, di vani-
glia; oppure spirito di nocciole, di mandorle amare; essenza di
inirbano, kirsch, vecchio rum; eteri artificiali (nitrico, formico,
butirrico, ecc."

100 —Modo di migiiorarno ai sapore — Consiste nello
scaldare sotto pressione superiore a quella dell'atmosfera I'acqua-
vite in presenza di trucioli di legno, o dei derivati del cellulosio,
oppure del tannino con aggiunta di acidi o di alcali.

Si riscalda ad esempio col mezzo di una corrente di vapore, od
altrimenti, entro un autoclave alla pressione di 12 a 15atmosfere,
per un periodo di 24 ofe, una delle seguenti miscele, ciascuna
delle quali serve per $ ettolitri di acquavite, o di alcool :

a) alcool i9%u Gay-Luss.), gr. 1000, trucioli di quercia gr. 500;

b) acquavite di vinacce a 55 gr. 300, trucioli di quercia gr. 100;

) acquavite a 50" ottenuta da vino bianco gr. 1000, trucioli
di quercia gr. 300.

Alla miscela a) si possono aggiungere piccole quantita di acido
acetico per provocare la formazione dell’ etere corrispondente,
mentre per la miscela b) giova I'introduzione della calce.

| liquidi alcoolici corretti nel modo accennato possono essere
riscaldati a 9 atmosfere per 24 ore in presenza dell'acqua ossige-
nata nella proporzione di 100 cc. per ettolitro.

tOt — Si puo scaldare direttamente I'acquavite o Il'alcool con
trucioli di quercia, nella proporzione di gr. 500 per ettol, a 12-15
atm., per 24 ore.

102 — In un litro di vecchio rum si fanno macerare per un mese
2 gr. di polvere d'iride fiorentina, le scorze di due piccoli aranci e
5gr. di vaniglia pestata con 50 gr. di zucchero. Si decanta. Si pre-
para un’infusione con 15 gr. di té verde, 15 gr. di liori di tiglio c
un litro d’acqua bollente. Si riuniscono i due liquidi ¢ si aggiunge
il tutto all’acquavite. Si rimescola e si aggiungono 25gr. d'ammo-
niaca e si agita con cura.

103 —In un El. d’acquavite ridotta al grado conveniente s'in-
troduce questa miscela:

Rum vecchio life. 15 a 2 — Kirsch vecchio 15a 2

Siroppo di zucchero o d'uva lit. 15a 2
Infuso alcoolico di mallo di noce lit. 0,5a 075.
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Si rimesta ¢ si aggiungono 25 gr. d’'ammoniaca e si agita ancora
energicamente per circa cinque minuti.

104 —invecchiamento artificiale — Si fa passare attra-
verso al liquido una corrente d’aria raffreddata al disotto di 0°,
per parecchie ore, per ossidare gli alcooli superiori, causa del
cattivo sapore dell'acquavite appena distillata. Si espone quindi
per qualche tempo all’azione della luce. La perdita d’alcool dopo
4 ore non e che 1,5%, mentre il miglioramento del sapore corri-
sponde a quello che si ottiene dopo parecchi anni di conserva-
zione in fusti.

106  —eSaturata l’'acquavite direttamente con ossigeno si fanno
agire delle correnti elettriche d'induzione per attivare l'ossida-
zione. Giova pure una ulteriore esposizione pit 0 meno lunga al-
I'azione della luce solare.

106 — Saggio —1lpepe, il pimento, il piretro, il tauro ceraso, ecc.,
si riconoscono nei seguenti modi:

L'ac. solforico concentrato mescolato in parti uguali con acqua-
vite contenente sostanze vegetali produce colorazione tanto piu
carica quanto maggiore & la proporzione di esse.

107 — Evaporando un poco d'acquavite fino a secchezza, il re-
siduo ottenuto manifestera col suo odore la presenza delle sostanze
estranee vegetali.

108 — Agitando consecutivamente per tre volle 40 a 50 cc. di
acquavite con 20 cc. di etere di petrolio ed evaporando insieme
I'etere di petrolio delle varie estrazioni, si avra un residuo il cui
odore caratteristico dara buoni indizi sull’adulterazione con so-
stanze vegetali.

100 -- Caramello — La colorazione al caramello si riconosce
dal fatto che il liquido non da alcuna reazione col cloruro ferrico,
mentre l'acquavite naturale, grazie al tannino che contiene, di-
venta nera con tale reattivo. Perd se l'acquavite artificiale fu con-
servata in fusti di quercia questo saggio non ha piu alcun valore
e allora si procede come al N. seguente.

110 — L’acquavite vecchia si scolora se viene mescolata con V6
d’albumina e filtrata dopo averla agitata fortemente, mentre l'ac-
guavite caramellizzata conserva il suo colore.

111 — La paraldeide precipita il caramello mentre non ha azione
sull’acquavite genuina.

112 — Se la reazione dell'acquavite in esame € alcalina cioé
tinge in azzurro la carta rossa di tornasole e sospetta, poiché I'ac-
guavite genuina ha sempre reazione acida.

113 — Talvolta viene aggiunta all’acquavite una piccolissima
guantita d’'ac. solforico per formarvi degli eteri composti che co-
munichino ad essa un carattere di vecchiezza; si riconoscera fa-
cilmente tale acido trattando col cloruro di bario I'acquavite con-
centrata ad 7|0 del suo volume; se l'acido esiste si formerda un
precipitato bianco di solfato di bario.
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Acquitrini.

114- — Risanamento —1 terreni bassi, acquitrinosi o torbosi,
generalmente improduttivi e pestilenziali, si possono in molti
casi rendere, con poca spesa, produttivi e sani.

Si scavano dei fossi di un metro di profondita e di larghezza c
distanti gli uni dagli altri da 20 a 10 in. secondo la disposizione
dei luoghi. Si piantano da ciascnn lato sulle rive di questi fossi,
i quali devono sempre essere a secco, dei pioppi svizzeri a scorza
bianca a 5 in. gli uni dagli altri. Le radici operano il drenaggio
del terreno e si ha in breve tempo un bel bosco. Esperimenti fatti
da Sarcé a Pontvallain (Francia) con 150 a 200 piante per ettaro
diedero in meno di 10 anni fusti di 1 ni. di circonferenza e di 20
metri di altezza.

Questa specie di pioppo resiste assai bene al freddo e da buoni
risultati anche in montagna come risulta da altri esperimenti fatti
in Savoia ad altitudini fra i 200 e i 1000 metri.

Aeroplani.

11B — Telo por ali (1; — | tessuti che costituiscono i piani
degli aeroplani devono avere le qualita seguenti :

1° non lacerarsi sotto |’'azione di un vento violento ;

2° poter resistere ai salti bruschi del vento ;

3° non lasciar passare né l'aria né lI'acqua, ed essere compieta-
mente insensibili alla pioggia ed alla nebbia;

4» essere insensibili all'azione della luce solare, del calore, del
freddo, della umidita, che possono disaggregarli e renderli fragili,
poiché gli apparecchi possono essere sottoposti a questi diversi
agenti talvolta successivamente e rapidamente;

5° essere leggeri ;

6° avere superficie assolutamente liscia, condizione assai im-
portante, per ridurre al minimo la resistenza.

| tessuti per le vele degli aeroplani possono essere di tela di
lino, di cotone, di canapa, di rainie o di seta. Ciascun tessile ha
i suoi vantaggi e i suoi inconvenienti.

Le esperienze eseguite in questi ultimi tempi hanno dimostralo
che le proprieta fisiche dei tessuti applicati agli aeroplani hanno
importanza ben maggiore di quella che si attribuiva loro dap-
principio. La tela ordinaria non apprettata, ancorché risponda, dal
punto di vista della solidita, alle condizioni richieste, & troppo
pesante e le sue innumerevoli irregolarita accrescono la resistenza
dell'aria. Quando il tempo € umido, questa tela aumenta conside-

r) Prof. D. De Prat nella Zeitschi'i/t fur SplrUut-Induatrie. 1913. vair. 252



Aer .22

revolmente di peso a causa dell'acqua assorbita; e, rigonfiandosi,
aumenta anche la resistenza opposta dall’aria.

La seta, che dapprima sembrava conveniente, dovette essere ab-
bandonata a causa del suo prezzo elevato, e della sua facile alte-
rabilitd. La ramié, che € assai resistente ed insensibile alle intem-
perie, venne impiegata con successo, ancorché non fornisca tele
molto fine. Anche la canapa da tele pesanti. Le tele di cotone
fino, percalle e cretonne, sono quelle che si impiegano maggior-
mente.

110 — | tessuti naturali presentano ognora dei sottili filamenti
sporgenti, che rappresentano degli ostacoli all’avanzamento degli
aeroplani. Non essendo possibile di eliminarli completamente, si
cerca di annientare il loro effetto col renderli aderenti alla su-
perficie del tessuto mediante l'applicazione di diversi prodotti
agglutinanti.

Di solito si procede dapprima all’'operazione della gasatura sus-
seguita da energica spazzolatura per eliminare la cenere forma-
tasi, e si applica in seguito un sottile strato di vernice. Si utiliz-
zano specialmente le vernici a base di eteri cellulosici di acidi
della serie grassa, in soluzione nell’acetone, i quali possiedono la
proprieta di aumentare la resistenza dei tessuti alla trazione, di
restringerli e renderli impermeabili all’acqua e all’'aria, senza
nuocere alla loro elasticita.

117 —Le soluzioni di caoutchouc danno luogo a numerosi incon-
venienti. La resistenza delle tele trattate col caoutchouc & minore
di quella delle tele ordinarie ; inoltre, sotto la pressione dell’aria,
si allungano, si deformano e si raggrinzano ; infine, non sono
completamente impermeabili, e sottoposte all’azione della luce
solare, del calore e dell’umidita si deteriorano e diventano
fragili.

118 —Si applica anche come vernice, sulle due taccie del tessuto,
la colla resa insolubile nell’'acqua mediante la formalina od il bicro-
mato di potassa, sottoponendo in seguito il tessuto ad una forte
calandratura allo scopo di aumentarne la rigidita e, nello stesso
tempo, di chiudere ermeticamente i pori e di diminuire lo spes-
sore del tessuto. Talvolta si applica anche sul tessuto uno strate-
rello di resina o di gomma lacca, ricca di cera, disciolte nell’alcool.
Sovente si ricorre all'impiego di una soluzione calda di agar-agar,
ottenuta trattando una parte di questa sostanza con 20 parti d’acqua
e riscaldando la miscela a 100°fino ad ottenere una massa gelati-
nosa, di cui si applicano successivamente a caldo parecchi strati
sul tessuto, sul quale, dopo essiccazione, si proiettano, col mezzo
di iniettori, dei getti di vapore allo scopo di far penetrare la
vernice nell'interno delle fibre e di renderne ben omogenei i
diversi strati. U tessuto, quando & secco, € impermeabile anche
all'idrogeno. Per aumentare la impermeabilita si aggiunge alla
soluzione di agar-agar della formalina, che si proietta anche diret-
tamente sul tessuto coi getti di vapore.
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HO —Si utilizzano anche le vernici a base di collodio. La so-
luzione generalmente impiegata ha la composizione seguente:

Collodio 300/0 — Essenza di trementina 20 0/0
Alcool 200/0 — Etere :t00/0.

120 —Le soluzioni di acetato di cellulosa, dopo essiccazione»
lasciano sul tessuto una pellicola aderente, sottile e molto resi-
stente. Si preferisce l'acetato di cellulosa disciolto nell'acetone
o nel cloroformio. Buoni risultati ha fornito la miscela seguente:

Acetato di cellulosa > 10 — Cloroformio 80 — Acetone 10.

Quando si applica questa soluzione sul tessuto, una parte di
essa rimane alla sua superficie e l'altra penetra nell'interno dei
fili. Dopo essiccazione, il prodotto applicato forma sulla tela una
superficie omogenea e vi aderisce perfettamente.

121 —Peso e resistenza — 1 tessuti destinati alla confezione
delle vele degli areoplani muniti di motori di media potenza, come
gli usuali dei tipi Farman, Dclagrange, Bréguet, Voisin, Blériot, ecc.
pesano gr. 145150 per mq. e la loro resistenza & di 10001200 kg*
per metro corrente; i tessuti destinati alla confezione degli aero-
plani a grande velocitd pesano 180-190 gr. per mg. e la loro resi-
stenza raggiunge 1200-1300 kg: per metro corrente.

Aerostati.

122 —Involucri —Baudruche —E una pellicola preparata
coll'intestino cieco di bue o di montone, che per lungo tempo venne
preferito, specialmente in Inghilterra, alle altre materie utilizzate
allo stesso scopo. Indubbiamente é superiore a tutte dal punto di
vista della impermeabilita, ed offre altresi una grande resistenza
alla tensione; tuttavia, essendo sostanza di origine animale, € sog-
getta alla distruzione microbica e questo inconveniente ne va
ognhora piu limitando I'uso.

Un involucro in baudruche si compone di una serie di strati so
vrapposti, embricati come le tegole di un tetto, in numero varia-
bile da 6a 15 Subisce tutte le influenze atmosferiche; il suo prezzo
e assai elevato, le riparazioni sono difficili.

123 — Tessuti verniciati — Si impiegano i tessuti di cotone,
le sete di Lione, le sete di Cina 0 pongies, e le tele di lino. Dei
tessuti di cotone i piu utilizzati sono il percalle ed il calicot; essi
presentano grande resistenza agli agenti atmosferici, che pero é
inferiore a quella dei tessuti di seta, i quali sono anche piu leg-
geri, ed hanno una grande resistenza alla trazione, ma presentano
rinconveniente di essere fragili, di costo elevato, e di elettrizzarsi
facilmente.

La tela di lino e quella di ramié sono pressoché costose come
la seta, piu pesanti e non vengono impiegate che assai raramente.
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Agar-agar.

124 — Gelatina —L’agar-agar € un'alga dell’Estremo Oriente
che trovasi in commercio disseccata. Per ridurla in gelatina la si
lascia macerare in acqua per una notte, poi si fa scaldare il tutto
a gran fuoco, rimestando costantemente. Quando tutti i filamenti
sono sciolti si lascia in riposo la massa viscosa senza agitare. Si
forma una gelatina assai consistente ma poco adesiva che é facile
estrarre dal recipiente.

Si separano allora, con un coltello, tutte le impurita insolubili
che durante la decantazione si sono accumulate in un leggero
strato sul fondo. Si taglia a pezzi che si possono usare come ad-
densanti di siroppi, conserve, ecc.

125 — Soluzione — Limpida — Si scalda l'agar-agar, sotto
pressione, con acqua contenente una piccola quantita di ac. orga-
nico eac. citrico p. es.) non eccedente I'l o I"15% del peso del-
I’agar-agar.

Agata.

120 — Imitazione — S’introducono nel vetro fuso dei fram-
menti di basalto, di lava, di scorie, di minerale di ferro o di pi-
riti torrefatte ; poi si aggiunge al miscuglio del bicloruro di stagno.
Per effetto della incompleta soluzione del basalto si forma un
prodotto che da alla materia l'aspetto dell'agata.

Raffreddando piu rapidamente la superficie del vetro si ottiene
un migliore effetto, consistente nella produzione di una superficie
profondamente colorata sopra un leggero fondo nero.

127 — Composizione analoga alla precedente:

Basalto 100 — Soda 50 — Borace 10
Carbonato di calce 20 —* Sabbia 80 — Cloruro d'argento 1

128 — Fusa e ben depurata questa miscela:
Sabbia bianchissima 100 — Minio 40 — Carbonato potassico 40

si rifonde, aggiungendovi, in piu riprese, 1p. di cloruro d'argento.
11 prodotto e giallo-verdastro opaco con venature turchine (V.
Calcedonio).

129 — Si fondono insieme pezzi di vetro di differenti colori
scelti opportunamente, e si agita la massa in direzioni diverse
guando ha raggiunto la consistenza pastosa.

130 —Colorazione —Dopo lavatura ed essiccazione si im-
mergono i minerali entro soluzioni diluite di miele, lasciandovele
assai lungamente. Il liquido pegetra a poco a poco nelle screpo-
lature, in modo irregolare, secondo la porosita dell’agata. Si lavano



- 25— Agg-A/b

poi le pietre e si lasciano a lungo immerse nell’ac. solforico con*
centrato, il quale brucia lentamente il miele rimasto nelle sere*
potature producendo sostanze carboniose che producono effetti
cromatici gradevoli e indelebili.

Agglutinanti.

131 — Por impediro l'accesso agli insetti augii al-
bori, oeo.

Pece biauca lo » 20 — Trementina 5 — Olio di lino 5
Olio di colza o simile 6.

132 — Catrame di carbon fossile 1—Olio di pesce 1

133 — catrame di Norvegia 5 — Olio di pesce 2 — Olio miuerale 2.

134- — Scaldare, sino a riduzione del volume ai due terzi, 1 p.
d'olio di colza e 1di strutto. Aggiungere 1 p. di trementina ed 1
di colofonia e rimestare sino a fusione completa. Si puo diluire
con olio o rendere piu densa, continuando la coltura. Resta viscosa
per circa tre mesi.

135 — Fondere della colofonia in vaso di terra; aggiungere
altrettanto olio di lino e rimestare sino a consistenza debita.

Alabastro.

13B — Tintura in rosa-corallo — Si prepara una miscela a
base di stagno con:

Acqua 25 — Ac. nitrico 8 — Stagno 1 — Sale ammoniaco 1

Si aggiungono parti 15 di questa soluzione a 1000 p. di acqua e
vi si unisce 1 p. di cremor di tartaro. Si satura con cocciniglia in
polvere; si fa bollire il tutto, si lascia raffreddare, si decanta.

Si fa bollire I’alabastro nel liquido chiaro ottenuto con la de-
cantazione, per un'ora. Si fa poi seccare all’aria e infine si met-
tono i pezzi d’alabastro in un bagno di p. uguali di stearina e di
cera d’api. Ritirati da questo bagno si asciugano e si lucidano con
pannolino, con che si otterra un bell’aspetto corallino.

Alberi.

137 — Taglio — Eta media delle varie essenze forestali al mo-
mento piu vantaggioso pel taglio :

Noce comune . , . . 250 a 300 anni Faggio .o N a 100 anni
uercia rovere . . . 250 » » Pino silvest . » »
uercia bianca . , . 200 » SICOMOTrO0.. i 50 » »

Castagno comune . . 200 » » Amarasco * Betulla

Tiglio d’Europa. . . 125 » » Olmo - Pioppo . . a0 »

Tiglio d’'Olanda. . . 90O » »
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133 — Norme — Nel Siam si usa fare nei fusti di teck, prima di
reciderli, un’incisione circolare all’altezzadi m. 1,20 dal suolo, alta
25 cm, e profonda 12 circa. L’albero vlen lasciato cosi talvolta an-
cora per tre anni. Sovente pure si fa un’incisione profonda fino al
cuore del fusto, sulle due facce opposte, ed allora bastano talora
6 mesi percheé il legno sia completamente libero dalla linfa.

E probabile che la resistenza eccezionale del teck ai diversi
agenti di distruzione sia dovuta per buona parte a questo proce-
dimento (V. Tarlatura del legno).

139 — Ecco i risultati di alcuni esperimenti fatti in Francia.
Quattro magnifici pini della stessa etd e grandezza, cresciuti nello
stesso luogo furono tagliati rispettivamente in novembre, dicem-
bre, febbraio e marzo, e trattati nello stesso modo. Quello tagliato
in dicembre offriva resistenza meccanica doppia di quello tagliato
in marzo e i pali tagliati in esso erano ancora sani dopo sedici
anni, mentre quelli tagliati nel pino‘abbattuto in marzo non erano
pit servibili dopo quattro anni.

Analoghi risultati diedero alcuni esperimenti fatti con legno di
castagno usato come fondo di tini: quello di dicembre non la-
sciava passar acqua, mentre quello di marzo la lasciava passare.

140 — Ottimo mezzo per assicurare la conservazione del legno
si & quello di tagliare I'albero tra agosto e ottobre e togliere su-
bito i rami laterali lasciando solamente un ciuffo di foglie al-
restremita di ciascun tronco. Questi tronchi nettamente recisi o
segati, in modo che i pori ne siano ben aperti, vengono subito
posti diritti entro vasche ripiene per tre quarti d’acqua contenente
ha 4kg. di solfalo di rame in polvere per ettolitro. 1l ciuffo di foglie
lasciato aU’estremita superiore di ciascun tronco basta per deter-
minare I'ascensione del liqguido per azione capillare e per un re-
sto d’energia d'ascensione dovuto alla linfa (V. Tarlatura del legno).

Albumina.

141 — Decolorazione —L’albumina tratta dal sangue pre-
senta color bruno che impedisce di utilizzarla per la stampa dei
tessuti con materie coloranti che devono offrire grande vivacita ;
siccome d’altra parte riesce difficile eliminare le tracce di emo-
globina cui e dovuta la colorazione anzidetta, si & pensato di ag-
giungere direttamente al colore da stampare un reattivo ossidante
che sia suscettibile di esercitare la sua azione soltanto nell’istante
in cui avviene l'insolubilizzazione dell’albumina nel tessuto per
effetto del vapore. In tal modo anche I'albumina di colore cupo,
resta appena giallognola, dopo la vaporizzazione.

La miscela ossidante piu adatta e quella di clorato di soda o di
potassa e ferrocianuro di potassio; quasi tutti i colori plastici vi
resistono abbastanza bene. Ogni 4 a 5 kg. di albumina assai scura
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occorrono 1 kg. di clorato e 100 gr. di prussiato rosso. General-
mente bastano 50 gr. di clorato alcalino e 5 di prussiato rosso.

Ancorché l'espediente suindicato non permetta di bandire I'al-
bumina d’uova nei casi in cui una leggera tinta giallognola torna
dannosa alla vivacita del colore, come accade coiroltremare, tut-
tavia consente Taso deH'albumina di sangue in molti casi nei quali
era finora esclusa.

142 - 1 colori d’albumina che contengono la miscela ossidante
di cui nel N. preced. non si conservano a lungo, e siccome un
eccesso di clorato non nuoce, si potrd rinnovare I’aggiunta ove
la prima, dopo un certo tempo si mostrasse inerte.

Albumina bicromatata.

143 —Por fotoincisione Sciogliere 12 gr. di bicromato
d’ammonio in 130 cc. d’acqua distillata; aggiungere, a goccia a
goccia, dell'ammoniaca fino a che il colore passi dall’aranciato al
giallo chiaro ; aggiungere allora I'alboume di un uovo fresco. Dopo
aver bene agitato filtrare alla mussola e poi alla carta. L’'ammo-
niaca rende piu fluida la miscela e ne favorisce la conservazione.

144 ~ Si opera come nel N. preced. con 4 gr. di bicromato e
600 cc. d’acqua distillata; si aggiungono tre albumi di uovo ben
bene sbattuti e cc. 70 di alcool a B> oltre a qualche goccia d’am-
moniaca. Naturalmente, questi liquidi debbono essere conservati
al riparo della luce.

I/alburaina al bicromato di ammonio € assai piu sensibile della
gelatina preparata al bicromato di potassio. Chimicamente poi
100 gr. di bicromato d’ammonio corrispondono a 110di bicromato
di potassio.

145 — Per gli usi fotografici i cromati neutri presentano note-
voli vantaggi sui bicromati poiché mentre questi danno miscele
che durano due o tre giorni soltanto, quelle preparate coi cromati
si conservano per parecchi mesi.

Inoltre i cromati sono piu solubili, epperd non si producono
cristallizzazioni nel raffreddarsi delle loro soluz. Anche I'elimina-
zione del cromato non influenzato dalla luce € piu facile e rapida.

Alcool.

140 —Por collodio — Lo spirito destinato alla prepara-
zione del collodio non dovra avere piu di 90° e per godere delle
agevolezze consentite dalla legge, dovra essere denaturato con
(dosi per El):

Acetone litri 3 — Olio «I'acetone leggero litri 1
Etere solforico litri 20.
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147 — Deodonato —Si triturano 20 gr. di calce caustica in
polv. con 10 d’allume in polv.; si aggiungono 5000 cc. d’alcool e si
agita ; si aggiungono cc. 45 di spirito d’etere nitroso. Dopo una
settimana si filtra per carbone animale.

140  — Lasciare semplicemente I'alcool per molto tempo in con-
tatto con carbone animale e filtrare.

149 — Denaturato — Riesce assai vantaggioso 1 uso della
fenil carbilamina, che si puo produrre ovunque facilmente (Vedi
N. 150). La fenilcarbilamina non & decomposta dalle liscive al-
caline, ma coll’ebollizione con ac. minerali diluiti si scinde in
anilina ed ac. formico. Onde impedire che il mezzo denaturante
riesca percio inefficace, si pud aggiungere una traccia di aranciato
di metile che svela la presenza di ac. minerali, oppure una so-
stanza che non sia decomponibile con gli acidi e che venga de-
composta da essi in altre, dotate di cattivo odore, la piu conve-
niente é il tiocresolo (V. N. 151).

11 fortissimo odore di nitrile, unito a quello del mercaptano,
che e pure disgustosissimo, dovrebbero essere sufficienti per ren-
dere l'alcool affatto inservibile come commestibile; I'aranciato di
metile ha lo scopo di far conoscere la presenza eventuale di un
acido. 11 tiocresolo e la fenilcarbilamina sono volatili col vapore
d’alcool. Non occorrono che quantita piccolissime delle accennate
sostanze, essendo esse efficaci anche in soluz. diluitissime.

Le proporzioni piu adatte per la miscela denaturante sono: 15
di fenilcarbilamina, 75 di tiocresolo e 100 d'alcool. L'alcool cosi
denaturato si intorbida subito per raggiunta di acqua, anche in
piccola dose, carattere che puo servire a svelare questa frode.

fi vantaggio piti notevole del procedimento consiste nel fatto
che I'alcool brucia senza residuo, non lascia impurita sui luci-
gnoli, ed abbruciato nei motori a combustione non sviluppa pro-
dotti nocivi per i metalli. Questi prodotti si preparano nei modi
indicati nei N.1che seguono.

160 —Preparazione della fenil-carbilamina — Si mescolano
107 parti di cloroformio con 95 di anilina e si aggiunge, a poco a
poco e raffreddando, una soluz. alcoolica di potassa caustica (168 p.
di idrato potassico in 350 di alcool etilico). Si separa cosi del clo-
ralio e si ha in soluz. alcoolica la fenilcarbilamina; tale soluz.
separata per decantazione non presenta reazione alcalina, e puo
usarsi direttamente come denaturante. Il grande vantaggio di
guesto procedimento di denaturazione consiste nel poter usare tale
soluz. di fenilcarbilamina senza doverla purificare.

161 —Preparazione del tioeresolo — 11 tiocresolo si prepara
partendo dall’acido paraclorotoluolsolfonico, prodotto secondario
della fabbricazione della saccarina che, mancando finora di appli-
cazione, si puo avere a basso prezzo. Lo si riduce con 2 parti di
zinco e 5di ac. cloridrico concentrato; per raffreddamento si se-
para il tiocresolo. 11 rendimento e di circa 50% detrae, solfonico
impiegato. Fonde a 43*; non ¢ alterato ne dagli ac. diluiti, né dagli
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1S2 — L’alcool denaturato del commercio (1) € una miscela di
9 volumi d'alcool con 1 volume d’una miscela composta di alcool
metilico e 20% di acetone.

f53 — In Austria venne adottata una miscela di alcool metilico
e piridina. con Taggiunta di 20 cc. per El. d’'una soluz. formata di
10 kg, di fenolftaleina in B3 litri d’alcool a 90-95°,

154 — L’alcool destinato alla fabbricazione dell’aceto viene de-
naturato con raggiunta del 15% di aceto a 7° ed allungato con
acqua o vino in modo da ridurre il titolo al 14%; oppure con 3%
d’ac. acetico glaciale.

165 — L’alcool destinato alla fabbricazione dell’etere viene
adulterato col 10% d’ac. solforico a 66' Bé e col 20% d’ac. a 54°
portando la temp. della miscela a 8.

168 - Per l'alcool destinato alla illuminazione o al riscalda-
mento, venne suggerito quale denaturante I'olio solforato indiffe-
rente di Zeiss, che si ottiene dalla distillazione concentrata di
solforicinato di barite e di solfuro di bario. Quest'olio infatti non
precipita con nessun reattivo, il prodotto greggio misto con un
undicesimo di marcaptano & essenzialmente denaturante, inquan-
toche il 5% di esso e sufficiente a rendere I'alcool d’impossibile
consumo, con una spesa non superiore a 15cent, per ettolitro. Non
e alterato il potete illuminante deH’alcool, e le tracce di ac. sol-
foroso risultanti dalla combustione sono assolutamente innocue.

157 — I tipo regia francese 1903 € una miscela di: 100 litri di
alcool etilico, che segni almeno 90" all’alcoolometro, 10 litri di
metilene e Va litro di benzina pesante, prodotto della distillazione
del carbon fossile fra 180° e 250, detto benzina regia.

158 — In Germania si usano lit. 25 di una miscela di 4% di
metilene ed 1% di piridina per El. d’alcool a 90°.

159 —Si scioglie nell’alcool, a caldo, poco stearato di soda che,
col raffreddamento, gli da I'aspetto della gelatina rappresa.

180 — Solidificato — La ditta N Norden e C- di Berlino mette
in commercio una materia semiconsistente, colata entro scatole
di latta, che avvicinata ad un fiammifero si accende sviluppando
la fiamma quasi incolora dello spirito, e puo sostituirlo.

All'analisi detto prodotto risulta composto di:

Oleato di soda 1552 — Glicerina 040
Alcool 7846 — Acqua 562

Se ne deduce che deve essere preparato coii 15% di sapone di
soda disciolto in 100 cc. di alcool a 92°.

Secondo il giornale berlinese dei fabbricanti di spiriti, conter-
rebbe su 100 parti 63 d’alcool, 20 di sapone e 17 d’alcool.

161 - Denayronze immagino di racchiudere le particelle al-
cooliche nel collodio solidificato e foggiarne mattonelle o candele

() V. L'alcool industriale di G. Ciappetti, di questa Collezione.
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a stoppino nitrificato. Si scioglie la nitrocellulosa in una miscela
d'alcool ed etere; s» evapora questo a bassa temp., ricuperandolo.
Si ottiene una gelatina trasparente che contiene 9inin peso d'al-
cool; brucia senza residui né odori sgradevoli. Puo carburarsi
con benzolo, farne agglomerati con cascami di cotone, segatura di
legno o polvere di carbone, per usi speciali.

162 — Si fanno sciogliere da 1a 4 p. di gelose (gelatina di al-
ghe) in 200 d'acqua c si lascia coagulare per raffreddamento. Si
taglia in pezzi. Immersi questi nell'alcool a h5", avviene uno scam-
bio fra l'acqua in essi contenuta c l'alcool il quale finisce per so-
stituirla completamente. Allora la gelatina pud bruciare senza
residui.

163 —In matraccio di vetro si scalda a b. m. un decilitro di
alcool denaturato, portandolo a circa 60° Vi si aggiungono 30 gr.
di sapone di Marsiglia raspato e ben secco, e 2gr. di gommalacca.
Si agita il pallone per qualche minuto, fino a completa soluz. Si
versa In iscatolette di latta, adattandovi subito il coperchio. Dopo
pochi minuti sara rappreso. Per farne uso basta avvicinare alla
scatola aperta un fiammifero acceso.

Alla gommalacca, la cui aggiunta serve solo ad ottenere una
meno rapida evaporazione dell'alcool, si pud sostituire altrettanta
stearina. Il residuo della combustione é il sapone che é stato ag-
giunto, ancora utilizzabile.

Alghe.

764 — Utitizzaziono — Le alghe marine, abbondantissime
sulle coste europee deirAtlantico e del Mare del Nord, lo sono as-
sai meno nel Mediterraneo. In qualche localita perd potrebbero
anche da noi costituire materia prima per una industria chimica
importante.

I procedimento primitivo dell’incenerimento all'aria libera e
della lisciviazione delle ceneri per estrarne i sali solubili, da luogo
a forte perdita di iodio e di potassa.

Nonostante le forti spese d’impianto, si ha convenienza a distil-
lare le alghe entro storte e lisciviare quindi i carboni per estrarre
i sali solubili. Devesi perd notare che nelle alghe si possono pure
utilizzare sostanze organiche che nell'incenerimento e nella di-
stillazione vanno distrutte non lasciando che le ceneri da utiliz-
zare. Stanford e Krafling, in Iscozia e in Norvegia rispettivamente,
riuscirono ad estrarre dalle alghe, oltre I’iodio e la potassa, delle
sostanze gommose per uso di appretto.

Si sottopongono le alghe, dapprima ad estrazione metodica con
acqua, e da questa soluzione si estrae l'iodio. Si lava poi, metodi-
camente, .con ac. solforico diluito e quindi con acqua. Le alghe
(laminarie) avranno conservato la forma ma il colore sara passato
dal giallastro al verde scuro ; si trattano allora con soda diluita.
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Si ottiene cosi, a poco a poco, una massa omogenea consistente
che si puo usare, direttamente, o dopo acidilicazione o imbian-
chimento come colla per cartiere.

IBS — Quando si tratti di preparare gomme, preparati per ap-
pretto, riempitivi per saponi, occorre filtrare la massa di cui nel
N. preced., acidificare la soluz. alcalina con ac. solforico, racco-
gliere Tacido algico separatosi e, dopo lavatura ed asciugamento
discioglierlo nelle quantitd di soda occorrenti.

1 migliori risultati si ottengono cori Taiga laminaria che con-
tiene iodio e circa 20% d’acido algico.

Alluminio.

188 — Conservazione —Si riveste la superficie da proteg-
gere con miscela di paraffina liquida e cercsina in parti uguali.

137 — Detersione — Per pulire t'alluminio in lastra dalle
macchie o dalle materie grasse, lo si immerge dapprima nella
benzina e nell’ess. di petrolio. Volendo che riesca assai bianco,
immergerlo prima in soluz. concentrala di potassa caustica.

11 metallo cosi pulito viene posto in un miscuglio di 1 p. d'ac-
gua e 2 di ac. nitrico, poi in soluz. diluita dello stesso acido ed in-
fine in un miscuglio di aceto e d’'acqua in parti uguali. Si lava e
si fa seccare nella segatura di leguo calda.

188 La pulitura degli oggetti d'alluminio richiede molta
cura. | mordenti, il sapone, la soda, la potassa, ecc., non cagionano
danni apprezzabili, ma fanno perdere alTalluminio la lucentezza.
Per ben pulire questi oggetti occorre lavarli con acqua ben
calda, sfregarli energicamente con una spazzola ed in ultimo asciu-
garli bene.

189 — Per la pulitura a mano si adopera il petrolio od una
mistura di due cucchiai di borace sciolto in un litro d’acqua calda
con qualche goccia d’'ammoniaca.

H O — Nella pulitura al tornio si avvolgono le dita in una fla-
nella di cotone inumidita con petrolio e tenuta costantemente in
contatto col metallo.

171 — Vaselina ed olio minerale (Kerosin).

172 — Soluz. calda al 10%di bicarbonato di sodio saturata con
cloruro di sodio. Dopo un’immersione di circa 20 secondi si riti-
rano i pezzi e si spazzolano, indi s'immergono di nuovo per mezzo
minuto per essere accuratamente risciacquati e poi asciugati nella
segatura di legno. Si ottiene in questo modo il colore dell'argento
non lucido.

173 — Si puo far uso di questa pasta: 10 a 14 p. d'oleina ed 1
a 2 di carbonato d’ammonio; si lascia in riposo per alcuni giorni,
fino a cessazione dello sviluppo gasoso ; si pud aggiungervi 1a
2 p. di calce spenta finissima ed V4ad '/6di nitrobenzina.
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774 —Far bollire per qualche minuto in soluz. di 7-8 gr. di
cloridrato d'ammoniaca per 100 d’acqua. Essiccare. Sfregare con
pelle scamosciata.

775 — Passare i pezzi in un bagno di 2 parti d’ac. solforico a
66° Bé ed 1 d’'ac. nitrico a 36° Bé, e poi lavarli con ac. cloridrico
diluito, ecc.

776 - E assai efficace la detersione con ac. nitrico caldo.

777 — Per preparare la superficie dell’alluminio aricevere de-
positi d’altri metalli, lo si digrassa con soluz. di soda caustica al
10Zq Si avviva poi un bagno di ac. fluoridrico o cloridrico al 5%
indi si immergono i pezzi in una soluz. bollente di lattato di rame
leggermente acidificata. Si ha cosi un sottilissimo strato di rame
suiralluminio, che permette l'ulteriore deposizione d’altri metalli.

776 —Lavorazione — Foggiatura a pressione —In forme
di legno o di ferro non presenta difficolta e pud farsi a caldo o
a freddo, a secco o in presenza di soluz. di sapone, per pezzi grandi,
0 con spalmatura di sego per pezzi piccoli.

170 — Gotti — E preferibile fondere I'alluminio in crogioli di
grafite e non lasciarlo inutilmente esposto all’aria quando é fuso,
poiché assorbe dei gas e da getti cavernosi. Non occorre mettere
un fondente alla superficie del metallo, che esso & poco volatile ;
e bene perd coprirlo con un leggero strato di polvere di carbone.
E pure giovevole il rimestare il metallo fuso con un pezzo di
carbone di legna, prima della colata. Quando si rifondono rottami
d’alluminio occorre nettarli per bene con ess. di trementina.

180 — Le forme devono essere preparate con sabbia nuova e
non molto stipata per non ostacolare la contrazione del metallo.
Spalmando con grafite la superficie interna delle forme, gli og-
getti colati assumono aspetto assai migliore. Occorre non oltre-
passare che di pochi gradi la temp. di fusione dell alluminio —
655° — per ottenere buoni risultati. Il metallo si deve introdurre
nel crogiolo a mano a mano che entra in fusione. ! pezzi di peso
ragguardevole debbono essere colati alla piu bassa temp. .possi-
bile; il che non offre difficolta poiché I'alluminio si mantiene
scorrevole anche a temp. assai prossima a quella della solidifi-
cazione. Conviene percio raffreddare il metallo fuso al rosso ro-
vente, poi versarlo rapidamente nelle forme di sabbia e lenta-
mente in quelle metalliche.

181 — I pezzi fusi debbono essere estratti sollecitamente dalla
sabbia, ed in tali condizioni non esigono pressoché alcun lavoro
di finimento. 1 pezzi voluminosi si puliscono col getto di sabbia
e quelli di piccole dimensioni si lavano in un bagno di soda e si
spazzolano.

182 — Sono assai raccomandabili le forme di carborundum
che essendo assai buon conduttore del calore produce un rapido
raffreddamento del metallo nella parte che é con esso a contatto ;
si ha cosi una specie di tempera che conferisce al metallo grana
piu fina e compatta.
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Le forme di carborundum si preparano mescolando a secco :
Carborundum in polvere fimi kg. 4530 — Zucchero 0,340 — Argilla 0283

Si umetta con acqua e si ha una pasta plastica che si modella
a piacere.

103 — indurimento — L’alluminio é suscettibile di tempera
quando sia scaldato al rosso e raffreddato repentinamente nel-
I'acqua. Allegato col titanio (22%) puo subire la doppia tem-
pera (1). Questa operazione consiste nello scaldare la lega ad una
data temp. e raffreddarla poi nell’acqua ghiacciata; scaldarla
quindi a temp. inferiore alla precedente e tuffarla di nuovo nel-
I'acqua ghiacciata. Quest’ acqua che serve alla tempera deve con-
tenere un po’ di glicerina.

104 — Superficie rugosa — Immersione in un liscivio caldo di
soda caustica al 10% fino a che il metallo assuma colorazione
scura. Poi si spazzola con acqua fredda, simmerge con I'ac. nitrico
concentrato, si lava e si fa essiccare nella segatura di legno. Que-
sta preparazione serve pure per gli oggetti che debbono essere
colorati o smaltati.

1Q8 — Lucidatura — Miscela d’olio d'oliva ed alcool, con sme-
riglio e sego se occorre ; in ultimo rossetto e olio di trementina.
Si lucida poi con brunitoio d'agata o di acciaio bagnati con soluz.
di borace con poca ammoniaca.

100 — Puo bastare I'uso di miscela di olio d'oliva ed alcool in
pesi uguali.

137 — Coprire il metallo con vernice di 1 p. d'ac. stearico e 3
di essenza di trementina. Lucidare poi con rossetto o con bru-
nitoio.

ISO — In America si preferisce la miscela di 1p. d’ac. stearico,
1 di terra da gualca, 6 di tripolo, che si applica con pelle o stop-
paccio a palla.

189 — In Francia si usa una miscela di stearina ed ammoniaca.

190 — Gli oggetti colati si possono trattare con spazzola d’ac-
ciaio a movimento rapido che produce una superficie leggermente
rugosa di gradevole aspetto.

191 — Imbianchimento — Immersione in soluz. concentrata di
soda caustica, poi in bagno di 2 p. d'ac. nitrico concentrato ed
una d’'ac. solforico a 66° Bé, e infine in soluz. diluita d’aceto. Ri-
sciacquatura, segatura calda e brunitura se occorra.

192 — Incisione — Ad evitare che il bulino scivoli, occorre
spalmare la superficie metallica con miscela di stearina ed ess. di
trementina, oppure con alcool ed olio, od anche con miscela di 4
p. d'ess. di trementina ed 1 d'olio d'oliva.

193 — Tornitura — Si lubrifica con olio pesante di petrolio,
onde evitare che I'utensile strappi il metallo.

(1) V. il mio Manuale sulle Leghe metalliche, 2* ediz., irag. 348-349.
3 — Ghersi
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104 — Saldatura — Usata dalla Hartman Aluniinium Solder
Ci' di Nuova York:

Stagno 800 — Alluminio 170 — Magnesio 23 — Nichelio 7.

Si fanno fondere in crogiolo di terra refrattaria, dapprima l'al-
luminio e il magnesio ; vi si aggiunge poi il nichelio, fuso in altro
crogiolo; in ultimo lo stagno.

198 — Si fonde prima I'alluminio, poi si aggiunge lo zinco a
piccoli pezzetti e infine ii fosfuro di stagno e lo stagno:

Alluminio 1 — Fosfuro <1l stagno 1 — Zinco 11 — Stagno 29.

Per la saldatura non si usa alcun disossidante. Le superfici da
saldare vengono prima coperte d'un leggero strato di saldatura
nel modo solito; si avvicinano e si scaldano sia con un saldatoio,
sia alla lampada, fino a che la saldatura stessa sia fusa, indi si
comprimono le superfici e I'unione é fatta.

Occorre scaldare I'alluminio fino a 400° prima di procedere alla
saldatura.

106 — Una lega brevettata di recente (1908) in America, a punto
di fusione assai basso & costituita di:

Stagno 0 — Zinco 7 — Alluminio 0,75 — Manganese 0,10.

107 — Autogena — Si usa questo fondente disossidante:

Cloruro <ll potassio 60 — Cloruro di sodio 12
Bisolfato di potassio 4 — Cloruro di litio 20.

Si la fondere questa miscela in un crogiuolo di platino, poi la
si pesta in un mortaio e se ne forma pasta fluida con acqua.

Il punto di fusione di questo fondente & alquanto inferiore a
quello deU alluminio. Si fa la saldatura in questo modo: si stende
la pasta sulle parti da unire, indi si scalda al cannello ossidrico o
con quello ad ossigeno e acetilene.

103 — Dopositi galvanici sull'alluminio — Le deposi»
zioni galvaniche aderiscono difficilmente sull’ alluminio e non si
lasciano brunire se non quando raggiungono un certo spessore
Cio dipende specialmente dalla porosita deHalluminio, ed infatti
si hanno migliori risultati sul metallo laminato che su quello fuso.
In generale si fa precedere la ramatura, ma ancorché questa rie-
sca perfetta non da garanzia per la buona riuscita del deposito
successivo. Il trattamento preliminare con soluz. di mercurio e
con I'amalgama d’argento non & consigliabile perché non offre
vantaggi speciali e induce fragilita nel metallo. Cido che piu im-
porta € la perfetta detersione con reagenti appropriali (V. N. 177).

190 - Le migliori condizioni per ottenere deposito aderente
airalluminio si hanno quando I’elettrolito viene preparato con
fluoruri e nel baglio esiste ac. fluoridrico libero, il quale impedi-
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sce che si formi esternamente dell’allumina. Occorre prima far
depositare sull’alluminio un leggero strato di zinco sul quale pos-
sono poi venir depositati elettricamente gli altri metalli. Perd vo-
lendo dorare occorre far precedere la ramatura.

200 — Palladiatura — Soluz. al 62% di cloruro doppio di pal-
ladio e d’ammonio mescolata con altra all’1% di cloruro ammo-
nico. Densita di corrente 12 ampére, tensione 4 a 5 volt. Anodi di
palladio o di carbone.

201 — Vanadiatura — Si ottiene uno strato di vanadio bianco-
argentino iu un bagno scaldato a 82', preparato trattando una mi-
scela fusa di p. 1,75 di anidride vanadica con 2 di soda caustica,
160 d’'acqua e R d'ac. cloridrico. Densita della corrente 1,8a 2am-
pere, tensione 19 volt. A temp. superiore o inferiore il vanadio si
precipita sotto forma d’ossido rosso-bruno.

202 — Argentatura — Simmergono i pezzi, ben detersi, in una
soluz., non troppo concentrata, di potassa caustica, alla temp. di
20¢ circa, finché si sviluppano bollicine gassose. Si portano i pezzi,
senza lavarli, nel bagno di argentatura usuale (V. Argentatura gal-
vanica).

203 — Ramatura — Corrente tra 1,7 e 2 volt. Bagno di:

Cianuro di rame gr. 300 — Cianuro potassico gr. 450
Fosfato sodico gr. 44 — Acqua litri 500.

Vedansi pure i N.1207-211-212.

204 — Rivostimonti motallici par immorsiono — Ar-
gentatura — Si puo argentare direttamente ralluminio usando
una soluz. di gr. 20 di nitrato d’argento, 20 di cianuro di potassio,
10 di fosfato di sodio per 1000 d'acqua.

205 — Doratura, argentatura — Si deterge per bene in bagno
d'ac. cloridrico o di soda caustica; si passa quindi in soluz. di bi-
cloruro di mercurio, che si decompone amalgamando la superfi-
cie; si immerge di nuovo uel primo bagno e finalmente in soluz.
di un sale del metallo del quale si vuol ricoprirlo. Questo si de-
posita rapidamente in istrato aderente che non si stacca quando
si passa l'oggetto al laminatoio. Il metallo cosi ricoperto pud es-
sere saldato coi mezzi ordinarli.

206 — Nichelatura —aSoluz. contenente gr. 70di cloruro di ni-
chelio e gr. 70 di fosfato di nichelio per litro d'acqua. Si ha una
patina scura. E consigliabile di far precedere la ramatura.

207 — Ramatura — Immersione nel seguente bagno:

Solfato di rame gr. 100 — Creiuorlartaro 70
Soda calcinata gr. 70 — Acqua litri 3 a 5.

Si puo rinforzare lo strato di rame per via elettrolitica.

203 — Strofinare con miscela di solfato di rame e stagno me-
tallico in polvere. Si ottiene buon risultato, ma Iopcrazione & poco
pratica, lunga.
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209 — Soluz. di verderame, acetato di ferro e sale ammoniaco,
nella quale sia in sospensione dello solfo.

210 — Soluz. di ossalato doppio di rame e potassio.

211 - E ottimo l'uso d’'una soluz. di 1 p. di cloruro ramico in
10 d’alcool. Si possono spalmare gli oggetti od immergerli fino a
che abbiano acquistato coloraz. uniforme.

Si procede poi aU'ulteriore ramatura per via galvanica.

212 — Digrassato l'alluminio, lo si fa bollire con soluz. debol-
mente acida di lattato di rame. Il deposito € lucente e aderisce
assai bene, ma occorre non protrarre di troppo I'ebollizione altri-
menti la palina si ossida.

Il lattato di rame si pud ottenere per doppia scomposizione fra
1 lattato di calcio ed il solfato di rame; separato il gesso che tosto
si cristallizza, si evapora la soluz. fino alla densita di 30° 1% per
eliminare tutto il solfato di calcio. Si pud rinforzare poi la rama-
tura per via galvanica.

213 - | tubi ottenuti col procedimento Mannesmann, simmer-
gono prima di sottoporli alla ramatura, in soluz. bollente diluita
di nitrato di zinco, poi in altra scaldata a 80n al 15% di cloruro
ferroso o di cloruro di rame.

214 — Zincatura, stagnatura, piombatura — L’alluminio de-
terso, sia meccanicamente sia chimicamente, e immerso in un ba-
gno di zinco, stagno o piombo fusi non ne rimane coperto : questi
metalli scivolano sulla sua superficie senza aderirvi. Pare checio
dipenda non gia dalla poca affinita deU’alluminio per tali metalli,
ma dalla formazione di uno strato sottilissimo di ossido alla su-
perficie deU’'alluminio a contatto coll’aria. Si puo ottenere |'ade-
renza dei detti metalli all’alluminio sfregando la superficie di esso
con una spazzola dura di fili d’acciaio, mentre € immerso nel ba-
guo metallico in fusione.

215 — Imitazione argento — Si mette il pezzo in un acido
diluito, indi si risciacqua in acqua corrente. Questa colorazione si
pratica in ispecial modo per lamine sottili e per fili.

210 — L’alluminio, lasciato per un certo tempo esposto sem-
plicemente all’aria acquista una tinta bluastra simile a quella del-
I'argento di recente lavorazione. Cid é dovuto alla formazione di
un sottilissimo strato di ossido che si pud perd asportare facil-
mente con acqua leggermente acidulata — al 2 per 1000.

217 — La presenza di una piccola quantita di silicio —che non
e infrequente trovare nelFalluminio — gli comunica una colora-
zione azzurrina lucente, che con una maggior proporzione di si-
licio volge al verde.

218 — Decorazione — Si spalma I'oggetto, previamente de-
terso con potassa e fatto essiccare a fuoco dolce, con vernice com-
posta di 1 p. di gommalacca sciolta in 3 d’ammoniaca, soluz. che
si deve effettuare in recipiente smaltato e che richiede circa
un’ora. Si scalda poi in istufa per qualche tempo a 300° circa. La
superficie cosi trattata pud venir pitturata senza che si abbia a
temere lo scrostarsi della pittura.
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210 — Il procedimento seguente & basato sulla proprieta dell’al-
luminio di unirsi a caldo col carbone, molto diviso, per formare
rivestimenti assai durevoli e aderenti. Si stendono col pennello
sulla superficie da decorare delle soluz. alcooliche e benziniche di
composti organici, come grassi, olii, resine, ecc., poco volatili, che
si distruggano a caldo, ottenendo deposito di carbone molto di-
viso. Gli oggetti cosi preparati vengono cotti al rosso scuro. Essi
si trovano coperti di uno strato di carbone, intimamente unito al
metallo, la cui tinta varia colla mistura adoperata e con la temp.
Aggiunta. Si possono aggiungere dei sali che permettano di otte-
nere gradazioni varie di tinte e favoriscano la scomposizione.

220 — Cromatica. Marmorature nere — Si comincia coll'an-
nerire il metallo col procedimento indicato al § Metallocromia, cioe
spalmandolo con olio d’oliva, scaldandolo, ecc.

Se, dopo scaldata la superficie oleata, si sfrega leggermente su
di essa del buon sapone d'olio di cocco, accennando grossolana-
mente venature, reticolati, ecc., quando si scaldera maggiormente
il pezzo il sapone si raggrumera in piccoli globuli e la sua scom-
posizione sotto I'azione del calore dara luogo alla formazione di
una quantita di macchie irregolari, d’'un bel nero sul fondo metal-
lico. Con un po’ di pratica e di gusto si potra trarre buon partito
da questo genere di decorazione che riesce assai resistente.

221 — Verniciatura — In recipiente smaltato si fanno scio-
gliere 100 gr. di gommalacca in 300 di ammoniaca concentrata,
scaldando a b. m. per circa un'ora. Quando é fredda si applica sui
metallo previamente ben deterso alla potassa, poi seccato. Dopo
la verniciatura si fa scaldare al forno a 300° per circa due ore. Si
puo poi spalmare con qualsiasi pittura, che aderira benissimo.

222 — Laccatura — Detersione con liscivia di soda caustica;
risciacquatura a freddo ; essiccazione. Immersione nel seguente
bagno, scaldato a 3035°%;

Ac. cloridrico gr. 250 — Cloruro d’antimouio 150
Grafite 20 — Alcool a 90° litri 1

Dopo alcuni secondi d'immersione si estraggono rapidamente i
pezzi e si scaldano su fuoco di carbone di legna. Quando sono
freddi si lavano con acqua fredda, si spazzolano c¢ si lasciano
seccare. Infine si spalmano con questa vernice :

Gommalacca gr. 100 — Sandracca 50 — Nigrosina 100 — Alcool a 90® un litro.

Si fa seccare e si lucida con pannolino imbevuto d'olio di
lino.

223 —Inchiostro per iscrivero sull'alluminio — Si
diluisce dell'inchiostro da stampa con benzina od alcool e, per
rendere la scrittura indelebile, si scalda il metallo al rosso-scuro,
indi si lascia raffreddare.

Questo procedimento € assai adatto per etichette da giardino.
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Alluminiotermia.

224 m—Porfozionamonto — La Societd Weldite Limited a
Liverpool ha brevettato I'uso del boro-alluminio e del boro-ma-
gnesio in sostituzione dell’alluminio fin qui usato.

Le nuove polveri metalliche sono consigliate specialmente per
la saldatura delle rotaie di ferrovie; occorre munire di apposito
inviluppo le estremita da unire, prima di mettere a reagire nel
crogiolo la miscela d’ossido di ferro e di boro-alluminio o boro-
magnesio.

La proporzione di queste sostanze dovra essere regolata in modo
che rimanga un leggero eccesso di ossido di ferro, affinché questo,
ridotto allo stato metallico, non contenga alluminio magnesio e
boro. La reazione dev'essere avviata mediante riscaldamento del
crogiolo ad alta temp. ; sia con lampada a gas, sia con mezzi chi-
mici o elettrici. Appena iniziata la riduzione in un punto della
miscela, progredisce da sé e il ferro ridotto si separa, allo stato
fuso, dalla scoria che é costituita da borato d’alluminio o di ma-
gnesio.

Finita la reazione si versa il metallo fuso nella matrice che
racchiude le estremita delle rotaie da saldare e, siccome il ferro
trovasi a temp. assai elevata, il collegamento avviene in modo
perfetto.

La fluidita della scoria prodotta col detto sistema rende facile
la separazione. Volendo utilizzare il calore di fusione delle scorie
si possono versare anch’esse sulle parti da saldare, dopo avervi
colato il ferro fuso.

Amalgame.

22S — Composiziono — Ho trattato diffusamente questo ar-
gomento nel mio Manuale sulle Leghe metalliche ed amalgame al
quale rimando il Lettore, limitandomi ad accennare qui ad al-
cune delle amalgame piu usate.

22G — Per macchine elettriche :

Mercurio 6 — Zinco 2 — Staguo 1
227 — Per preparazioni anatomiche — Fonde a 37°;
Mercurio 10 — Bismuto 2 — Stagli® 1 — Piombo 1
22G — Fonde a 70°:

Mercurio 20 — Bismuto 100 — Staguo 35 — Piombo 32

220 - Per specchi concavi:

Mercurio 9 — Bismuto 1 — Stagno 1 — Piombo 1
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230 — Por donti — Si scaldano leggermente in un tubetto
di vetro, sotto lI’'acqua, fino a che siasi formata I'amalgama, 31 p.
di stagno in polv. con 19 d’argento puro in polv. e 25 di mercurio.
Se ne elimina poi I'eccesso di mercurio spremendola in un pezzo
di pelle scamosciata.

231 — Amalgamare con mercurio la limatura fina di una lega

composta di:
Cadmio 1 — Argento 1 — Stagno 2

232 — Per donti o por uniro retro o porcellana —
Si fanno fondere in recipiente di ferro (cucchiaio o simile):

Stagno 2 — Cadmio 1

e nella miscela, resa ben omogenea, si aggiunge un poco di mer-
curio previamente scaldato. Si versa il tutto in mortaio di ferro,
e vi si pesta a lungo. Questa amalgama € molle ¢ si pud impa-
stare tra le dita, ma in breve indurisce. Pud servir bene come
mastice per vetro e porcellana.

Ambra gialla.

233 — Caratteri — Si distingue I'ambra naturale da quella
artificiale e da altre sostanze che le somigliano (il coppale special-
mente) ai seguenti caratteri:

Il coppale e giallo, pit 0 meno carico, ma sempre unicolore, con
punti gialli superficiali, simili a solfo cristallizzato.

234 — L’ambra ¢ insolub. nell'olio di cajeput, mentre la cop-
pale vi si scioglie.

L’ambra & insolub. nell’etere, la coppale vi si scioglie in parte.

235 — Bruciando Iambra e facendo venire i prodotti della
combustione in contatto con una cartina bagnata di acetato di
piombo, questa annerisce - perché I'ambra contiene dello solfo —
mentre con la coppale cido non avviene.

233 — Bagnando con alcool od etere un pezzo d’ambra pura,
essa rimane inalterata; se, invece, & sofisticata con colofonia ri-
mane macchiata ed opaca.

237 — L’ambra emette collo sfregamento un odore particolare
.che non hanno il coppale né I'ambra artificiale.

230 - Il coppale raschiato col temperino da una polvere che si
solleva nell’aria raentre*d’ambra da dei frammenti che cadono.

230 — L’'ambra spalmata di sego e passata alla fiamma per al-
cuni minuti si pud curvare facendo forza sui due capi, colla parte
pitu calda verso il centro di curvatura. Cid non puo farsi con le
imitazioni.

240 — L’ambra naturale é sempre piu dura di quella artificiale
e del copale; essa resiste all’'unghia.
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241 — L’ambra si taglia, si raspa, si sega, si lucida, ma non
puo saldarsi con se stessa col semplice scaldarla, come avviene
per le sue imitazioni.

242 — L’ambra non fonde che a 400°, spandendo forte odore
di ac. solfidrico. Coll'aggiunta del 33% d'olio di lino fonde a 150°.

243 —La densitadell’ambra é 1,09a 1,11; quella del coppale 1,04
e quella dell’'ambra artificiale 1,06

244 — L’ambra da con la distillazione degli aghi d’ac. succi*
nico : la coppale, I'ambra artificiale non li danno.

246 — Artificiale — Si pesta 1 kg. di coppale scelta, si passa
a staccio di seta e si unisce con gr. 60 d’'olio di mandorle e gr. 1,25
di giallo cromo. Si mette in forma adatta, di rame, fe si porta a
40* per circa un’ora, in una stufa. Appena estrattane si sottopone
a forte pressione, foggiandola a piacere.

240 — Operando come al N. preced., sostituendo al giallo di
cromo gr. 38di gomma gutta, si ottiene una composizione traspa-
rente. Prima di aggiungere la resina si filtra il miscuglio di olio e
di gomma gutta affinché sia ben trasparente.

247 — Mescolando un po’ dell’ambra artificiale indicata al N. 245
con un poco di quella trasparente del N. 246 si ottiene un pro-
dotto variegato. Secondo che si vuole un tono chiaro o scuro si
sceglie il giallo di cromo piu adatto e si pudo anche modificarne
il colore con bianco d'argento.

248 — Mastice — Questo ottimo mastice serve pure assai
bene per avorio e per schiuma di mare.

Simmergono 80 gr. di colla di pesce in acqua contenente un
poco di alcool. Quando la colla € rammollita si estrae dal liquido
e vi si aggiungono 10 gr. di galbano, 10 gr. di gomma ammoniaco
¢ si tritura con 40 cc. di alcool. Si applica a caldo.

248 — Saldatura — | soli solventi dell’ambra sono gli alcali
caustici ; percio si colloca sui pezzi da congiungere un po’ di so*
luz. di potassa o di soda caustica e si avvicinano scaldandoli leg-
germente; I'ambra si rammollisce ben presto nei punti bagnati e
la saldatura si ottiene senza bisogno di mastici.

Ambra grigia.

260 — Saggio — La principale falsificazione dell’ambra gri-
gia si fa per mezzo della cera e di alcune resine. Riesce facile
scoprirla trattando I'ambra con alcool che scioglie le resine e te-
nendo conto che gli alcali non si combinano coH'ambreina e che
questa si volatilizza completamente a 100.

261 — Il saggio commerciale consiste nell’arroventare un ago
da calze e conficcarlo nella massa in esame. Se si tratta d’ambra
genuina, lI'ago penetra facilmente e fa sgorgare dal buco un li-
quido lattiginoso di odore soave e penetrante.
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Amianto.

252 — Depurazione — Spesso l'asbesto e I'amianto conten-
gono ossidi metallici difficilmente solubili (magnetite); per libe-
rameli si trattano con soluz. di acido ossalico e si lavano poi ab-
bondantemente.

Amido.

253 — Solubile —A 1000 p. d'amido secco si aggiunge quanto
occorre d'acqua acidificata con 2% d'ac. solforico, per ottenere una
miscela fluida. Si scalda a 50-55° per 12 a 14 ore agitando conti-
nuamente fino a perfetta disgregazione. Si lava poi per decanta-
zione, indi si asciuga negli idro-estrattori e all’aria.

L’amido cosi ottenuto non lascia alcun residuo insolubile quando
si tratta con I'acqua bollente, e alla temp. di 15° si scioglie nella
soluz. di soda caustica al 2« .

254 — Si rende I'amido suscettibile di rigonfiare e di formare
una pasta con l'acqua fredda, trattandolo con olio di paraffina o
con tetracloruro di carbonio, indi con alcali, ed eliminando poi
I'eccesso delfolio di paraffina o del tetracloruro.

255 — Si rende I'amido solub. nell’acqua bollente o in lisciva
di soda al 2% trattandolo per una ventina d'ore a 50-55° con ac-
gua acidulata airi,5% d’'ac. solforico.

2SS — Questo procedimento ha il vantaggio di permettere la
solubilizzazione dell'amido a temp. ordinaria e di fornire un pro-
dotto che non contiene destrina e che ha reazione neutra.

A 100 kg. d’amido si mescolano 3 a 4 kg. di persolfato d'ammo-
nio, indi si spappolano in 150 litri d'acqua fredda. Agitando di
tempo in tempo, dopo 10 ore si trova I'amido trasformato nella
modificazione solub. Si decanta e si lava per eliminare il solfato
ammonico, fino a perfetta neutralita.

L'amido ottenuto &, nei riguardi tecnici, paragonabile alla ge-
latina. Scaldato nell'acqua da soluzione perfettamente incolora,
che si rapprende col raffreddamento. Per tali ragioni pud avere
largo impiego nell’apprettatura dei tessuti.

In luogo del persolfato d'ammonio si possono usare i persolfati
di sodio e di potassio in proporzione da stabilire a norma del
materiale amilaceo che vuoisi trattare.

Il trattamento indicato & applicabile anche alla fecola, alla fa-
rina, ecc.

257 — Vosgelina — Stemperare la fecola nel suo peso di acqua
contenente 10% di ipoclorito sodico. Riposo. Decantazione. Dis-
seccazione a temp. ordinaria, poi a 75-100°. Si ottiene una polvere
bianca, solub. nell’acqua, che non contiene cloro né ac. ipo-
cloroso.
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258 — Si fa agire il cloro gassoso sull'amido — preferibilmente
di mais — a temp. fra 10 e 30\ Dopo alcuni giorni la solubilita
é perfetta.

259 — In vasca di legno foderata di piombo si mescolano
100 kg. di amido con 130 kg. d’'una soluz. di permanganato potas-
sico al 2%. Dopo 12 ore di contatto a temp. inferiore ai 50°, si
separa la fecola, si lava con acqua acidulata con ac. solforico, si
lava ancora con acqua pura e si fa seccare.

2B0 — Lasciando a lungo I amido in contatto con ozono — su
grande superficie, in appositi telai — si ottengono prodotti bianchi,
di potere addensante notevolmente superiore a quello delle fecole
ordinarie. Mentre le colle preparate con queste ultime si lique-
fanno dopo 24 ore, si possono conservare per 5 giorni quelle di
fecole ozonizzate.

2B1 — incombustibile — Miscela di:

Amido 6 — Borace 1 — Tungatato di soda 1

202 — Pop lucidare biancheria — Sono in commercio
sotto forma di tavolette, polveri, creme o liquidi, dei composti
destinati a conferire lucentezza alla biancheria nella stiratura;
contengono generalmente stearina, paraffina, cera, borace, sper-
maceti, gelatina e gomma arabica, ecc.

A seconda della composizione il preparato si applica diretta-
mente o si unisce all'lamido o si sfrega sul ferro caldo.

203 — Crema — Si sciolgano 2 p. di carbonato di potassio e 2
di borace in 50 d'acqua calda; si aggiungano 10 p. di glicerina e
poi, scaldando, parti 26 di stearina e 10 di paraffina agitando per
bene. Si versi in vasetti. Se ne usa un cucchiaio per ogni litro di
pasta d’amido,

204 — Liquidi — Si fondono &0 p. di stearina con 12 di paraf-
fina, a 100°, e si aggiungono 20 p. di borace sciolto in acqua bol-
lente, agitando ; ottenuta una massa uniforme si ritira dal fuoco
e si agita fortemente sino a raffreddamento.

205 — Si fa bollire e si conserva in bottiglie:

Acqua 29 — Glicerina 5 — Gomma arabica 2 — Spermaceti 2

Se ne usano 5 cucchiaiate per litro d’amido stemperato.

200 — Si fanno bollire in 24 p. di una lisciva di soda caustica
a 30 Bé parli 6di stearina pura, 3di cera d’api bianca, 14 di borace
e 20d’ac. borico. Se ne aggiunge per1,0alla solita poltiglia di amido.

207 — Si puo applicare direttamente questo liquido sulla bian-
cheria, oppure mescolarlo alla pasta d’amido ;

Stearina 5 — Borace 5 — Talco 5 — Acqua 84 — Gomma adragante 1

268 — Si scioglie la gomma nell’acqua, poi il borace ; alla so-
luz. scaldata si uniscono gli altri ingredienti agitando fino ad ot-
tenere una emulsione omogenea : si usa come il precedente.

Acqua 15 — Glicerina 2 — Gomma arabica 1 — Cera del Giappone 1
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289 — Si fa una soluz. di 2 p. di borace e 5 di glicerina in 10
di acqua calda e si mescola con 2 p. di stearina fusa; si aggiun-
gono 2 p. di gomma arabica sciolta in 38 d'acqua e si scalda a
b. m. fino ad ottenere una soluzione ben omogenea.

270 — Polveri — Miscela di :

Borace p. 4 — Sapone di Marsiglia | — Talco 3

271 - Borace 25 — Talco 25 — Gomma adragante 2

272 — Si scioglie 1 p. di carbonato di potassio in 8 di acqua,
si scalda e si aggiungono 4 p. di cera del Giappone, 2di stearina,
2 di cera bianca d’api.

Si agita per bene. Si aggiungono 2 p. di talco e dopo raffred-
damento si riduce in polvere fina.

273 — In pezzi — Si fondono 400 gr. di spermaceti con 200 di
cera bianca, 50 di stearina e 1 d’azzurro d'oltremare, poi si taglia
a pezzetti la massa solidificata.

274- — Saggio — Un buon amido fino, agitato con acqua non
deve comunicarle reazione acida né alcalina. Incenerito deve la-
sciare appena 0,5% di residuo. Non deve contenere piu di 20%
d’acqua. Mescolato con soluz. di potassa caustica al 10% circa,
non deve colorarsi o deve appena ingiallire.

275 — La presenza d’argilla bianca si pud riscontrare esami-
nando le ceneri dell'amido sospetto; I'amido puro non ne deve
lasciare pia dell’1%,

Ammoniaca.

278 — Solidificata — L'ammoniaca, anche se concentrata,
assume consistenza solida, in presenza di 3 a 5% di stearato di
soda. La soluz. di questo sapone deve farsi a 40° ed il contenuto
di gas ammoniaco puo oscillare da 25 a 33%.

Si fanno sciogliere a debole calore a b. m. da 3 a5p. di stearato
sodico in 10d’'ammoniaca contenente 30% di gas ammoniaco, riscal-
dato a 40', mantenendola continuamente iu agitazione. Poco dopo
la miscela si rapprende assumendo la consistenza della paraffina.
La soluzione solidificata abbandona completamente il gas amino-
nico quando viene esposta all’aria, e cid accade pure col riscal-
damento ; lascia come residuo lo stearato sodico che ha servito
alla preparazione.

277 — Usando invece dello stearato di soda (V. N. preced.)
quello di potassio od altri preparali alcalini, si pud ottenere sotto
forma solida la soluz. di gas ammoniaco, ma la quantita che ne
occorre raggiunge il 10 a 20%.
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Antimoniatura.

278 —Per immersione — Si sciolgono 15 gr. di cloruro di
antimonio butirroso, in 125 gr. d'alcool e si aggiunge dell’acido
cloridrico fino a che la soluz. sia divenuta chiara. Si riuscira tanto
meglio nell'intento finale quanto meno di tale acido sara stato
necessario adoperare. L’'oggetto di rame perfettamente deterso si
immergera in questa soluz. per 30 a 45 minuti; esso sara allora
rivestito d’'uno strato lucente d'antimonio metallico. Prolungando
I'immersione lo strato diverrebbe pit spesso, ma meno bello. | fili
di rame rivestiti in tal modo di antimonio si possono piegare senza
che esso se ne stacchi.

279 — Scaldato a 60-7C° il bagno indicato al N. 280, per I'anti-
moniatura galvanica, serve per ottenerla a semplice immersione
e da un deposito di colore pig scuro, tendente al bluastro. La
soluz. sviluppa gas solfidrico che, come & noto, annerisce gli altri
metalli.

2S0 — Galvanica — Bagno — Si sciolgono 50gr. di solfato di
antimonio e soda in un litro d’acqua fredda o tiepida, agitando ;
se occorre si filtra. Tensione volt 35 a 4— Anodi d’antimonio.

Gli oggetti assumono prima colorazione azzurra, che volge pre-
sto al grigio chiaro lucido; si pud lucidare col disco di panno
alla calce. Riesce soltanto sul rame e sue leghe.

Antisettici.

281 — Aceto fenicato — Una miscela di 1 p. d'ac. fenico
cristallizzato e 4 di aceto comune, con 5 gr. di canfora per litro
onde mascherare per quanto é possibile I'odore dell’ac. fenico, co-
stituisce un buon disinfettante. Dose: mezzo bicchiere per litro
d’acqua. Si colora con fucsina.

282 — Acqua ossigenata — Negli ospedali di Parigi si fa
molto uso di acqua ossigenata come antisettico. Essa fu ricono-
sciuta di grande efficacia (V. tale articolo).

283 — Osoli ~ Sono soluzioni di acqua ossigenata al 3% con
22 a 38% d’alcool e 1a 2% di mentolo, canfora e naftolo.

284 — Bidoruro di mercurio — Conservazione delle so-
luzioni — Queste soluz. esposte all’aria subiscono alterazioni ra-
pide; in bottiglie chiuse reiterazione & assai piu lenta; si forma
un precipitato bianco. Si puo ritardare considerevolmente la de-
composizione aggiungendo a dette soluz. dei cloruri alcalini.

285 — Si trovo, studiando l'azione del sublimato corrosivo sul
cotone, che su 100 p. di sublimato, 22 restano allo stato di subli-
mato nel cotone, 70 si trasformano in ossido di mercurio, ed 8 in
calomelano. La conoscenza di questa azione lenta & importante in

riMffy alterazioni di ingenti provviste.
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288 — Por tessuti — Il salicilato di bismuto puo servire as-
sai bene per disinfettare i tessuti (tele, flanelle, ecc.) essendo ad
un tempo insolub., inodoro, inoffensivo. Inoltre agendo come un
mordente si fissa ai tessuti in modo stabile (2).

287 — Nella conservazione dai prodotti alimentari
— Un consesso di eminenti igienisti e chimici tedeschi ha con-
cluso quanto e indicato nei N.4seguenti circa l'azione degli anti-
settici usati.per la conservazione di derrate alimentari sull’'orga-
nismo umano.

Acido borico — E completamente innocuo, anche al 5%.

288 — Borace — Ha azione paragonabile a quella degli alcali,
ma meno forte della soda, e assai inferiore al salnitro.

289 — Salnitro — E gia nocivo nella proporzione del V2%

280 — Acido solforico e iposolfiti —L’esclusione dei solfiti per
la conservazione delle carni insaccate riuscirebbe di danno alfin-
dustria relativa, senza alcuna giustificazione nei riguardi del-
l'igiene.

281 — Formaldeide — Tenuto conto della data antichissima
alla quale risale I'applicazione empirica dell'aldeide formica per
I'uso in quistione, risultano infondate le preoccupazioni di taluni
igienisti sul suo uso.

292 — Clorati e fluoruri ~ Sono dannosi.

293 — Acido salicilico — E ancora dubbia la sua nocevolezza,
essendovi chi dichiara di sopportarne senza danno fino a 11 gr.
per giorno, mentre altri lo ritengono assai nocivo.

294 — Permanganati — | permanganati hanno straordinaria
efficacia antisettica e sono quasi perfettamente innocui. Quello di
potassio ha il vantaggio d’essere pure inodoro e di non dare dopo
la sua azione che prodotti inoffensivi. Ha perd I'inconveniente di
produrre, quando é ridotto, un ossido di manganese di color bistro,
molto solido e che é difficile eliminare; si pud tentare col sale di
stagno iu soluz. acidulal».

298 — Ricaviamo dal Diz. di Merceologia del prof. Villavecchia
le indicazioni relative ad alcuni antisettici del commercio:

Pel formaggio — Antiputrid Composition. Vino, aceto, essenza di
pepe e clorura di sodio.

296 — BerlInlte concentrata — Di Deloendhal e Kuntzel. Clo-
ruro di sodio 7%, ac. borico, borace.

297 — Berlinite Poitei — Cloruro sodico 4I>%. nitro, ac. borico.

298 — Bisulflt — Per carni. Bisolfilo sodico solido o in soluz.
al 20%.

299 — Boridrina — Borace &), cloruro sodico 20

300 — Borolin — Zucchero 47, cloruro sodico 23 ac. borico 13
borace 6 nitrato sodico 10, solfato sodico 1

301 — Butterkonservierungsteig (Per burro) — Cloruro sodico 5
nitro 23, siroppo di zucchero 25

(1) Vedasi Saponi.
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302 — Carnecons — Soluz. d'acetato d’allumina, nitro e zuc-
chero.

303 — Carniform — Fosfato sodico, nitro, cloruro sodico (68%).

304 — Cassala-Salz — Cloruro, fosfato, tartrato di sodio, ace-
tato d’alluminio, zucchero, ac. benzoico.

306 — Fungicida — Per impedire la fermentazione dei vini dolci.
Benzoato di sodio 52, bicarbonato sodico 8 farina di senapa 40

303 — Glaclallna Miscela di borace, ac. borico, zucchero e
glicerina.

307 — Hyper-Samphire — Cloruro sodico 71%, salicilato so-
dico 10, ac. salicilico 6, solfito e bisolfito sodico 13 Per uova.

300 — Jeda — Massa fusibile nella quale si immergono le carni
da conservare, composta di: paraffina 35, colofonia 63, creta 2

300 — Mayol — Fluoruro ammonico, ac. borico, glicerina, al-
cool etilico e metilico.

310 — Nadal — Ac. benzoico e benzoato sodico.

311 — Reai australian Meat Preserve — Soluz. di bisollito di
calcio greggio.

312 — Seets new Hacksalt — Benzoato sodico 20, fosfato so-
dico 75, tartrato d'alluminio 5

313 — Verderol — Di Redecke. Serve per conservare sughi di
frutta: soluz. al 10% di ac. formico, tinta e profumata con essenze
di frutta.

Appretti.

314 — Gonoralita — Svariatissime sono le sostanze che
adoperano per la composizione degli appretti e si possono distin-
guere in varie classi, a seconda dell’azione che esercitano nella
miscela.

Come addensanti, per rendere i tessuti piu rigidi e consistenti,
si usano l'albumina, le alghe e i licheni, la caseina, le gelatine,
gli amidi, l'ittiocolla, le farine, le fecole, il glutine, le gomme, i
semi di Uno, ecc.

Come emoHienti, cioé per rendere i tessuti flessibili, dolci al tatto,
servono la glicerina, gli olii d'oliva e di cocco, i solforicinati, il
sego, le cere, la stearina, lo spermaceti, vaselina, ceresina, paraf-
fina, sali di iodio o di ammonio, cloruri di calcio, di magnesio, di
zinco.

(ionie cariche, per rendere i tessuti piu pesanti, si usano la ba-
ritina, i carbonati di bario, di calcio (creta), gesso, caolino, stea*
tite, talco, solfato di magnesio, sali di stagno, ecc.

Per neutralizzare le tinte giallognole degli appretti, cosi da far
apparire i tessuti piu bianchi, si usano il bleu di Prussia, I'indaco,
il carmino d’indaco, l'oltremare.

Infine, per rendere inalterabili le sostanze che compongono I'ap-
pretto vi si uniscono delle sostanze antisettiche quali gli acidi

Si
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borico, fenico, ossalico, formico, salicilico, I'allume, il cloruro di
sodio, il cloruro di zinco, il tannino, la canfora, il betanaftolo, ecc.

Qualche volta sintroducono pure negli appretti sostanze imper-
meabilizzanti e ignifughe.

318 — Ai tragaso/ — Questa gomma estratta dai semi del
carrubo, ha avuto in breve tempo larga applicazione per I’'appretto
di filati e tessuti a motivo dei suoi grandi vantaggi. Kssa aumenta
la resistenza alla rottura dei filati in notevole proporzione, e ne
conserva l'elasticita naturale. Costituirebbe dunque da sola un
appretto perfetto, tuttavia si suole associarla all’amido, al caolino,
alla fecola, secondo i bisogni speciali.

310 — Appretto pesante — Per disciogliere 50 kg. di tragasol
in 50 lit. d’acqua, la s'introduce in un recipiente munito d'un agi-
tatore, agitando per un'ora a 50 giri al minuto, tino a che diventi
plastica. Allora, agitando sempre, vi si versano a poco a poco,
mediante un rubinetto, i 50 litri d'acqua fredda; cosi si ottiene
una miscela esente da grumi, pronta per la preparazione degli
appretti. Per quello pesante si aggiungono almeno 75 lit. d'acgpa
nella miscela di fecola e di caolino.

317 — Per catena — Non potendo indicare la proporzione del
tragasol da usare in generale, daremo alcuni esempi:

Per dare 1'8 0 il 9% d’appretto :

Farina od amido 40 kg. — Tragasol 35 — Grasso 1a 2 — Acqua 400 litri.

Si sciolgono, nel modo sopra indicato, i 35kg. di gomma in 35 lit.
d’acqua; I'amido si stempera con 445 litri d’acqua e si scalda
riducendolo ad una salda densa in cui si fa colare la gomma.

318 — Per applicare il 15% d'appretto:

Fariua od amido kg. 50 — Tragasol 50 — Caolino 20
Olio e sego 2 a 3 — Acqua litri 600.

319 — Per darne il 20% :

Farina kg. 30 — Tragasol 30 — Oaolluo 30
Olio e sego 2 a 3 — Acqua litri 30

320 — Per darne il 40% :

Fariua od amido 50 kg. — Tragasol 50 — Caolino 100
Sego 5 — Cloruro di maguesio (gr. 1,25 per litro) litri 15
Cloruro di zinco (gr. 1,50 per litro) litri 10 — Acqua 100.

321 — Per darne il 100% :

Fariua od amido kg. 280 — Tragasol 75 — Caolino 670 — Grasso 75
Cloruro di maguesio (1,25% Q 1 110 — Cloruro di zinco (1,5%0) 1 45.

Aggiungerd come nonna generale, che, quando la gomma é
sciolta in ugual peso d'acqua, nelle ulteriori diluizioni si deve
aver cura di non aggiungere mai un volume d’acqua superiore
a quello della mescolanza primitiva.
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322 — Alla norgina — La norgina, che si estrae nel Giap-
pone da varie alghe, € di ottimo uso per appretto. Una soluz. al
5% riesce gia abbastanza vischiosa e si puod mescolarla senza in-
convenienti agli usuali appretti.

323 - Al viscoso — Il viscoso ha sulle bozzime fin qui usate,
il vantaggio di divenire insolubile sulla libra. La soluz. alcalina
del solfocarbonato di cellulosio applicata direttamente sul cotone
vi lascia una pellicola che puod essere resa trasparente od opaca
e che si pud candeggiare e tingere. La scomposizione del viscoso,
allo scopo di precipitare sulla fibra il cellulosio da cui proviene,
si ottiene mediante I’azione d’'un sale d’ammoniaca.

324 — Per rendere lucente la superficie delle fibre che subi-
rono il trattamento col viscoso, si opera l'essiccazione a bassa
temperatura per evitare la scomposizione del solfocarbonato, poi
si sottopongono i tessuti alla calandratura ed i iilati alla spazzo-
latura; infine si determina l'insolubilizzazione dell’idrato di cel-
lulosio con gli acidi e coi sali d’ammoniaca.

325 — Conservazione — Per impedire I'alterazione della boz-
zima (muffa) giova raggiunta di 1a 2% di cloruro di zinco di
densita 15.

32B — Aggiunta di 1% di borace.

327 ~ l,ac. lattico all’1% da risultati preferibili a quelli otte-
nuti col cloruro di zinco al 3%.

328 — Alla casoina — Per lino e cotone - Si sciolgono 4 p.
di caseina in 30 d'acqua; si aggiunge 1 p. di calce. Si mescola il
tutto con una soluz. che contenga 2 p. di sapone in 24 d’acqua.

Il tessuto viene immerso completamente nel liquido e poi in
una soluz. di acetato d’alluminio a 50-55°% il caseato di calcio si
insolubilizza ; si lava rapidamente a 95° e si secca.

320 — Simpregna il tessuto con soluz. di caseinain un alcali;
Taggiunta di formaldeide o di esametilentetramina rende la ca-
seina insolubile, durante I’'essiccamento — che si fa a 80° — od il
successivo vaporisaggio.

330 — Si appretta con soluz. di caseina e borace, e si trattano
poi i tessuti, sospesi in una camera, con vapori di formaldeide.

331 — Anti-ignoo — Per attenuare rinflammabilita delle fi-
bre vegetali giova I'applicazione di una miscela di oleato e stan-
nato sodico, che si scompone sul tessuto mediante I'acetato acido
di zinco. Le fibre cosi preparate debbono essere successivamente
impregnate di sali ammoniacali.

332 — Salda dfamido o di focola — Come é noto, la
salda di amido e di fecola applicata sulle libre vegetali vi la-
scia, dopo essiccazione, uno stratercllo opaco e fragile che si
stacca con un leggero stropicciamento. Se perd la salda si sotto-
pone all’idrolisi, sia col malto, sia con gli acidi, e si arresta a
tempo opportuno la trasformazione, il prodotto della parziale
saccarificazione offre proprieta gommosa, e si comporta in modo
affatto differente dalla salda, cioé diviene piu lucente e meno
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fragile, perché accanto all’amido solubile si trovano quantita va-
riabili di destrina, maltosio e destrosio formati aspese dell’amido
o della fecola.

Per ottenere risultati costanti ed evitare la formazione del mal-
tosio e del destrosio si scioglie I’'amido in una soluz. di soda cau-
stica, poi si neutralizza e si precipita I'amido solubile mediante
aggiunta di solfato di magnesia.

333 — Si puo ottenere la solubilizzazione della fecola facendo
agire a freddo e per parecchie ore una soluz. diluita di ac. nitrico
contenente del cloro. Poi si sottopone il prodotto all’idroestrattore
e si fa essiccare a 70-80°.

334 — Si puo invece far macerare la fecola in un acido mine-
rale diluito all’1-3% e alla temp. di 50-55°; si lava e si essica.

335 — Per 100 kg. d’amido spappolato in 130-140 litri d’acqua,
si aggiungono kg. 5 di persolfato ammonico, protraendo la ma-
cerazione per 10 ore.

33B — La solubilizzazione della fecola si pud anche ottenere
con l'azione delle seguenti sostanze : Ipoclorito sodico, ac. formico
ac. acetico, cloro gassoso, permanganato potassico, ecc.

337 — Un derivato solubile da lungo tempo usato in Inghil-
terra per I'apprettatura dei tessuti bianchi di cotone e lino si ot-
tiene spappolando 140 kg. di sagu o di fecola in 45 lit. d'acqua
con lit. 23 di liscivia di soda caustica (d. 1,45. Quando la miscela
e diventata trasparente si neutralizza I'alcali con la quantita cal-
colata d’ac. solforico, oppure con lit. 45 di cloruro di magnesio
(d. 1,28 e lit. 18 di cloruro di zinco (d. 1,35).

Vi si mescolano inoltre 112 kg. di caolino e in ultimo 5kg. d'olio
di ricino e 10 di sego.

33B — Afantin — Sciogliere 21 p. di cloruro di magnesio cri-
stallizzato, in 15 d’acqua; aggiungere 6 p. d’amido spappolato in
10 d’'acqua. Cuocere sotto pressione.

339 — Appanatina — Si mescolano intimamente:

Amido di grano kg. 22500 — Fecola di patata 22500 — Acqua fredda 90.

Si passa a staccio fino, poi si aggiunge a piccole dosi e rime-
stando di continuo :

Soda caustica a 36° B. kg. 11,500 — Acqua 55.

Occorrono almeno due ore perché la massa sia resa ben omo-
genea e che la soda abbia spiegato tutta la sua azione.

Si ottiene una massa pastosa, trasparente, che ha I'aspetto della
gomma adragante rammollita nell’acqua. All’aria non inacidisce,
non acquista odore. Cuocendola si fa pit densa senza perdere le
primitive qualita. Essiccandola si ottengono delle lamine come
quelle di colla o di albumina, che si possono facilmente piegare.
11 suo uso ¢ facile per preparare numerosi appretti. Il solo incon-

4 — Gheusi
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veniente che presenta é quello che bisogna assolutamente rime-
stare meccanicamente le soluz. perché sono assai dense.

340 — Coll'apparatina si ottengono ottimi risultati, purché sia
perfettamente neutralizzata, altrimenti il tessuto ingiallisce. Per
neutralizzarla si lascia ancora in riposo per un’'ora la pasta di cui
sopra, indi si aggiunge :

Acido solforico a 66° B. kg. 8 — Acqua 25

il che corrisponde all’acido a 16°. — Dopo mezz'ora, provata col
tornasole, dovra essere assolutamente neutra. Si diluisce secondo
il bisogno.

341 — La formola N. 339 serve per |'appretto ordinario. Volendo
avere una salda che carica enormemente e non da polvere, ag-
giungervi kg. 45 di China Clay e 60 d'acqua.

342 — Volendo salda pia morbida aggiungere a quella del N.
preced. 40 lit. di destrina, in ragione di 250 gr. per litro.

343 — Batista — Si mescolano 200 litri dell’appretto (N. 339
con 6 litri di soluz. di destrina a 500 gr. per litro.

344 — Per bianco (Tedesco) — Per litri 150 di appretto :

Amido bianco kg. 25 — Stearina 1 — Olio di palma 2 — Soda calcinata 0,500
Cloruro di magnesio 2 — Solfato di soda 1 — Siroppo di glucosio 1

345 — Per bianco, genere Shirting — Si stemperano e
si fanno cuocere in 300 litri d’acqua;

Fecola kg. 2 — Amido bianco 16 — Caolino 15
Solfato di barite b — Sego di prima qualita 5.

Quando la miscela é tiepida vi si sciolgono 100 a 125 gr. di ol-
tremare passato a staccio di seta fine. A parte si fanno sciogliere :

Sapone bianco kg. 0,750 — Sego 1 — Olio di cocco 1
Stearina 0,500 — Sale di soda 0,500 — Acqua 25.

Si fa bollire, poi si versa, attraverso ad uno staccio, nell’appretto
tiepido; si fa cuocere il tutto insieme e si fanno 500 litri d’appretto,
che si usa a caldo.

346 —Per caiicot (Ordinario) — Far cuocere insieme :

Fecola kg. 60 — Acqua 320 — Orzo germogliato 0,600

indi aggiungere 5 a 7 lit. di glicerina e 600 gr. di sego.
347 — Per biancheria — Si usa nelle fabbriche di bian-
cheria per uomo. Si prepara, a caldo, questa miscela:

Acqua litri 4 — Stearina gr. 6 — Sego (di buona qualita) 10
Spermaceti gr. 3 — Gelatina 3.

Si fa poi una salda d’amido con:

Acqua gr. 150 — Amido bianco 15
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In questa soluz., al momento di versarla nella prima se ne in-
corpora una terza, composta di ; '

Amido bianco crudo gr. 30 — Acqua 300.

| pezzi da inamidare vengono impregnati fortemente di questo
miscuglio, poi si lasciano seccare. Si da una ripassatura sulla ta-
vola guernita di panno ricoprendo la stoffa con calicot. Poi, per
dare il lustro, si umetta leggermente con una piccola spugna e si
passa sopra il ferro caldo direttamente. Si ottiene cosi un’inami-
datura notevole per solidita e lustro.

343 — Imitazione lino — Si prepara con:

Fecola kg. 10 — Amido 3 — Caolino 10 — Sapone bianco 1,600
Cera bianca 0,600 — Sego 0400 — Oltremare 0,060 — Glicerina a 28° litri 4.

Se ne formano 120 litri di appretto che si usa a caldo.

340 — Por cravatte genere linon — Si stempera bene a
freddo, 13 p. d’amido di riso, crudo, in 600 d'acqua.

350 — Por cretonne finos

Fecola kg, 5 a 6 — Destrina 2 a 2,5 — Acqua litri 100
Glicerina a 28° litri 1,600 — Cloruro di calcio a 10° 0,500.

351 — Glacé por lustrino — Sifanno cuocere per 4a5ore
in caldaia speciale : Acqua 150, amido bianco 20, stearina 1

352 — Per indiane — Questa ricetta e adatta per tessuti sia
secchi che umidi :

Acqua kg. 50 — Amido bianco 0,400 — Fecola 0550
Oltremare q. b. — Sapone di colofonia kg. 0,250.

353 — Por Jaconas — Si mescolano &0 litri dell’appretto
(N. 374) con 10 litri di soluz. di destrina a 500 gr. per litro.

354 — Por futa — Per l'appretto non lucido, forte, si passa
il tessuto in pieno bagno consistente in una soluz. di amido bianco
o di destrina e di colla, in ragione di 8 gr. di materia addensante
per litro d'acqua e 30 gr. di colla. Si secca al tamburo. Secondo lo
spessore del tessuto si rinforzano o si attenuano le dosi indicate.

355 — Per I'appretto lucido (glacé) morbido si passa semplice-
mente la stoffa a calandra, molto potente.

35B — Il lucido duro si ottiene come il lucido non duro, pas-
sando il tessuto due o tre volte alla calandra molfh potente.

357 - Fecola di patata kg. 250 — Farina di frumento 375
Sego 0,50 — Cera d’api 0,25 — Olio di palma 025 — Acqua litri 10.

Si colora con estratto di campeccio, solfato di rame e cromato
potassico. Se ne imbeve il tessuto sia su una faccia, sia su en-
trambe, quindi si spreme e si lascia in un ambiente oscuro. Si
calandra con cilindri non troppo caldi.
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358 — Tinta in nero — Dopo la tintura si fa seccare il tessuto
e lo si apparecchia col bagno seguente:

Amido kg. 15 — Fecola 10 — Sego 2 — Olio di palma 1
Cera gialla 1 — Decozione di campeggio (10 kg) litri 150.

Si fa cuocere il tutto con 200 litri d’acqua e quando la miscela
é fredda si diluisce a 400 litri.

Tagliare con solfato di rame e bicromato e cuocere per 5 mi-
nuti in vaso chiuso.

Apprettare dai due lati, seccare, umettare, stendere e cilindrare.

Per ottenere un nero piu intenso si pud aggiungere al campeg-
gio una piccola quantitd di estratto di quercitrone.

350 — Per generi da tutto — Cuocere per alcuni minuti :

Acqua kg. 60 — Deatrina 14 — Ammoniaca 0,050 — Sapone di Marsiglia 1

Si porta poi a 80 litri d’appretto.

360 — Amido bianco kg. 50 — Olio di cocco 0400 — Acqua 350.

361 — Per merinos di cotone — Questi tessuti debbono
essere dolci al tatto, morbidi, spessi e avvicinarsi quanto pia é
possibile all’articolo merinos lana; percio si passano solamente
in un bagno di 1 p. dolio per rosso in 3 d'acqua e si seccano al-
I'aria calda od al tamburo.

362 — Per mussole :

Destrina 5 — Glicerina 12 — Solfato d’allumina 1 — Acqua 30. *
363 — Per percatto;

Acqua kg. 60 — Sego 3 — Soluz. di sapone (a 50 gr. p. lit.) 3
Alabastro 8 — Fecola bianca 16 — Oltremare 0,050.

364 — Per pigués stampati — Si fanno cuocere senza pero
spingere la cottura sino a rendere la massa troppo densa:

Fecola kg. 15500 — Amido bianco 15500 -- China Clay 10500
Stearina 0,300 — Sapone di Marsiglia 0,135
Glicerina a 29° B. 0,110 — Oltremare 0,300 — Acqua 3%0.

365 — Per pigués, damascati, brillantati — Procedi-
mento inglese.
Affjua kg. 300 — Fecola 20 — Glicerina litri 20.

Si appretta in pieno bagno ; si essica sul tamburo, ma a filo di-
ritto ; si calandra assai forte. Si foularde a nuovo in:

Acqua litri 120 — Acqua di gomma (a 500 gr. p. litro) 1

Si secca direttamente su rame ben scaldato mettendo il rovescio
sui tamburi. E l'ultima operazione che da il rilievo alla stoffa,



— 83 - App

poiché coll’essiccazione del tessuto gia inamidato e ribagnato si
produce rigonfiamento.

366 — Per rilegature e ventagli — Si appretta la stoffa
in pieno bagno :

Acqua kg. 200 — Amido bianco 35 — Colla 4 — Fecola 10 — Cera 2

367 = Pasta A:
Acqua kg. 100 — Amido bianco 15 — Kss. di trementina 2,800.

Dopo una buona cottura si aggiunge :

Acqua d’adragante (a 7&/iooo) litri 16 — Acqua 100.

Se si apprettano tessuti tinti & superfluo di fare il colore se-
guente ; cid si fa solo quando si voglia apprettare del rosso. Al-
lora alla pasta A si aggiunge 10% di questo preparato:

Lacca (surrogato della cocciniglia) gr. 200
Clorato di potassa 16 — Acqua litri 4.

e si procede come al solito.
Una volta apprettata la stoffa si procede alla seconda operazione,
che consiste nell’'applicazione del seguente composto:

Acqua kg. 100 — Amido bianco 15 — Gommalacca 4
Colofonia 2 — Borato di soda 2 — Spermaceti 1,500
Acqua d'ndrngante (a 7&/iooo) litri 20.

Si fa bollire fino a completa soluz. della gommalacca; indi si
aggiungono, dopo raffreddamento: 15 litri d'acqua d’'albumina a
500 gr. per litro. Si pudo anche aggiungere della colla forte, ma é
preferibile forzare la dose dell’albumina perché la colla produce
aderenza dei tessuti alle mani durante le operazioni di rile-
gatura.

368 — Taluni danno ancora uno strato o due d’'appretto sulle
stoffe dopo la prima calandratura; in tal caso si usa la seguente

miscela ; ) )
Acqua kg. 100 — Amido bianco 12

Olio di cocco 1,500 — Essenza di trementina 1,500.

Si inumidisce, si calandra unito, si inumidisce di nuovo e si
termina col gaufrage, od impressione a rilievo.

369 — Satin — Si compone di soluz. di sapone di Marsiglia
all’ 1%. Si passa in pieno bagno, si secca sul tamburo, s'inumi-
disce per bene ; si calandra due o tre volte fortemente.

370 — Si fa cuocere guesta miscela;

Acqua kg. 120 — Sapone di Marsiglia 2 — Amido blauco 5.

Poi si aggiungono 2 kg. di glicerina a 28° B.
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371 — Sapono misto por satin.
Paraffina kg. 4,5 — Sapone bianco 2 — Olio di ricino 25 — Acqua 6.

Si cuoce il tutto insieme per due ore rimestando di continuo
sino a raffreddamento completo. Si appretta a caldo.
372 — Satinato comune, duro —A caldo in pieno bagno:

Acqua 100 — Fecola 3500 — Sego 0,375.
373 — Shirting — Leggero, adatto per tessuti fini:

Acqua kg. 150 — Amido bianco 1,500 — Fecola 1500 — Farina 1
China Clay 1,500 — Bianco minerale 1,500 — Colia 0,300
Solfato di barite 1 — Stearina 0,750 — Olio di cocco 0,100
Sapone bianco 0,150 — Cristalli di soda 0,075.

374- — Por tessuti leggerig
Acqua kg. 10 — Amido bianco 44 — Fecola 4.

375 — Per tovaglie — Preparare a caldo queste due soluz.:
a) Acetato di piombo kg. 5 — Aequa 15 — Litargirio 2,500.

Si rimescola sino a perfetta soluzione.
& Acqua kg. 15 — Colla di prima qualita 2,500.

Si mescolano le due soluz. e vi si aggiunge a poco a poco 5 kg.
di amido ; si fa cuocere il tutto rimestando con cura.

370 — Per silk finish (Imitazione seta) — Si fanno bollire
il sapone e il borace nell’acqua fino a soluz., poi si aggiungono
la farina e I'olio di palma e si fa bollire per 20 minuti:

Acqua litri 230 — Farina kg. 41 — Sapone bianco 0,50
Borace 0,35 — Olio di palma bianco 2,30.

377 — Per seta —.Tinte leggere —Si lasciano 24 p. di gomma
adragante in 500 d'acqua per 24 ore, poi si scalda a 80-90°, indi si
mescola con 200 p. di soluz. di acetato di stagno a 20° Bé.

373 - Tinte scure — Far bollire 3 p. damido in 600 d'acqua,
poi aggiungere ordinatamente 21 di colla chiara, 0,6 d’ac. ossalico,
45 d'ac. acetico, 120 di fosfato di sodio e 150 di sale di stagno.

370 — Per lana - Si fanno bollire in 1200 d’acqua, 100 d’a-
mido, 40 di destrina, 300 di glucosio, 250 di solfato di magnesia e
6 d’ac. salicilico. Serve per tutti i generi di lana sia liscia che
tinta, e si applica a 3640

330 — Carica soffice per panni — Soluz. di gomma adragante
all'8% p. 600:

Farina di granoturco 20 — Deetrlna 15 — Sapone bianco 8

Burro di cacao 1 — Semi di lino 10 — Cloruro di bario 350 — Acqua 600.

Si fa sciogliere il cloruro di bario in poca acqua e si aggiunge
alla pasta formata con gli altri ingredienti.
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381 — Pettinati leggeri —Ingommatila da una sola faccia, con:
Acqua lit. 50 — Soluz. di colla 2,5 — Ac. salicilico gr. 4050.

Si versa prima la soluz., usuale, di colla nell’acqua, e si fa bol-
lire; poi vi si aggiunge I'ac. salicilico.

382 — Per pettinati, cheviott, mezze lane — Apparecchiare a
B50-60°, con questa miscela ben preparata e agitata, e fatta bollire
per un‘ora:

Acqua lit. 100 — Soluz. di colla 10 — Farina di sagu kg. 7 — Glicerina 3.

383 — Per loden ;

Acqua lit. 130 — Gomma arabica kg. 2-3
Fecola di patate 2-3 — Glicerina 6-7.

Sciolte la gomma e la fecola nell’acqua, si fa bollire sufficien-
temente. Si aggiungono poi, dopo averli sciolti separatamente in
acqua calda - i 6 a 7 kg. di glicerina. Si fa bollire ancora, agi-
tando la massa. Lasciar raffreddare; apparecchiare a freddo.

384- — Si prepara una soluz. di clorurd di magnesio con 50 kg.
in 30 litri di acqua bollente. Si fa poi bollire in autoclave (possi-
bilmente munito di agitatore), per 1 a 2 ore:

Fecola di patate kg. 10 — tfohtz. di cloruro di magnesio 80.

La massa, dapprima rimane assai densa, ma poi diventa fluida-
Se si fa bollire in recipiente aperto, aver cura di sostituire l'ac-
gua evaporata.

385 — Miscela di :

Cloruro di magnesia a 30° Bé kg. 115 — Cloruro di zinco a 50° Bé 125
Fecola di palato 1

Si fa bollire, indi si lascia raffreddare.

Si prelevano 1a 2 kg. della pasta ottenuta e si sciolgono in 60
litri d’acqua. Questa soluz. serve per I'apparecchiatura, che si ese-
guisce a freddo.

386 — Carica pesante per panni — Si apparecchia nel foulard
con soluz. di 40 di cloruro di bario e 6 di colla in 120 d’acqua. Si
essica su cilindri a caldo, quindi simmerge il tessuto in un bagno
di sapone 5 amido 4, solfato di soda calcinato 75, acqua 120. Si
lava nuovamente nel foulard con acqua leggermente saponata
(2,5%) e si asciuga. Sinumidisce poi con olio per rosso turco con-
tenente il 5% di glicerina; si torchia a caldo.

387 — Por zeflr, oxford, vichy, tessuti di colore —
Ad una soluz. di kg. 14500 di destrina in 40 d’acqua si aggiungono
30 kg. di bagno al 22% di gelatina e 15 d’acqua.

Bisogna aver cura nel preparare la colla di lavarla all’acqua
bollente gettando via I'acqua stessa che si sara impossessata della



App-Ard — 56 —

parte esterna che talvolta ha subito un principio di decomposi-
zione e che ha della tendenza alla putrefazione, da cui risulta poi
quell’odore sgradevole che si trova in certi tessuti.

388 — Sapone di stearina - E una massa bianca, com-
patta, che si ottiene facendo cuocer per circa due ore :

Stearina kg. 3 — Soda caustica {a 36° Bé) 1 — Acqua 15.

389 — Sapone di colofonia s
Colofonia kg. 3 — Acqua 1 — Soda caustica (a 36° B6) 0,300.

Si scalda a 75° indi si diluisce il tutto in 3 litri d’acqua.
390 Colla por appretto e per Ossarios

Acqua 61,50 — Fecola 3308 — Grasso 1,19 — Alga 335.
391 — Acqua 79,26 — Fecola 237 — Sapone 17,79.

392 - Un buon addensante per apprettatura si pud ottenere
scaldando per un’ora all'ebollizione una miscela di :

Semi di lino gr. 300 — Acqua litri 1 — Ac. acetico ec. 250
Acqua ossigenata cc. 8 a 10

La proporzione di quest'ultima deve essere regolata in relazione
alla qualita dei semi di lino. Dopo I'ebollizione si pud ancora
estrarre dai semi l'olio che contengono.

393 — Surrogato dfappretto — E un'emulsione acquosa
d'olio di cocco con sapone potassico. Si prepara facendo bollire
10 p. d'olio di cocco con 80 di acqua e 0,2 di potassa caustica.

Ardesia.

394 — Artificiale — Si la una poltiglia con 4 p. di cemento
ed 1di ossido di manganese; si modella e si fa seccare.

395 — Cemento di amianto — Si ottiene un ottimo prodotto
con 6 p. di cemento e 34 di amianto in polvere. Si cola in lastre.

398 — Eternit — E costituita da una specie di feltro d’amianto,
impregnato di cemento. Il suo aspetto ricorda alquanto quello del-
I'ardesia e la sua struttura ricorda ad un tempo materie fibrose e
vetrose donde il nome di ardesia artificiale (sebbene la sua com-
posizione nulla abbia di comune con I'ardesia naturale) e di fibro-
cemento.

L’amianto, separato dalle materie estranee, si sfibra a macchina
e viene introdotto in una pila da cartiera insieme al cemento e
all’acqua. Quando la pasta é resa ben omogenea viene colata su
di una tela senza fine dove si stende e sgocciola. Lo strato otte-
nuto si arrotola su di un tamburo, sovrapponendone il numero



- 57 - Ard-Arg

di strati occorrente. Durante tale operazione la materia comincia
ad acquistare una certa consistenza. Si ritirano le lastre dal tam-
buro, si tagliano a misura e profilo, indi si comprimono forte-
mente con torchio idraulico. Si seccano poi lentamente per dar
luogo alla completa presa del cemento.

397 — L'eternit é caratterizzato da incombustibilitd completa,
impermeabilitd all'acqua, insensibilita all’azione degli agenti at-
mosferici, e grande solidita. Si pud lavorarla come il legno, no-
nostante la sua durezza. La sua densita é circa 24

Per la qualita superiore si raggiunge la pressione di 1000 a 1200
kg. per cm.*; queste lastre sopportano, sotto uno spessore di 4cm.,
una differenza di potenziale di 0000 volt, senza che si abbia per-
forazione; resistono alle scintille, e sono quindi adatte per sop-
porti di pezzi sottoposti all'azione dell'arco elettrico.

Si puo colorire, secondo l'uso cui € destinata.

398 — Agglomerati — Simpastano detriti o polvere d'ar-
desia, misti a creta o caolino, con un agglutinante formato di ve-
tro solubile e sapone di resina.

Argentatura.
399 — Galvanica. Del rame e sue leghe Prepara-
zione dei pezzi — Digrassati i pezzi in soluz. di soda o posassa

caustica al 10%, si passano al mordente d'ac. solforico a GC di-
luito in 10 d’acqua, se sono greggi ; se sono lucidi se ne fa a meno.

Si passano poi per pochi secondi nel mordente composto di ac.
solforico (66° Bc) kg. 1, ac. nitrico (36° Bé) kg. 2, sale da cucina
gr. 10, fuliggine gr. 10 Si lavano con molt'acqua spazzolandoli
con spazzola dolce. Si amalgamano immergendoli per pochi se-
condi in un bagno di 20 gr. di cianuro di potassio (a 99%) e 20
gr. di cianuro doppio di potassio e mercurio in un litro d’acqua.
Si lavano bene e si spazzolano se I'amalgama non fosse riuscita
bianca. Si portano subito nel bagno d’argento gia unito ai reofori.

400 — Bagno — Comune. Nitrato d'argento gr. 100 cianuro di
potassio (a 90%) gr. 200 per litri 10 d’acqua. Tensione a 15 cm. di
distanza fra gli anodi e la merce, volt 18 Intensita 03 ampere
per dmqg. Concentrazione 2°,5 Bé.

Per prepararlo si sciolgono in 5litri d'acqua il nitrato d'argento
e negli altri 5litri il cianurod i potassio ; si uniscono le due soluz.,
si agita e si fa bollire per mezz'ora. La soluz. diventa assai chiara,
in fondo al recipiente si forma un deposito nero che si mette da parte
perché contiene argento e si puo utilizzare con altri residui analoghi.

401 — Il bagno pit comunemente usato € composto di :

Acqua distillata gr. 1000 — Cianuro di potassio 50
Cianuro d’argento 25.

| prodotti adoperati debbono essere purissimi.
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402 — Senza cianuri. Si prepara una soluz. d'ioduro d’argento
e potassio, sciogliendo gr. 666 di nitrato d'argento in un litro d’ac-
qua e aggiungendo 500 gr. d'ioduro di potassio. L/anodo & una la-
mina d'oro puro o allegato ad argento. La corrente deve essere
debole affine di non scomporre l'ioduro di potassio, bastano in
generale 30 minuti per compiere I'operazione; gli oggetti, appena
estratti dal bagno, vengono immersi in un altro, formato da una
parte d’ioduro di potassio per 4 d'acqua. Questo procedimento é
meno economico di quello al cianuro d'argento.

403 —Volendo servirsi dell’apparecchio semplice si mette nel
vaso poroso una soluz. al 10% di cianuro potassico o di sai ma-
rino, col cilindro di zinco. Alcune lamine di rame, attaccate allo
zinco, sostengono i pezzi tuffati nel bagno d’argento.

404 - Saggio del bagno — Per giudicare se un bagno contenga
in giusta proporzione l'argento col cianuro, se ne versano 25 p. in
un bicchiere un po’ allo e vi si aggiunge, goccia a goccia, una
soluz. di 1 p. di nitrato d’argento cristallizzato, in 10d’acqua, agi-
tando costantemente il liquido. Se il precipitato che si forma si
scioglie prontamente, anche senza quasi rimescolare il liquido, vi
é scarsita di argento ; se non si scioglie, anche rimestando viva-
mente, & scarso il cianuro. Se si scioglie tutto, ma sempre pid a
rilento, il bagno & costituito in giuste proporzioni.

405 — Colore del deposito metallico — Qualche volta il rive-
stimento d’argento non & bianco, ma volge al giallo o al roseo;
cio dipende da impurita; la tinta gialla & dovuta alla presenza di
sottocianuro d’argento nel rivestimento, I'altra al rame. Il colore
del deposito e la condizione del bagno si possono migliorare ver-
sando dell’lammoniaca in quest’'ultimo, purché non vi sia eccesso
di cianuro libero.

400 — Anche quando il rivestimento & bianco non presenta
pero la lucentezza dell’argento metallico, ma puo riceverla sia col
brunitoio, sia colla semplice aggiunta di 5 gr. di bisolfuro di
carbonio per ogni litro di bagno, che, pero, si fa soltanto nei ba-
gni che devono servire all'ultima fase dell’argentatura attesoché
rallenta l'elettrolisi. La lucentezza incomincia dalla parte piu basa,
ma in un quarto d’ora si estende a tutta la superficie. Il rivesti-
mento lucido di argento annerisce rapidamente quando gli og-
getti si estraggono dal bagno, a meno che non si tuffino per qual-
che tempo nell'acqua bollente ; dopo di che si fanno asciugare
nella segatura di legno di bosso o di mogano.

401 - Uon logho d*argento — Si pud sostituire, nell'ar-
gentatura, all’argento puro una lega con 10% di zinco che resiste
meglio alle emanazioni solfidriche. Il risultato & piu perfetto se
si unisce all'argento il 25 a 30% di cadmio.

Si scioglie il cianuro di cadmio nella soluz. di cianuro potas-
sico coH'aggiunta della dovuta quantita di cianuro doppio d'ar-
gento e potassio. L'anodo si compone di una lega -di cadmio e
argento in proporzioni dipendenti dalla lega che si vuol deposi-
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tare. Si opera a freddo, agitando sempre gli elettrodi. Si pud de-
positare questa lega su qualsiasi metallo o lega, direttamente,
salvo che sul ferro, il quale dovra esser prima ramato. Il rivesti-
mento argento-cadmio & giad sufficiente quando raggiunge 3 gr.
per 100 cmgq.

408 - Por immersione — Un' argentatura esilissima, ma
pur suscettibile di una leggera brunitura puo farsi — ma solo su
oggetti minuti di rame e sue leghe — per semplice immersione
nel seguente bagno caldo, di 10 litri d’acqua, con:

Nitrato d’argento gr. 15Q — Cianuro di potassio (a 99°/0) 400

Si mettono i pezzi a contatto con un filo di zinco, che si cam-
bia spesso di posizione, affinché il deposito possa formarsi anche
nei punti di contatto ; questi assumono tinta scura che si puo cor-
reggere lasciando in ultimo i pezzi per qualche tempo nel bagno
senza alcun contatto. L'argento che si deposita sullo zinco deve
considerarsi perduto, per cui converra verniciare il filo di zinco,
meno la punta.

409 — Si mettono i pezzi, detersi, in un bagno di 10 gr. di ni-
trato d'argento e 30 di cianuro di potassio per litro d'acqua, e si
circondano con lamina di zinco, a contatto.

410 — S'immerge il rame, ben deterso, in una soluz. di nitrato
d’'argento nell’acqua. Quando la precipitazione dell’argento & com-
pleta, si asciuga con carta. Si sfrega poi con

Aequa 1 — Tartrato (li potassa 3 — Cloruro sodio 3 — Allume 2

11 bianco dell’argento apparisce tosto; diviene piu splendente
strofinando con un pezzo di pelle.

411 - Cloruro di sodio 15 — Cloruro d'argento 7
Ossalato di potassa 10 — Sale ammoniaco 4 — Acqua 1Q0.

412 — Volendo usare I'argento metallico se ne sciolgono 10 gr-
in 20 d'ac. nitrico, a caldo; si mescola questa soluz. con altra di
100 gr. di cianuro di potassio in 1200 d'acqua e si aggiungono gr. 20
di bianco di Spagna. Conservare in vetro colorato (giallo).

Per farne uso la si agita, indi si diluisce con acqua e vi si im-
mergono i pezzi ben detersi; dopo argentati si sfregano con bianco
di Spagna e poi con pannolino morbido.

413 —e Sciolte in acqua bollente le sostanze indicate, lasciare
per qualche giorno in riposo. Per l'uso, far bollire e immergervi
i pezzi detersi:

Cloruro d'argento 1 — Cremor di tartaro 20 — Saimarino 20

414 — A sfregamento — Si ottiene sfregando i pezzi, pre-
viamente digrassati, con poltiglia fatta con acqua e con le miscele
di cui facciamo seguire le ricette. Essa riesce solamente sul rame
0 sue leghe.
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Il cloruro d’'argento, che é l'ingrediente-base di tali miscele, si
prepara facilissimamente versando una soluz. di saimarino in altra
di nitrato d'argento fino a che non si formi piu precipitato. Si la-
scia alquanto in riposo e si raccoglie il precipitato bianco caseoso
che ¢ il nitrato d’argento. O lo si adopera subito o lo si conserva
in bottiglie colorate, perché la luce lo altera rapidamente.

415 — Le argentature cosi ottenute riescono di color giallo-
verdastro che scompare sfregando con cremor di tartaro.

416 — Sfregare con pannolino morbido, intriso di :

Cianuro di potassio 6 — Nitrato d'argento 1 — Acqua 100.

Si lava poi subito con soluz. di ac. solforico per elimi-
nare ogni traccia di cianuro.

417 - Cremor tartaro 8 — Cloruro d’argento 1
Allume 2 — Sale comune 8.

418 - Cloruro d’argento 1 — Gesso scagliola 1
Sale comune 1,25 — Potassa 3.

419 — Cloruro d’argento e cremor di tartaro in parti uguali

420 - Cloruro d'argento 3 — Iposolfito di soda 20.

421 — Polvere di magnesio o di alluminio e soluz. di gr. 5 di
nitrato d’argento, gr. 25 di cianuro di potassio, gr. 1 di potassa
caustica e gr. 5di soda caustica in gr. 250 d’acqua.

422 - Zinco metallico in polvere 5—Cloruro d'argento 04
Cloruro di sodio 12 — Cloruro stauuoso 0,9
Cremortartaro 20 — Creta 51,7.

423 —Ripristinazione delle miscele alterate dalla luce — Le
miscele che si trovano in commercio sono per lo piu alquanto al-
terate dalla luce ; quella parte di cloruro d’argento annerita che
contengono non si scioglie pit nei sali alcalini epperdo va consi-
derata come inerte, non potendosi fare assegnamento che sul clo-
ruro d'argento inalterato, come materia capace di cedere il suo
argento.

Si rimedia a cio introducendo nella miscela i cloruri ferrico e
ramico i quali agiscono sul cloruro d’argento in modo analogo al
cloro, cioe impediscono che annerisca per la formazione del sot-
tocloruro. Tale aggiunta € utile pure per le paste preparate al
momento di farne uso, per la medesima ragione.

424 — Si migliora il risultato aggiungendo alla miscela di clo-
ruro d’argento e cloruro di sodio, delle sostanze capaci di cedere
del cloro, quali i cloruri di calcio, magnesio, alluminio, zinco,
ferro, rame o stagno.
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425 — Dell’'ottone — Ecco alcuni dati sperimentali per questa
argentatura. Sfregando I’'ottone con cloruro d’argento puro, a secco,
Si ottiene un’argentatura debolissima.

423 — Se si inumidisce il cloruro e si scalda fino all’ebolli-
zione, l'ottone €& corroso e non argentato.

427 — L’argentatura € debolissima quando si la scaldare I'ot-
tone nell’acqua con cloruro d’argento in sospensione. Nelle stesse
circostanze il rame non decompone il cloruro di argento.

428 — L’argentatura si effettua bene e rapidamente sfregando
I'ottone con un miscuglio umido di cloruro d’argento p. 1, cloruro
di sodio 6 cremor di tartaro 6

429 -- L’argentatura si produce meglio quando si fa scaldare
I’'ottone in una soluz. concentrata di saimarino o di sale ammo-
niaco con cloruro d'argento. 11 sale ammoniaco agisce piu effica-
cemente del saimarino.

430 — Se si sfrega I'ottone con un miscuglio di cloruro d’ar-
gento, salmarino e mercurio, esso prende lI’aspetto del mercurio;
se si scalda per volatilizzare il mercurio, assume una tinta nera
che perde sfregandolo col cremor tartaro. Allora prende uri aspetto
bianco gradevole ed & argentato solidamente.

431 — A caldo, a socco — In Francia si usd per qualche
tempo il seguente modo di argentatura per far concorrenza a quella
galvanica. Si depone il pezzo (cucchiaio, forchetta, ecc.) sopra un
letto di segatura di legno dopo averlo deterso chimicamente in
modo perfetto. Si scalda a circa 100° e vi si applica sopra una foglia
d'argento che vi aderisce senz'altro in modo tale che non si ha
pit che a brunire per avere una buona e bella argentatura.

432 — Dei polloni di vetro, riflettori, occ. — Gr. io di
nitrato d’argento si sciolgono in 200 di acqua e si aggiunge am-
moniaca finché il precipitato formatosi sia appena ridisciolto. A
questa soluz. si aggiunge a poco a poco gr. 450 di soluz. di soda
caustica (d. 1,035 o di potassa caustica (d. 1,080, e g. b. di acqua
da portare il tutto a 1450 Si fa ridisciogliere il precipitato ag-
giungendo un po’ d’ammoniaca, indi si aggiunge goccia a goccia
della soluz. diluita di nitrato d’argento finché formasi un preci-
pitato grigio permanente. Questa € la soluz. argentante. Come ri-
duttore adoperasi una soluz. al 10% di zucchero di latte. Si deve
far questo al momento dell’uso. Si riempie completamente I'og-
getto evitando le bolle d’aria e si mantiene il liquido in leggero
movimento durante la riduzione onde ottenere deposito uniforme.
Quando tutto il metallo € depositato, si sciacqua a tiepido.

433 — Dolio porcellana — Si prepara una pasta con:

Nitrato d'argento 12 — Nitrato di mercurio 2
Bromuro di sodio 3 — Ossido di bismuto 1 — Acqua gommata 12

Si ricoprono le parti da inargentare, con questa pasta, si lascia
seccare e si cuoce al forno. Indi si rivestono le parli stesse con
argento elettroliticamente. In modo analogo si fa la doratura.



Argenterie.

434 — Carta per involgerle — Per preservarle dall’an-
nerimento — Si sciolgono 6 p. di soda caustica nell’acqua for-
mando una soluz. a 22* B.s si fa bollire per un’ora con 4 p. di os-
sido di zinco; si diluisce fino a che segni 10° B. S impregna la
carta (fina) con questo liquido e si fa seccare.

435 — Pulitura — Acqua 1 litro, solfato d’ammoniaca 6 gr.,
sale ammoniaco 10 gr., cremor di tartaro 10 gr., salraarino 10 gr.,
allume 80 gr. Si fanno sciogliere i sali e si porta all’ebollizione.
Vi si immergono per qualche tempo gli oggetti da pulire. Questa
composizione ha il vantaggio di non essere velenosa.

433 — Si passano allo staccio:

Cremortartaro hi polv. fina 2 — Bianco di Spagna 2 — Allume 1

Per I'gso si diluisce in poca acqua e si sfrega l'argenteria con
un pannolino fino ; si lava e si asciuga.

437 — Sfregare, a secco, con spazzola e carbonato di magnesia.

438 — Per la colorazione scura ribelle, immersione per pochi
istanti in ac. cloridrico bollente oppure in soluz. di permanganato

potassico.
439 — Si fa bollire I'argenteria in questo liquido :

Salmarluo 35 — Allume 25 — Sapone 25 — Acqua 2000.
440 — Far bollire gli oggetti in questo liquido:
Saimarino 10 — Cremortaro 10 — Allume 10 — Acqua 500.

441 — Si adopera un cencio od una spazzola impregnati nella
soluz. satura di iposolfito di soda ed una delle solite polveri fine
per pulire metalli.

442 — Si applica a spugna questa miscela, si lascia seccare e
poi si strofina con pannolino :

Bianco di Spagna 250 — Ess. di trementina 60
Alcool canforato — Alcool 25 — Ammoniaca 9.

443 — Sapone di eoeco 1 — Carbonato di calce precipitato 2
Acqua calda 1

444 — Si fanno bollire i pezzi in questa soluz. :

Saimarino 1 — Allume 1 — Cremortartaro 1 — Acqua 50.

445 — Con preparati al cianuro di potassio — Premessa l’'os-
servazione, mai abbastanza ripetuta, che il cianuro di potassio &
un potentissimo veleno, indichiamo alcuni procedimenti di de-
tersione, invero ottimi, nei quali esso viene adoperato.
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Si lavano gli oggetti con soluz. di 4 a 5 p. di carbonato di soda
in 100 d’acqua. Se vi sono incavi, incisioni, ecc. si fa uso di spaz-
zola dolce. Si asciuga poi con pezzuola di tela, secca. Se non ba-
sta, si lava con soluz. di cianuro di potassio.

446 — | liquidi detergenti a base di cianuro di potassio non
hanno azione sufficiente se troppo deboli, mentre con un eccesso
di cianuro recano danno dissolvendo lI'argento e l'oro in troppo
grande misura. Sara quindi conveniente attenersi alle giuste pro-
porzioni qui indicate, quando si tratti di pulire argentature esili
quali le galvaniche:

Acqua 100 — Cianuro (li potassio 3 — Iposolfito di soda 2.

Si prepara a freddo e vi si aggiunge a poco a poco dell’ammo-
niaca fino a rendere il liquido decisamente alcalino. Si conserva
in vetro, ben turato.

Si usa questo liquido versandolo in vaso di terra verniciato, o
di porcellana, o di vetro, e lasciandovi immersi gli oggetti fino a
che abbiano acquistato la bianchezza voluta, avendo cura che essi
siano completamente coperti dal liquido, poiché al livello di esso
si formerebbe una linea bruna difficile a togliere. Si estraggono
poi e simmergono rapidamente in acqua pura, lavandoli e sfre-
gandoli con tela fine e morbida. Quando si operi su oggetti pre-
sumibilmente unti giovera aggiungere al liquido un poco di po-
tassa caustica.

447 — Si scioglie del cianuro di potassio nell’acqua calda e
si aggiunge una quantitd equivalente di nitrato d’argento sciolto
a parte. Il precipitato di cianuro d’argento si raccoglie su filtro, si
lava e si ridiscioglie nel cianuro di potassio con un eccesso d’am-
moniaca. Questa soluz. viene incorporata ad una pasta formata di
sapone cotto con l'acqua e di creta in quantita sufficiente per ot-
tenere una massa di consistenza conveniente.

446 —Per l'argento annerito da emanazioni solfuree ricorrere
alla lavatura con soluz. di cianuro di potassio.

Argento.

440 — In polvere — Si fa bollire del cloruro d’argento puro
e di recente preparazione (V. N. 414) con zinco in pezzetti o in
granaglia, ed acqua distillata, leggermente acidulata con ac. sol-
forico. Si filtra e si secca.

450 — Imitazioni — Una delle migliori é la lega:

Rame 50,80 — Stagno 1,58 — Zinco 31,75 — Nichelio 6,55 — Piombo 9,32.
451 — Alfenide, per posate :

Rame 70 — Zinco 55 Nichelio 20 -- Cadmio 4,5.
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452 — Simile all’argento per colore, densita, malleabilita e

sonorita :
Alluminio 0,5 — Rame 75 — Stagno 2,75 — Zinco 2,25

Nichelio 16 — Ferro 1,50 — Cobalto 2.
453 - Rame 88 — Antimonio 7,75 — Nielielio 875.
454 — La lega detta argento di manganese, composta di:

Rame 80 — Zinco 5 — Manganese 15

e d'un bel bianco. Costa meno delle leghe con nichelio, si lavora
facilmente anche alla filiera, acquista molta lucentezza ed ¢ ab-
bastanza dura. Si ottiene scaldando in crogiolo un miscuglio di
rame, perossido di manganese ecarbonc, nelle debite proporzioni.
Si aggiunge in ultimo lo zinco, quando la temp. non & molto
elevata.

455 — Bianca come l|’argento puro:

Kanuj 58 — Stagno 2 — Zinco 27 — Nichelio 12
Bismuto 0,5 — Alluminio 05.

456 - Molto bianca; suscettibile d’'una splendida lucidatura:

Rame 70 — Nielielio 28 — Alluminio 7.

457 — Metallo Despiau. E costituito di:

Stagno 17 — Antimonio 5 — Nichelio 5
Manganese 8 — Bismuto 5.

Si comincia col fondere insieme parli uguali di nichelio e sta-
gno e si mantiene in fusione la miscela per 20 minuti ; poi si ag-
giungono antimonio e bismuto in parti uguali. A tale lega si ag-
giunge QO%, di stagno e 15% di manganese e si mantiene fusa per
45 minuti. E inossidabile, completamente innocua; adatta per ser-
vizi da tavola, oggetti d’'ornamento, gioielleria falsa, rubinetti,'
chincaglieria, ecc.

456 — Disargentatura — Galvanica — Basta appendere i
pezzi come anodo in una soluz. di cianuro di potassio al 5% op-
pure in un bagno d'argentatura fuori d’'uso, scarso d’argento.

Lastre di rame non deterse, grafitale, come anodi. Al passaggio
della corrente lI'argento dei pezzi si discioglie, ma non potendo
depositarsi sui catodi perché non detersi precipita; se sono gra-
fitati vi si deposita, ma si pud facilmente staccamelo. Questo pro-
cedimento & adatto specialmente per oggetti di ferro argentati.

459 — Chimica — Si usa per oggetti di rame o sue leghe. Ac.
solforico concentratissimo e scaldato con 5% di nitrato di potas-
sio in polvere. Gli oggetti debbono esser bene asciutti prima del-
I'immersione, affine di non diluirla. E bene riparare il bagno an-
che dalfumidita atmosferica.
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460 ~ Si scalda a circa 80 questo bagno, e vi si sospendono

pezzi con filo di rame ; in pochi secondi I'operazione é terminata;
si lavano i pezzi e si seccano con segatura di legno:

Acido solforico (a 60°) 3 — Acido nitrico (a 40°) 1

461 — imbianchimento delle leghe argento-rame —
Si pone il pezzo su di un fuoco vivo, di carbone di legna, poi si
fa bollire con soluz. di cloruro di sodio e cremor di tartaro. Il
rame ossidato si scioglie e la superficie risulta imbianchita.

462 — Si porta al rosso. A tale temperatura si forma dell’ossido
scuro di rame che si elimina immergendo il metallo nell’ac. sol-
forico diluito e caldo. In tal modo, eliminato il rame nella parte
superficiale della lega, non ne resta visibile che I'argento puro e
quindi essa apparisce assai piu bianca.

463 — Liquido per iscrivere sull'argento — Soluz. ac-
quosa all' 8% di cloruro doppio di oro e sodio.

Si ottengono immediatamente dei tratti d’'un bel bruno dorato.

464 — Saggio — Un eccellente liquido pel saggio dell’argento
e la soluz. di 1 p. d'ac. cromico in 2 d'acqua. Sfregato I'oggetto
sulla pietra di paragone, si tocca la traccia con una goccia della
soluz. L’'argento assume un bel color rosso, dovuto al cromato di
argento che si forma, e si pud cosi rivelare anche nelle leghe che
ne contengono poco.

Argento, oro e platino.

465 — Separazione — Se trattasi di estrarre I'oro da una
lega con argento e platino, la si fonde con 2 volte e mezza il suo
peso di argento e si tratta poi con ac. nitrico. L’'oro amorfo che
rimane insolubile si lava, si secca e si riduce in grani. Dalla so-
luz. si precipita I'argento mediante il rame metallico e finalmente
si separa quest'ultimo col ferro.

Le leghe che contengono 25 a 30% di platino offrono maggiori
difficoltad, poiché in presenza di molto argento avviene la soluz.
parziale del platino nell’ac. nitrico. Se il trattamento della lega si
fa all'ebollizione fino alla completa scomparsa dell’argento, la pro-
porzione di platino che si discioglie, si limita a 10%. La separa-
zione si ottiene precipitando i due metalli mediante il rame e
trattando di nuovo la polvere ottenuta con ac. nitrico il quale
lascia il platino. Quest'ultimo si trasforma in cloruro unendolo
alla parte rimasta indisciolta nel primo trattamento. Si precipita
il tutto con cloruro ammonlco, si evapora a siccita e si arroventa
per avere il platino puro. La precipitazione dell’argento allo stato
di cloruro, in presenza del platino, non € consigliabile perché il
precipitato trascinerebbe pressoché r4del platino presente.

5 — Ghkrsi
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Armi.

4BB — Bronzatura — Canne da fucile — Si mescolano:

Soluz. cloruro ferrico (d. 1,28) 14 — Cloruro mercurico 3
Ac. nitrico fumante 3.— Solfato di rame 3 — Acqua 80.

Se ne applicano due o tre straterelli, poi si sfrega ciascuno strato
con spazzola d’acciaio. Simmerge poi la canna in soluz. di solfuro
potassico al 10%, lasciandovela per 10 giorni, si lava con sapone
ed acqua calda e si vernicia con olio di lino.

467 — Bagno di 50 a 100 gr. di nitrato dammonio e 05 a 5 di
cloruro o solfato di manganese. Si sospendono gli oggetti nel ba-
gno come anodi, e come catodi si usano fili di platino.

468 — Nitrato di piombo gr. 80
Liscivia di soda (d. 1,269-31° Bé) cc. 500 — Acqua gr. 500
Carbonato di manganese, in sospensione, gr. 10.

Si opera come nel N. precedente.
469 — Si applica a pennello questa soluzione :

Solfato di rame 4 — Cloruro di ferro 4 — Alcool 2
Ktere nitrico 1 — Ac. nitrico | — Acqua 60.

470 — Si bagnano le canne dopo averle ben deterse, con aceto
assai forte, si asciugano, indi si strofinano con un cencio umet-
tato con ac. cloridrico e si lasciano esposte all’aria per circa un
quarto d'ora. Si scaldano a bagno di sabbia, a calore moderato,
e si strofinano con panno ben secco.

471 — Acqua distillata 16 — Solfato di rame 4
Ktere solforico 2 — Cloruro di ferro 1

Si mescolano I'etere ed il cloruro di ferro, poi vi si aggiungono
gli altri ingredienti; dopo avere agitato per qualche tempo, si
applica a pennello, ripetendo I'operazione se si voglia colorazione
pit intensa.

472 — Conservazione — Si sfregano con uno straccio di
lana imbevuto di soluz. di allume nell’aceto forte e si asciuga poi
con cura.

473 — Unguento mercuriale, mediante tampone di lana.

Arsenico.

474 — Depositi galvanici — Si puo ottenere sulle leghe di
rame un deposito d'arsenico di color nero o grigio scuro lino al
grigio chiaro, con uno dei bagni che indichiamo (1):

(1) V. il Manuale di F. Wertli: Galvanizzazione. 3a ediz.
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Soluz. in 10 litri d’acqua di gr. 1150 di anidride arseniosa, 300 di
carbonato di soda, 100 di cianuro di potassio.

Anodi di carbone o di rame ; con questi ultimi il deposito rie-
sce piu bello e piu scuro. Tensione volt. 32

Il deposito diventa tanto piu chiaro quanto piu si lasciano i
pezzi nel bagno, fino ad un certo punto.

Se il deposito riesce macchiato e non lucido, si/aggiunge del
cianuro; cido pud dipendere Ha imperletta preparazione’'dei pezzi
nel qual cffso occorre procedere ad una nuova piu accurata de-
tersione.

Dopo estratti i pezzi dal bagno occorre lavarli con molta cura,
perché bastano piccole tracce del bagno rimaste sui pezzi per
produrvi macchie. In questo caso si pud, non sempre pero, rime-
diare con una immersione in acqua acidulata.

Per conservare il deposito si riveste con vernice dello stesso co-
lore, che rinforza pure il colore e lo rende piu brillante.

475 — In 10 lit. d’acqua si sciolgono:

Anici, arseniosa gr. 750 — Cianuro (li potassio (al 9% ) 500
Fosfato di soda 200.

Dopo sciolti il cianuro e il fosfato si aggiunge l’arsenico; biso-
gna ben guardarsi dalle esalazioni d’ac. prussico che si svolgono
nel bagno, velenosissime. Si lavora con anodi di carbone o di
rame, a 3,54 volt.

Asfalto.

470 — Per fotoincisione — Sensibile alla luce — Si fa una
soluz. di asfalto duro polverizzato, nell’etere solforico, nella pro-
porzione del 10%, agitando fortemente. Si lascia in riposo per 2
a 3 giorni, indi si decanta la parte limpida. Si raccoglie il depo-
sito pastoso formatosi e si fa seccare in luogo caldo e oscuro, steso
su lastra di zinco. Per accertarsi che I'asfalto cosi preparato sia
riuscito ben adatto allo scopo, se ne fa sciogliere una piccolis-
sima quantita in 10 volte il suo peso di etere; tale soluz. dovra
effettuarsi senza che I'etere ne resti colorato in bruno; chésecio
avvenisse occorrera ridisciogliere ancora l'asfalto come si & detto
in principio.

Una volta ottenuto I'asfalto secco con le qualita indicate, bastera
fame una soluz. al 7% nel benzolo anidro, aggiungendovi 2% di
trementina di Venezia anidra (V. Trementina), per poterlo usare
nei procedimenti eliografici, ecc.

477 — Si sciolgono 8 p. di solfo nel bisolfuro di carbonio, indi
si aggiungono 100 p. di asfalto polverizzato. Si lascia che il bisol-
furo evapori e allora, chiuso il recipiente lo si scalda a 100°; si
apre il vaso e si continua a scaldare fino a circa 180°; in tal modo
resta eliminato tutto I'idrogeno solforato formatosi, e per cido oc-
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corrono circa 5 ore. La sostanza nera lucente che residua & inso-
lubile nell'alcool, assai poco nell’etere, ma €& solubilissima nella
trementina, benzina, cloroformio e bisolfuro di carbonio.

Per gli usi della fotoincisione (su zinco) si ottiene un velo gial-
lastro piu sensibile alla luce dell’asfalto comune, usando il detto
preparato in soluz. nella benzina, al 4%.

478 = Si prepara una soluz. di asfalto in polvere nella quan-
tita di cloroformio appena sufficiente a ricoprirlo ; dopo 24 ore di
digestione si aggiunge un volume d’etere tre volte tanft>; si agita
come sempre, e dopo alcuni giorni di riposo si decanta: si lava
la materia resinosa con alquanto etere, indi con alcool e poi si
filtra e si lascia essiccare il deposito.

La soluz. sensibile si prepara poi con esso nel modo seguente:

Bitume purificato gr. 5 — Balsamo del Peru 0,5 — Benzina ce. 9.

Si aggiungono 50 gocce d’ess. di lavanda. Volendo rendere piu
svisibile Timmagine si pud colorare con violetto di anilina sciolto
nel cloroformio {Frane).

479 — In polvere — Si macina con legno duro, riducendolo
a grande finezza, indi si passa a staccio finissimo.

480 Anziché l'asfalto puro, & preferibile polverizzare una
miscela di 10 p. di asfalto siriaco con 1 di cera bianca, che si fonde
e si lascia raffreddare prima di macinarla.

481 — Soluzione — Per ottenere una perfetta soluz. dell’a-
sfalto stemperarlo (polverizzato) in tre volte il suo peso di tre-
mentina e, dopo tre giorni di digestione in essa, macinarlo su la-
stra di vetro. Per liberarlo poi dalla trementina si agita in una
bottiglia con molto etere ; dopo riposato si estrae l'etere e lo si
rinnova, ripetendo il trattamento quanto & necessario.

482 — Precauzioni nell’uso — Volendo assicurare la du-
rata dell'asfalto, occérre aver cura di espellerne tutta I'umidita, e
di escludere le sostanze solubili nell’acqua o che possano dive-
nirlo per effetto dell’ossidazione. La maggior cura dovra essere
rivolta ad eliminare I'umidita della sabbia che si aggiunge al bi-
tume. Questo dovra pure essere scevro da catrame, sostanze sol-
forate od altre facilmente alterabili all’aria.

483 — Succedanei — Essendo l'asfalto poco sensibile alla
luce si & trovato vantaggioso di sostituirlo con miscela di bal-
samo del Pert o di gomma dammar e di un bicromato alcalino.

484 — Imitazione - Si trattano i prodotti della distillazione
del petrolio (brai) e delle resine, con solfo, poi con cloruro di
calce o viceversa. Per ottenere l'asfalto duro si usano 500 kg. di
brai e 40 di solfo; per quello molle si mettono solo 10kg. di solfo.
Si scalda fino a che la viva ebollizione siasi Calmata. Alla massa
ancora fluida s incorporano 10 a 12 kg. di cloruro di calce in pol-
vere fina passata allo staccio. Dopo il raffreddamento si pesta e
si aggiunge una quantita proporzionata di una sostanza inerte,
come sabbia, ocra, ecc. Si ricuoce e si torrefa il tutto.
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485 — Agglomerato — A freddo —Le soluz. di gomma ela-
stica in trementina, petrolio, benzina, ecc. formano coi compo-
nenti dell'asfalto una materia elastica che serve ottimamente ad
agglomerarne le particelle. A seconda della teinp. occorrono da
12 a 48 ore. Si umetta con tale soluz. I'asfalto ridotto in polvere.
Per 100 kg. d’asfalto bastano 4 a 8 litri di soluz. contenente 10 a
20 gr. di caucciu.

Si applica I’agglomerato in istrato uniforme, su fondo di calce-
struzzo ben disseccato e si batte riducendo in una massa cpm-
patta. Quando lo strato ha acquistato sufficiente consistenza vi si
fa scorrere un cilindro di 200 a 300 kg. per pavimenti usuali o
marciapiedi e di 2 a 3000 per pavimenti stradali.

486 — A caldo — Si mescola della pietra calcare frantumata
o della piccola ghiaia di buona qualita con del bitume (asfalto)
ridotto in pasta fluida. Si ottiene cosi una pasta che si rende omo-
genea con lungo rimestamento e si comprime entro stampi per
darle la forma voluta. Per facilitare il distacco della mattonella
dalla forma metallica si spalma previamente questa con acqua
saponata. Tolti i pezzi dalle forme si raffreddano bruscamente
nell’acqua. Si ha in tal modo un materiale per pavimentazione
assai adatto per magazzini, ospedali, ecc.

Automobili.

487 - Congelazione dei radiatori — Per prevenire la
congelazione, frequente in inverno, deU'acqua nei radiatori si usa
mescolarvi della glicerina, che ha l'inconveniente di costar molto.

E piu economica raggiunta del cloruro di calcio cristallizzato,
nfella proporzione di 100 gr. per litro d’acqua. Tale soluzione non
attacca il metallo.

488 — Pittura del motore — | motori arrugginiti, o resi
color mattone pel lungo funzionamento, si possono spalmare di
pittura, dopo averli accuratamente digrassati lavandoli con ben-
zina. Quando sono secchi si spalmano con pittura a base di bronzo
di alluminio. Questa lega, in polvere finissima, si mescola con
vernice coppale o di gommalacca del commercio, nella proporzione
di 100 a 200 gr. di bronzo per kg. di vernice.

Se ne applicano uno o piu strati rimestando per bene onde ren-
dere omogenea la miscela.

Avorio.

480 — Lucidatura -- Acqua e pietra pomice finissima, quindi
bianco di Spagna, adoperando uno straccio ben pulito, inumidito
con acqua saponata o spalmato di sego. L’'ultima pulitura si fa
perd sempre con uno straccio e bianco di Spagna a secco.
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490 — Rammollito o traslucido — Simmerge l'avorio in
soluz. d'ac. fosforico di densita 1,13 fino a che diventi traslucido,
indi si lava con acqua e si secca in tela morbida. Esso & allora
flessibile come cuoio forte; esposto all’aria indurisce, ma riprende
la sua morbidezza nell'acqua calda. L’'acido fosforico deve essere
molto concentrato altrimenti non ha effetto. Quanto alla durata
dell'immersione é difficile stabilirla perché dipende principalmente
dalla qualita dell’avorio. Altri acidi (solforico, cloridrico, ace-
tico, ecc.) non producono uguale effetto.

Questa azione dell’acido fosforico sembra dovuta alla soluz. di
una parte della calce, formandosi una combinazione meno ricca
di guesta sostanza che non I'avorio il quale é costituito da % di
fosfato di calce, un po’ di carbonato di calce e V4circa di sostanza
gelatinosa. Il microscopio non isveld alcuna modificazione di
struttura nell'avorio sottoposto al detto trattamento.

491 — Si mette l'avorio, per tre o quattro giorni, in una soluz.
d’'ac. nitrico al 20%.

492 — Pulitura — Si passa del bianco di Spagna al setaccio
di tela, si stempera in acqua fredda e con la poltiglia si sfrega
I'avorio, dolcemente.

493 — Imbianchimento — Il miglior procedimento, ora se-
guito nelle fabbriche di tastiere per pianoforti, consiste nella espo-
sizione alla luce solare, per 30 giorni in inverno e 20 in estate,
seguita da immersione in acqua ossigenata a 6 volumi, in reci-
pienti di vetro, mantenendo la temp. a 30-35° per 6 giorni. L'avo-
rio non solo perde la colorazione giallognola, ma diventa pure
pit opaco.

Si espone poi ancora per una settimana alla luce solare, prima
di sottoporlo ad un nuovo trattamento con acqua ossigenata a 12-14
volumi, sempre alla temp. di 35°, per non piu di uno o tre giorni,
onde evitare l'azione corrosiva. In ultimo si fa essiccare ancora
alla luce solare per 3 a 4 giorni.

Tali operazioni richiedono circa due mesi, ma la decolorazione
riesce perfetta, col vantaggio che I'avorio non riprende col tempo
la tinta giallognola, come avviene con altri procedimenti.

494 — Nel procedimento indicato nel N. precedente raggiunta
d'un po’ di silicato di soda all’acqua ossigenata, da un bianco piu
brillante.

495 — Simmerge l'avorio in soluz. satura di allume per due
ore. Si sfrega poi con un panno di lana e si avvolge in pannolino
per seccarlo completamente.

49B — Procedimento preferibile al precedente. Si fa una pol-
tiglia con calce debole, si scalda e vi si immerge l'avorio fino a
che sia imbianchito. Si estrae, si dissecca e si lucida.

497 — S'immergono gli oggetti, lavati, in una soluz. acidulata
d’acqua ossigenata; si ripete I'immersione fino a che essi acqui-
stino, dopo disseccazione, la bianchezza desiderata. Questo trat-
tamento si fa subire solamente all’avorio che deve servire per
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tasti da pianoforte. Gli strati rossicci immediatamente sottostanti
alla scorza del dente e che prima si gettavano via possono in tal
guisa essere benissimo imbianchiti.

498 — Si espone al sole I'avorio per tre o quattro giorni, te-
nendolo immerso nell’ess. di trementina. Occorre avere la pre-
cauzione di appoggiare i pezzi sopra cavalletti di zinco che li ten-
gano alquanto sollevati dal fondo del recipiente, poiché durante
Tazione ossidante dell'ess. si formano prodotti acidi che si depo-
sitano al fondo e nuocerebbero.

499 — Si spazzola l'avorio con pietra pomice in polvere finis-
sima in sospensione nell’acqua; si mette ancora umido, sotto una
capanna di vetro che si espone ogni giorno al sole.

500 — Immersione per due o tre ore in soluz. aequosa d'ac.
solforoso.
501 — | tasti di pianoforte si lavano con ess. di petrolio o

meglio ancora con etere solforico, poiché la loro colorazione ¢
dovuta al grasso ed alla polvere.

502 — Coloritura dello palle da biliardo — Rosso ci-
liegia — Si digrassa con soda, si mordenza con soluz. di cloruro
di stagno al 2%, si colora con decozione bollente di legno di Fer-
nambuco e si immerge in soluz. di potassa; si lava, si asciuga, si
strofina a lucido.

503 — Rosso vivo — Si digrassa alla soda, si risciacqua e si
immerge per 20 nell’ac. nitrico al 5%. Si risciacqua e si immerge
per pochi minuti in una soluz. debole di cloruro di stagno ; si fa
bollire la palla nel colorante, composto di 1 p. di carmino e 6 di
soda in 100 d'acqua. Si neutralizza con ac. acetico.

504 — Si fa macerare della cocciniglia nell’aceto, vi si mette
poi la biglia e si fa bollire il tutto per alcuni minuti. Il liquido
deve coprire |'oggetto e occorre agitare di continuo per evitare
macchie.

Volendo caricare la tinta, si pud immergere la biglia, dopo tale
trattamento, in una soluz. diluitissima di potassa.

505 — Si riducono in polvere 31 gr. di cocciniglia e 10d’allume,
si aggiungono 8 gr. di cremor di tartaro e si mette il tutto in sac-
chetto di mussola che si mette a sua volta in recipiente stagnato
con acqua, e si scalda a b. m.

L’avorio intanto sara stato immerso nell’ac. nitrico diluitissimo
(di sapore appena acido) per mezzo minuto; poi lavato a varie
riprese. Finalmente lo si immerge, per mezzo di pinze, senza mai
toccarlo colle dita, nell’acqua colorata ; si avra cosi una colora-
zione rubino.

508 — Volendo colorazione scarlatta basta aggiungere al ba-
gno indicato nel N. precedente, goccia a goccia, del cloruro di
stagno fino ad avere la gradazione voluta.

Se si fosse ecceduto nell’aggiunta del sale di stagno e si fosse
quindi ottenuta una colorazione aranciata o gialla, si potra ricon-
durla al rosso aggiungendo al bagno del sottocarbonato di po-



Avo — 72—

tassio. Appena ottenuta la colorazione desiderata si estrae I’avorio
dal bagno, lo si asciuga e si avvolge in panno affinche si raffreddi
lentamente; senza tale precauzione andrebbe soggetto a screpolarsi.

507 — Immersione in un buon inchiostro rosso, previa dili-
gente digrassatura. E pero facile la produzione di macchie.

BOB - Liscivia di cenere gr. 4000 — Legno del Brasile 500
Pezzetti di rame 1000 — Allume 500.

Bollitura di mezz'ora; riposo; nel liquido decantato si mettono
gli oggetti da tingere. Essi prenderanno colore tanto piu vivo
guanto piu saranno lasciati a contatto col bagno. La cenere usata
per fare la liscivia deve pesare almeno gr. 2500.

BOB — Immersione in questa soluzione:

Acqua lit. 1 — Fucsina gr. 1

Si agita di tanto in tanto, si scalda leggermente il bagno e vi si
aggiungono 4 gocce d’ac. solforico. Si lava abbondantemente e si
asciuga per bene.

B10 — Rosso-porporino — Dopo immersione in una debole so-
luz. di tricloruro d'oro si espone il pezzo alla luce solare.

B11 — Giallo — Si lascia l'avorio per alcune ore in una soluz.
di acetato di piombo: si lascia asciugare e si mette in una soluz.
di cromato di potassio.

512 — Verde — Sciogliere a caldo, in vaso di terra:

Carbonato di potassa gr. 100 — Verderame in polvere 45
Saimarino 2 — Allume 5 — Acqua 500.

A parte far bollire I'avorio in un litro di soluz. di cremor di
tartaro al 5%, contenente 120 gr. di noce di galla ed altri 120 di
mallo di noce; dopo pochi istanti di ebollizione ritirare l'avorio
e portarlo nell’altra soluzione lasciandovelo fino a che abbia ac-
guistato la voluta gradazione di tinta.

513 — Azzurro — Si procede in modo analogo al precedente,
sostituendo al verderame l'indaco.

5/4 — Immersione in una soluz. d'indaco nell’ac. solforico.

SIS — Nero — Si procede come al N. 512 sostituendo il verde-
rame con solfato di ferro ed orpimento in polvere, ed il carbo-
nato di potassa con calce viva.

S1B — Lavatura con liscivia; immersione in una soluz. diluita
e neutra di nitrato d'argento ; lasciare sgocciolare, indi esporre
alla luce solare.

6/7 — Diverse, all'anilina — Digrassare e immergere in

Acqua 1000 — Aceto al 6°yo 100 — Colore d’anilina da 1a 5

Risciacquare e lucidare con calce di Vienna.
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518 — Colla — In & p. d’acqua sciogliere 2 p. di gelatina e
aggiungere 4 p. di glicerina. Filtrare a caldo ; evaporare al quinto.
Aggiungere 1 p. d’alcool nel quale sia sciolto un po’ di resina ma-
stice e infine aggiungere 1 p. di bianco di zinco. Si adopera calda.

519 — Colla di gelatina mescolata con altrettanta albumina.

520 — imitazione — L’avorio ottenuto con questo procedi-
mento si lavora bene dopo circa tre o quattro settimane, poiché
dopo tal periodo acquista molta durezza.

Calce viva 100 — Acqua 300 — Soluz. di ac. fosforico (d. 1,05 75
Carbonato di calcio 16 — Magnesia 1 a 2 — Allumina precipitata 5
Gelatina 15

Si tratta la calce viva con acqua per estinguerla bene, ma prima
che sia completamente idrata, cioé prima che abbia cessato di
sviluppare vapore e decrepitare, vi si versa la soluz. di ac. fosfo-
rico e si rimescola bene ; si aggiungono a piccole quantita per
volta il carbonato di calcio, la magnesia e I'allumina ed infine la
gelatina in soluz. acquosa. Bisogna che la miscela sia ben com-
pleta e plastica; si lascia a sé in modo che I'ac. fosforico compia
la reazione. Dopo 24 ore si mette in forma la materia ancora pla-
stica e si fa seccare in una corrente d’aria a circa 15

Alla calce si pu0 sostituire la barite. L'aggiunta di cellulosa, o
di alcuni olii o0 gomme come Yanimé (coppale duro), il mastice,
I'’ess. di trementina, l’'olio di ricino, ecc. conferisce al prodotto
maggiore plasticita ed elasticita.

521 + Si fanno macerare delle ossa di montone per una quin-
dicina di giorni nel cloruro di calce; si lavano e si seccano; si
scaldano a vapore in una caldaia autoclava, con dei cascami di
pelle bianca di capretto, daino, ecc. riducendole ad una massa
fluida alla quale si aggiunge 2 a 3% d’allume. Si filtra su tela e
quindi si stende su telai a strati di poca grossezza. Si lascia sec-
care all'aria e, quando ha preso una certa consistenza, si mette a
indurire a freddo per circa 12 ore in una soluz. contenente un
peso d’allume corrispondente a meta della massa da indurire'. Si
ottengono delle lastre dure e bianche, di facile lavorazione e su-
scettibili di bel polimento.

522 — Si fanno scaldare 5 litri di latte scremato, con 10 gr. di
soluz. satura di borace a 90* e si aggiungono &0 gr. di cloruro di
bario Si raccoglie la caseina che viene a galleggiare, si lava con
acqua bollente e si impasta con ossido di zinco. Si lascia seccare
e si polverizza. Si pud modellare entro stampi la sostanza ottenuta
aggiungendovi 3 gr. d'ac. acetico e 6 gr. di calce spenta.

523 — Uno dei migliori procedimenti ¢ quello di Turpin. Sin-
corpora della magnesia alla gomma elastica e si comprime, ad
alta pressione, entro stampi convenientemente scaldati. Si ottiene
una sostanza perfettamente omogenea, di densita uguale a quella
dell’avorio, e di tale elasticitd che una biglia da bigliardo pud
cadere da 20 m. d'altezza sul selciato senza rompersi.
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Avorio vegetale.

524 — Caratteri — E costituito dalla sostanza interna del
seme d’un albero del Pert (Phytelephus wacrocarpa). E special-
mente usato per farne bottoni. Per distinguerlo dal vero avorio
basta un esame esterno ; volendo essere piu esatti si depone alla
superficie dell'oggetto una goccia d'ac. solforico concentrato; in
capo a circa ¥4 d'ora si produrra una tinta rosa che sparisce la-
vandola con acqua; sull'avorio animale non si ha alcuna produ-
zione di macchia.

525 — Tintura — Rosa — Simmerge dapprima per alcune
ore in soluz. d'ioduro di potassio all’8%. Poi si porta in un ba-
gno di bicloruro di mercurio al 25°00. Dalla reazione dei due sali
ha origine I'ioduro di mercurio dotato di un bel colore rosso. |
bagni possono servire molte volte. La tinta & piu bella dopo la
disseccazione all’aria.

520 - La tintura con colori d’'anilina riesce assai bene e
(tj)elllisslimo effetto, ma, come & noto, ha poca durata sotto I'azione

ella luce.

Avventurina.

527 — imitazione con vetro — E di difficile preparazione
e d’'incerta riuscita. Si pu0 usare guesta composizione:

Sabbia bianchissima 65 — Carbonato di soda secco 25
Calce spenta 10 — Protossido di ferro 6 — Ossido nero di rame 6.

Per rifusione perde molto della sua vaghezza, per cui conviene
lavorarla come le pietre dure.
523 — Si fondono insieme :

Vetro di Saint-Gobain 2000 — Salnitro 200
Battiture di rame 12 — Ematite 60.

Si aggiunge alla massa fusa 33 di limatura di ferro avvolta in
carta ; si rimescola il tutto, poi si lutano con cura tutte le aperture
del forno e si lascia raffreddare la massa quanto piu lentamente é
possibile. Dopo due o tre giorni si puo ritirare il crogiolo che viene
rotto, e si fa una scelta dei pezzi meglio riusciti, che saranno tanto
pit belli e grandi quanto piu grande sara la massa fusa.

529 — Vetro bianco 50 — Sabbia 20 — Carbonato di soda 27
Nitrato di potassa 9 — Ossido di rame 5.
530 — Sabbia bianca 50 — Carbonato di calce 20
Carbonato di sodio 20 — Ossido di ferro 20 — Ossido di rame 5.
531 - Sabbia 25 — Carbonato di sodio 10

Carbonato di calce 5 — Bicromato di potassio 4.

Ha maggior durezza e lucentezza delle precedenti.

di



— 75— Bag-Bai

B

Bagni d’argento e d’oro.

532 — Utilizzazione — Per precipitare le ultime tracce del
metallo prezioso nei bagni residui dell'argentatura galvanica con-
tenenti cianuri alcalini, & sufficiente Zimmersione di lamine de-
terse di zinco per 2giorni; I'operazione riesce piu perfetta usando
anche lamine di ferro unitamente a quelle di zinco. Nel primo
caso l'argento aderisce talvolta allo zinco, nel secondo lo si ha in
polvere, che contiene quasi sempre rame. Volendo il metallo puro,
occorre scioglierla a caldo nell’ac. solforico, diluire con molta ac-
qua e precipitare con rame metallico. Se la proporzione del rame
inquinante é debole la depurazione si pudo eseguire fondendo la
polvere metallica con salnitro e borace.

Quanto ai bagni d’oro, siccome impiegando un eccesso di zinco
la deposizione dell’'oro si compie assai piu rapidamente, in gene-
rale, per ogui El. di bagno si impiegano da 250 a 500 gr. di zinco
in polvere. Si ha cosi polvere d'oro inquinata da poco rame e da
zinco. Occorre percio lavarla con ac. cloridrico per eliminare lo
zinco e poi con ac. nitrico per disciogliere il rame e I'argento.

Bagno-maria.

% 533 — Temperature di ebollizione — Ecco la tempera-
tura di ebollizione di alcune soluzioni saline sature, per b. in.

Solfato di soda 100°,5 — Acetato di piombo 101,5 — Solfato di rame 102
Cloruro di potassio 1038 — Allume 104 — Borace 105 — Solfato di magnesio 106
Cloruro di sodio 106 — Cloruro d’ammonio 112
Nitrato potassico 113 — Nitrato sodico 117 — Acetato sodico 12
Cloruro di calcio 141 — Cloruro di zinco 160.

Balena.

534 — Imitazione — Si prende una pelle greggia e si tratta
dapprima con solfuro di sodio e si dipela. Simmerge poi per 24
a 3B ore in soluz debole di solfato di potassa e si distende su di
un telaio o su una tavola affinché non si contragga seccando. Si
lascia la disseccazione operarsi lentamente in piena aria, poi si
espone la pelle alla temp. di 50 a 60°. L'influenza della luce com-
binata coll’azione del solfato di potassa che é assorbito dalla pelle,
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rende la gelatina insolub. nell'acqua e previene la putrefazione.
Cosi preparata la pelle viene sottoposta a forte pressione e possiede
allora press a poco la durezza e I'elasticita della balena. Prima o
dopo la disseccazione si puo darle la tinta voluta con un bagno
di tintura. Si puo renderla ancor piu resistente all'umidita impre-
gnandola o ricoprendola di gomma elastica, di vernice, di lacca
o di altra simile sostanza.

535 - Caucciti 20 — Gomma lacca 4
Magnesia calcinata 4 — Solfo 5 — Orpimento 4.

Si prepara fondendo la gommalacca con lo solfo e aggiungendovi
poi il caucciu, ecc.

Bambu.

536 — imbianchimento Si fa uso di fumi di solfo (ani-
dride solforosa) operando come per rimbianchimento della pa-
glia. (V. Paglia, Cappelli di paglia).

537 — Si lasciano le canne immerse in soluzione o latte di
cloruro di calcio, pit 0 meno a lungo a seconda del grado di im-
bianchimento che si vuol conseguire. Indi si lava ripetutamente
per evitare in seguito la formazione di macchie.

Baritina.

53S — imbianchimento — La lieve colorazione gialla edo-
vuta a ossido di ferro Si tratta per 60 a 80 ore con ac. solforico a
20-30» Bé in tini di legno rivestiti di piombo, di 5 a 25 tonn. ; sul
fondo é disposto un tubo bucherellato per Timmissione del va-
pore, che scalda e ad un tempo rimescola il prodotto. Poi si pro-
cede alla lavatura e all’essiccazione.

530 — Se fra le impurita esiste pirolusite, questa non si eli-
mina coll’acido, e bisogna ricorrere (operando su baritina che
passi allo staccio di 40 maglie) ad una miscela di nitrato e cloruro
di sodio con alquanto ac. solforico che si fa agire sulla baritina in
un forno per convertire tutto il ferro e il manganese in cloruri,
facilmente eliminabili per lavaggio.

540 — Si pu0 operare a freddo con una miscela di ac. clori-
drico e solforico, ma occorre usare vasche di granito o di tavole
di betulla unite con mastice a base di solfo, e lavare con acque
acidificate all’ac solforoso.

Percheé il prodotto riesca perfettamente candido occorre sia in
precedenza macinato finissimamente. Per economizzare nella quan-
titd d'ac. &€ bene valersi di una molazza in pietra per trasformare
in pasta la baritina.



Belletti.

541 — Solidi — Bianco — Si mescola del talco in polvere te-
nuissima (polvere da guanti) con mucillaggine di gomma adra-
gante e un tantino di azzurro d’indaco, facendone una pasta che
si foggia in piccoli pani e si fa seccare.

54-2 — Si mescolano: sottonitrato di bismuto p. 10, ossido di
zinco 10 e amido di frumento 10, il tutto in polvere finissima; vi
s'incorpora a poco a poco 20 p. di polvere di talco e 50 d’amido
di frumento e si profuma con tintura di benzoino ed ess. di rosa.

543 — Rosa — Simpasta del talco in finissima polvere con
una soluz. di 2 p. di carmino in 3 d’ammoniaca al 10% diluita
con 2 d'alcool al 70%. Si stende su carta, si fa seccare a temperai,
ordinaria, indi si polverizza. Volendo averlo sotto forma solida vi
si unisce della mucillaggine di gomma adragante.

544 — Rossetto, in bastoncini — Ad una soluz. di due parti
di carmino neirammoniaca si aggiunge burro di cacao 40, olio di
olive 29 cera bianca 40, incorporando bene il lutto a dolce calore.
Si cola in istampi.

545 — Nero — In 25 p. d'olio di paraffina s'incorporano 5p. di
nero animale finissimo e vi si unisce la miscela fusa di 35 di burro
di cacao e 40 di cera bianca.

54B — Per teatro — Si preparano solidi, in bastoncini, impa-
stando le materie coloranti con sego di montone oppure con mi-

scela di vaselina e paraffina in parti uguali. | gialli si ottengono
con ocra, i bruni con terra d'ocra bruciata, i bleu con oltremare.
547 — in pasto — Azzurro per vene:

Sego raffinato 6 — Ceresina 1 — Oltremare 5 — Profumo a piacere.
543 — Rosa:
Sego sopraffino 600 — Ceresina 100 — Carmino 17 — Profumo a piacere.
549 — Rosso:

Carmino 7 — Sego raffinato 60 — Ceresina 10 — Profumo a piacere.

550 — Nero ;
Vaselina 100 — Nero anhn. 200 — Ceresina 40 — fisa, lavanda 7.
551 — Bianco:
Vaselina kg. 0,5 — Sottonitrato di bismuto 1 — Rss. di neroli gr. 10.
552 — Liquidi — Azzurro per vene :

Gomma arabica gr. 100 — Soluz. di bleu Vittoria 400
Acqua di rose litri 05 — Acqua di fiori d’arancio 1
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S53 — Rossetto pei* le labbra — Si fanno macerare 7 gr. di
carmino finissimo in una bottiglia da litro per 10 giorni con 14
gr. d’ammoniaca, agitando di tanto in tanto; si aggiungono poi
500 gr. d’acqua di rose e 14 d’alcoolato di rose e si lascia in riposo
per 8 giorni. Si decanta e si conserva in boccette ben turate.

Benzina.

554 — Apertura delle latte — Sovente irecipienti per es-
senze di questo genere portano un disco di latta saldato sul tu-
racciolo. Per toglierlo, senza deteriorare il recipiente, si fa uso di
un saldatoio col quale si fa fondere la saldatura, dopo di averla
ricoperta di stearina o di sego.

555 — Purificazione - Si mescola con 1 a 2% di ac. solfo-
rico concentrato e si lascia a sé per due ore; si separa e si me-
scola col liquido chiarificante composto di :

Allume gr. 25 — Acetato di piombo 140
Solfato di magnesia 5 — Solfato di soda 6 — Acqua 1500.

Questo liquido & pronto per l'uso quando ne & precipitato tutto
il solfato di piombo formatosi.

556 — Anidra — Per gli usi della fotoincisione —Si mettono
nella boccetta dei pezzettini di cloruro di calcio ben secco.

557 — Deodorata — Si tratta la benzina prima con una so-
luz. contenente cloruro di calce e carbonato di soda e poicon una
soluz. di bicromato di potassa.

558 — Cherosene — E una benzina quasi perfettamente ino-
dora. Si prepara in questo modo. Si mescolano :

Permanganato di potassa gr. 30 — Acqua litri 5.

Si lascia agire per 24 ore, agitando di frequente. Dopo un pe-
riodo di riposo si decanta la benzina e si mescola con:

Acqua lit. | — Permanganato di potassa gr. 7,5 — Carbonato di soda 15

avendo cura di dibattere la miscela per circa due o tre ore. L’o-
perazione € alquanto complessa, ma da risultati eccellenti.

558 — Si fa bollire la benzina in un pallone e se ne guidano
i vapori in un secondo pallone, di maggiori dimensioni, conte-
nente ac. solforico che viene scaldato alla temp, di 140-150°. Da
questo pallone parte un tubo refrigerante nel quale si condensa
la benzina. Si lava il distillato con soluz. diluita di soda, per eli-
minare eventuali tracce di acido, poi con acqua pura, fino a rea-
zione neutra. Si ottiene cosi un prodotto il cui odore, assai meno
intenso, si pud perfettamente mascherare con profumi, nella fab-
bricazione di articoli per toeletta.



— 79 - Ben

560 — Si sciolgono gr. 30 di bicromato di potassa in 600 d’ac-
gua; vi si aggiungono cc. 30 d’ac. solforico e, quando é fredda la
miscela, vi si mescolano 600 cc. di benzina, e per una giornata si
agita di quando in quando. Poi riposo per una notte. Si decanta
la benzina e si lava con circa 600 cc. d’acqua e si decanta di nuovo.

Infine si aggiungono cc. 4 d’ess. di lavanda.

561 — Gelatinizzata — Si fa una soluzione di 15 p. di sa-
pone di cocco in 120 d’acqua bollente ; dopo raffreddamento si ag-
giungono 8 p. d'etere, 8 d’'ammoniaca e 3 di glicerina.

S’introducono nella benzina 5 a 10 goccie di tale miscela, agi-
tando per favorirne la gelatinizzazione; a poco a poco, sempre
agitando, si aggiunge una maggior proporzione di benzina finché
il tutto sia rappreso.

562 — Non infiammabile - L’aggiunta del tetracloruro di
carbonio nella proporzione di 20 a 30% non basta per rendere la
benzina ininfiammabile. Con 40 volumi di benzina (d. 0,705 a 15°)
e 60 di tetracloruro, una volta determinata l’'accensione essa pro-
segue. Con 30 e 70 rispettivamente la fiamma dura 10"; occorrono
80% di tetracloruro per ottenere che la fiamma si spenga istan-
taneamente.

Nel benzolo bollente a 80» basta aggiungere un egual volume di
tetracloruro per togliere rinfiammabilita.

In ogni caso la presenza del tetracloruro di carbonio nei liquidi
facilmente infiammabili fa abbassare il punto di accensione; per
cui ne riesce utile I'uso quando si tratta di impiegare, ad esem-
pio, la benzina nella fabbricazione delle vernici, il cui punto d in-
liammabilita non deve superare i 21°. Per ogni kg. di benzina (d.
0,775) infiammabile a 12» bastano gr. 410 di tetracloruro.

563 — Come si evitano le esplosioni — Occorre impe-
dire che i vapori vengano a mescolarsi coll’aria ambiente. Si
esclude in modo radicale questa possibilita evitando che i vapori
di benzina abbiano a prodursi. Per cio, si fa in modo che non
resti spazio libero al disopra della benzina nel recipiente dal
guale se ne estrae. Basta mettere questo in comunicazione con un
serbatoio d’acqua messo piu in alto. A misura che si estrae ben-
zina, essa viene sostituita dall’acqua, sulla quale galleggia.

564- — Como digrassante delle ossa — Saggio — La
benzina é tanto piu adatta per digrassare quanto meno compo-
nenti contiene che distillino al disotto di 80° e al disopra di 110°,
e quanto minore € la differenza fra i punti di ebollizione dei di-
versi idrocarburi che contiene. Una benzina ottima sarebbe quella
che avesse punto di ebollizione costante, a circa 95". Una buona
benzina & data dalla composizione seguente :

Idrocarburi bollenti sotto 80° 3
» * fra 80 e 90° 12
» » » 90 e 100° 82
» » » 100 e 110° 3

» » oltre 110°
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Per determinare il valore d'una benzina si ricorre percio alla
distillazione frazionata, non bastando i metodi basati sul solo peso
specifico.

Si versano 100 cc.'di benzina in un matraccio di circa 150 cc.,
sferico, con collo breve. Esso € congiunto con un tubo Joung per
distillazione frazionata con 16 bolle; la distanza fra il collo del
matraccio e il tubo di efflusso & di circa 32cm. al disotto del tubo
di efflusso. Il tubo a distillazione frazionata viene congiunto con
un refrigerante ; si pone il matraccio sopra un cartone d’amianto
avente un foro nel mezzo e si scalda direttamente con fiamma
luminosa regolabile. Nella distillazione deve passare una goccia
al minuto.

565 — Saggio — E spesso adulterata'coll’aggiunta di forte
quantita di essenza di petrolio; in tal caso essa lascia un odore
sgradevole e persistente quando si adopera per digrassare.

Un mezzo empirico per riconoscere la frode consiste nel met-
tere in un poco della benzina sospetta, un pezzetto di pece nera
che sara tosto disciolto, ma colorera tanto meno il liquido quanto
maggiore sara la proporzione dell'ess. di petrolio contenuta nella
benzina. Per garanzia del risultato sara bene fare I'’esame per con-
fronto con un tipo di benzina di constatata purezza (benzolo).

536 Se ne versa una piccola quantita sopra una superficie
ben pulita e non assorbente — vetro, porcellana, ecc. — Se l'eva-
porazione € rapida la benzina € pura, mentre se ¢ mista ad es-
senza di petrolio restera un’impronta umida che secchera assai
meno facilmente.

Benzolo.

567 — Anidro — Per liberare il benzolo dall’acqua che even-
tualmente potesse contenere vi si aggiunge del cloroformio, rin-
novando I'operazione fino a che versandone un poco su lastra di
zinco ben tersa vi si formi un velo trasparente giallo scuro.

568 — Saggio — Modi di distinguere la benzina dal benzolo
— Il benzolo e colorato in carmino da un cristallo d’ioduro di
potassio ; la benzina in violetto.

569 — Se a 2cc. della sostanza dubbia si aggiungono 3 a'4 gocce
di una soluz. eterea chiara di sandracca adV 10, la benzina s'in-
torbida in modo permanente, il benzdlo in modo passeggero.

570 — Scuotendo il benzodlo con tracce di alcool esso s'intor-
bida, mentre cido non avviene con la benzina.

Bevande.

571 — Birra — Chiarificazione — La cosiddetta collatura si
fa con colla di pesce; la si mette, in pezzetti, a gonfiare nell'ac-
gua corrente per 20 ore circa; si scioglie in 10 volle il suo peso
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di birra acida, si passa a staccio e vi si aggiunge il 5% di acqua-
vite. Si mescola allora alla birra da chiarificare, nella proporzione
di 4 ad 8 decilitri per ettolitro a seconda del grado d’intorbida-
mento; si agita fortemente. Dopo due o tre giorni di riposo, si
avra la birra ben chiarificata.

572 — Nelle grandi fabbriche si usa chiarificare la birra per
filtrazione senza alcuna aggiunta, ma occorre operare a pressione
e con filtri speciali.

573 — Di abete — Colle foglie ed i rami dell’abete si puo
fare una bibita igienica. Per 50 litri d’acqua si prendono 4 kg. in
media di abete, foglie e rami di media grossezza. Si puo ottenere
la bibita piu debole o piu forte prendendone invece 3 oppure 5kg.
Si aggiunge poi ‘Zalitro di segala, 13 litro di frumento, 12litro
d'orzo e 12kg. di pane bianco. Si fa bollire il tutto per 3ore e si
introduce poi in un tino. Dopo raffreddato si aggiunge kg. 15 di
zucchero rimescolando bene. Si rimescola pure due volte al giorno.
Si forma una spuma bianca che si lascia per varii giorni e che
acquista un certo spessore. Infine si schiuma e si mette in botti-
glia. Dopo quattro giorni si pud cominciare a berla. Costa circa
otto centesimi al litro.

574 — ldromele — 11 seguente procedimento € molto in uso
in Polonia ed in Russia.

Si fanno bollire lit. 54 d’acqua con kg. 9 di miele fino, chiaro.
Si rimesta con cura, fino a che la miscela sia ridotta a 50 kg. Si
versa poi in un tino e si lascia raffreddare. Quando il liquido é
ancora tiepido vi si versa un buon litro di lievito, si agita e si
versa il tutto in un fusto di quercia (che abbia contenuto possi-
bilmente del rhurn o del vino) della capacita di 45 litri. L’ecce-
dente si mettera in bottiglie e servira per riempire il fusto du-
rante la fermentazione. Si mettono poi in un sacchetto di tela
gr. 6 di cannella, altrettanto di chiodi di garofano, di zenzero e
di pepe, il tutto frantumato, ed una manata di fiori secchi di sam-
buco. Si sospende con una cordicella questo sacchetto nel liquido
e si, pone il fusto in luogo secco ed aerato. Si lascia fermentare
per sei settimane avendo cura di riempire con la riserva in bot-
tiglie. Si ritira poi il sachetto per precauzione, si travasa e si
chiude leggermente. La fermentazione continuera ancora per qual-
che tempo, circa sei ad otto settimane, prima che il liquore sia
chiaro. Allora si mette in bottiglie il liquido chiaro, senza agitare
e si tura. Cosi preparato l'idromele pu0 essere conservato per
anni. Ha tinta chiara d’ambra e sapore vinoso.

575 —Kumis — E il prodotto che si ottiene dalla fermenta-
zione alccolica del latte di giumenta e che vien preparato da
tempi remoti dai popoli dell’Asia.

Si mette il latte fresco di giumenta in recipienti di legno, di
argilla, od in otri di pelle e vi si provoca la fermentazione ag-
giungendovi alquanto vecchio kumis. Al domani la fermentazione
e in piena attivita ed il liquido e divenuto kumis debole ; se ne

0 — Giiiihsi
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decanta la. maggior parte in un secondo recipiente ove continua
la fermentazione: dopo 24 ore viene travasato in un terzo reci-
piente ove la fermentazione si compie. |l residuo lasciato in cia-
scun recipiente serve ad attivare la fermentazione del nuovo li-
quido che vi si versa. In questo modo, in un una fabbricazione
regolare, si hanno sempre tre specie di kumis di forza ineguale:
debole, medio e forte.

Il kumis € un liquido spumeggiante e lattiginoso, di sapore ad
un tempo acido e dolciastro, che ricorda lontanamente quello
della crema acida. Questo sapore tuttavia varia notevolmente col-
I’etd della bevanda. Il kumis, fresco di due o tre giorni & torbi-
dissimo ed assai dolce; quello vecchio € meno opaco e piu acido;
esso rassomiglia assai ad una miscela di crema e di acqua di seltz.
Dalla distillazione del kumis si ottiene un’acquavite detta araka.

576 — Acqua di Soltz—Polveri per la preparazione —Le
bevande preparate nei modi qui indicati, sono quelle note sotto
la denominazione impropria di Acqua di Seltz; esse sono ben lon-
tane per composizione dalla vera acqua minerale di Seltz (o Selster)
che contiene un gran numero di sali. Questa ha effetti medicinali
mentre quella preparata nei modi indicati non pud servire che a
dissetare le persone in buona salute; essa riescirebbe assai dan-
nosa agli stomachi deboli o malati.

Le cartine delle quali indichiamo le dosi nei N.1seguenti ser-
vono a sviluppare — agendo l'acido dell'una sul carbonato del-
I'altra — dei gas carbonico, che, svolgendosi in recipiente chiuso,
acquista la pressione che lo fa restare in soluzione, mentre nella
comune acqua di seltz dei sifoni la detta soluzione viene ottenuta
introducendo direttamente nell’acqua il gas carbonico, sia produ-
cendolo con ac. solforico e creta, sia usando quello compresso in
bombole.

Le dosi sono di gr. 1,8 d’ac. tartarico in polvere e gr. 2 di bicar-
bonato di soda, in pacchetti distinti. Per I'uso si scioglie prima un
pacchetto di ac. tartarico in un litro d'acqua e poi si aggiunge uno
dei pacchetti di bicarbonato.

577 - Acido citrico cristallizzato gr. 10 — Bicarbonato di soda 8.
578 — Acqua di Vichy — Polveri — Per un litro d’acqua:

Bicarbonato di sodio gr. 8 — Cloruro di sodio 0,20
Solfato di sodio 0,50 — Solfato di magnesia 0,15 — Solfato ferroso 0,01

570 - Si usa nella dose di 1 a2 gr. per un bicchiere d’acqua
comune o meglio gasosa (al gas carbonico):

Bicarbonato sodico 100 — Bicarbonato potassico 7
Solfato sodico secco 6 — Cloruro sodico 10 — Fosfato sodico anidro 2.

580 — Limonato — Essenza — Si fanno sciogliere 8gr. d’ac.
citrico e 4 di ac. tartarico in 20 d’alcool ; si aggiunge una soluz.
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di 25 gr. d'olio essenziale di cedro in 75 dalcool e 1kg. di siroppo
di zucchero.

581 — In 400 gr. d'acqua si fa sciogliere a dolce calore 700 gr.
di zucchero bianco; si aggiungono 40 gr. d'ac. citrico sciolto in
100 gr. d'acqua di fiori d’arancio; si filtra e si aggiungono 5gr. di
ess. di limone o di cedro sciolti in 100 gr. d’alcool; si pud aggiun-
gere qualche goccia d’etere di ananas. Se ne usano gr. 100 per un
litro d’acqua di seltz.

582 - Polvere — Conservare in recipienti ben chiusi perché
deliquescente :

Acido citrico in polv. 4 — Zucchero polv. 125 — Ess. limone gocce 7 a 8

583 — Tavolette — Si intimidisce dello zucchero in polvere
con ess. di limone e pochissima acqua, tanto da poterlo compri-
mere in istampi per foggiarlo in tavolette per l'uso.

584 — Punch — Siroppo — In due litri e mezzo d'alcool a 6
si fanno sciogliere 5 kg. di zucchero ; si aggiungono 10 cc. di ess.
di limone e 6 gr. d’ac. citrico.

585 — Spumanti -- La saponina o la tintura di quillaia con-
feriscono alle bevande una forte spumosita. Si sciolgono gr. 100 di
saponina in 1500 d’acqua, si aggiunge V, kg. d’alcool a 9 e si filtra.

588 — Si fanno macerare per alcune ore 50 gr. di corteccia di
quillaia in un litro d’acqua, si scalda poi per alcune ore, si spreme
e si fa evaporare il liquido, filtrato, lino a ridurlo a 800 gr. ; vi si
aggiungono 80 gr. di glicerina.

587 — Economiche —Rinfrescanti — A gocce, nell'acqua; €
assai dissetante :

Acido citrico gr. 0,5 — Glicerina 05 —Tintura di genziana 1

588 — Kgtratto di caffé gr. 3 — Alcool a 90° gr. 20
Siroppo semplice 50 — Essenza di mandorle amare gocce 2 — Acqua litri 1

580 — Per correttivo dell’acqua potabile — Usata nel nostro
esercito, col nome di liquore di anice, chinato (alcune gocce in un
bicchier d'acqua):

Soluzione di bisolfato di chinino 1 — Essenza d'anice 1
Alcool rettificato 49 — Acqua 49.

590 — Si usa come la precedente :

Tintura di genziana gr. 1 — Ess. d’anice 1
Alcool 49 — Acqua 49 — Ess. di limone qualche goccia.

591 — Non alcoolicho — Sifabbricano attualmente, in Ger-
mania in ispecial modo, varie bevande a tenore debolissimo di
alcool, cioe circa 05 per cento. Le une provengono da bevande
fermentate — vini, birre — privati dell’alcool mediante |'azione
d’'una corrente d’aria, nel vuoto. Altre risultano dalla fermenta-
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zione dei succhi zuccherini con microrganismi che non- sviluppano
alcool. Altre non sono che succhi pasteurizzati, ma esse hanno
sapore meno gradevole.

Queste varie bevande vengono in ultimo, trattate con una cor-
rente di gas carbonico per renderle piu digestive e migliorarne
il sapore.

Biacca.

592 — Preparazione - Procedimento Clichy — Coll'antico
procedimento olandese, di corrodere lentamente il piombo metal-
lico, ne rimane ordinariamente il 35% non corroso, il che non
avviene col procedimento Clichy, il quale consiste nel far scio-

gliere il litargirio nell’acetato di piombo e scomporre | acetato
basico con una corrente d’anidride carbonica.
593 — Procedimento inglese — Si fa reagire il litargirio coi-

rne. acetico entro recipiente girevole, in presenza di 7 a 7,5% di
glicerina e vi si fa agire direttamente |'anidride carbonica. La
glicerina rende il prodotto piu uniforme e assai piu candido.

594 — Procedimento Dale e Milner — Il litargirio viene posto
dapprima in contatto con una soluz. di sale comune che lo con-
verte in un ossicloruro idrato voluminoso, il quale reagisce facil-
mente coll’anidride carbonica, in modo che in due giorni la con-
versione in biacca 0 terminata.

595 — Procedimento Bailey — Consiste nel fondere il piombo
e nel versarlo in un recipiente il cui fondo é formato da una la-
miera di acciaio nella quale sono stati praticati 150 a 200 fori
del diametro di 015 nini. Il piombo cade sotto forma di filetti
entro una vasca d’acqua ove tosto si rapprende. 1 fili vengono
posti alla rinfusa entro recipienti di legno muniti di un fondo
bucherellato e costrutti per modo che se ne possono accatastare
parecchi gli uni sopra gli altri. Codesti recipienti che contengono
50 a 100 libbre di piombo vengono immersi per alcuni minuti in
una soluz. all'8% di ac. acetico ed in seguito disposti sotto forma
di colonna in numero di 15 a 20 per potervi far arrivare il gas
carbonico alla base. Questo si produce mediante la combustione
di olio minerale (kerosin) e si utilizza direttamente saturo di umi-
dita. La corrosione é terminata in tre giorni e riesce uniforme in
tutta la colonna.

Si procede poi alla levigazione nell’acqua per separare la parte
rimasta metallica, che non supera 1'8%.

596 — Succedanei — Ossicloruro basico di piombo — Si
ottiene sottoponendo alla macinazione |’'ossido di piombo otte-
nuto dall’ossidazione diretta del metallo, con soluz. concentrata
di cloruro sodico ; si separa dall'idrato sodico e dal cloruro rima-
sti in soluz.

11 prodotto indicato conserva peré sempre una tinta leggermente
giallognola dovuta ad un sapone di piombo formatosi con gli acidi
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grassi contenuti nell’olio di lino cotto, per cui conviene conver-
tire in solfato la porzione che trovasi sotto forma Id'idrato e che
é suscettibile di trasformarsi in sapone.

A questo scopo si aggiunge alla miscela d’ossicloruro e idrato
pioinbico la necessaria quantitd d'ac. solforico fino a reazione
neutra o debolmente acida. La proporzione minima di tale acido
da aggiungere é del 20%. Cosi trattato il prodotto rimane candido
anche dopo la macinazione coll'olio ed ha qualita copritive su-
periori a quelle del solfato di piombo puro.

597 — Solfato di bario — Questo corpo, noto col nome di
bianco fisso, oppure una miscela di esso con precipitato bianco
di zinco — quale si ottiene mediante successive precipitazioni da
una soluz. di soda con solfato di zinco e cloruro di bario — for-
nisce un prodotto migliore della biacca, come colore ad olio, do-
tato cioé di migliore potere copritivo. Il solfato precipitato, una
volta secco, viene arroventato e gettato in acqua fredda.

Il bianco fisso prodotto col solfuro di bario pud contenere dello
solfo libero che ne altera il colore; si pud eliminarlo trattando
con gas cloro il precipitato di bianco fisso acidificalo con ac. clo-
ridrico.

598 — Preparazione --- Si decompone con ac. cloridrico il sol-
furo di bario ottenuto per riduzione dello spato pesante; si ab-
brucia I'idrogeno solforato che si produce per convertirlo in ac
solforoso, che si fa agire, insieme ad una sostanza ossidante, quale
il cloro, sulla soluz. di cloruro di bario allo scopo di precipitare
il solfato di bario.

599 — Si pud anche preparare il bianco fisso fondendo una
miscela di spato pesante, carbone e cloruro di magnesio; si forma
del cloruro di bario, dell’'ossido di magnesio e dell’ac. solforoso
che si fa assorbire dalla calce o dalla magnesia. Si scompone il
solfito, cosi ottenuto, in presenza di materie ossidanti, col cloruro
di bario; si forma cosi il bianco fisso che si lava, si comprime e
si essica.

800 — Solfato di piombo — Per aumentarne il potere copri-
tivo lo si trasforma in solfato basico scaldandolo con tanta soluz.
di acetato basico di piombo da ottenere la basicita che si desi-
dera, da cui specialmente dipende il potere copritivo.

801 — Si puo ottenere per via secca un solfato basico di piombo
abbruciando in una camera, su di uno strato di coke, il vapore
di solfuro di piombo, mediante aria condotta direttamente sullo
strato di carbone che serve a volatilizzare la galena.

602 — Diversi — Un colore di piombo speciale che corrisponde
ad una miscela di ossisolfuri di detto metallo si ottiene facendo
agire dell'aria sul solfuro di piombo fuso e sottoponendo il va-
pore che si sviluppa all’azione dell'aria e del vapor d'acqua.

603 — Si ottiene un carbonajo di zincd da usarsi come colore
bianco, trattando una soluz. di zinco con ammoniaca ad 80° e poi
facendola attraversare da una corrente di gas carbonico. Questo
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modo di precipitazione & preferibile a quello con soda perche si
ottiene un prodotto di maggior valore.

804 — Si fa agire il cloruro di zinco sul bianco di zinco; si
forma dell'ossicloruro di zinco che si tratta con un carbonato al-
calino. Si evita cosi che il bianco di zinco da impiegarsi per pit-
tura ad olio assuma colorazione grigiastra.

BOB — Si fonde del solfato di zinco con carbonato di calcio o
di bario. Si ha cosi una miscela di ossido di zinco e di solfato di
calcio o di bario.

BOB — Si possono ottenere dei colori bianchi formati da una
miscela di ossido di zinco, solfato e carbonato di bario, oppure
ossisolfuro di zinco od ossido di zinco e solfato di bario (nei com-
posti di bario questo metallo pud essere sostituito dallo zinco)
per precipitazione simultanea delle soluz. dei sali di zinco e di
bario con solfati e carbonati alcalini.

BOIl «—Si precipita una soluz. di acetato di zinco con silicato
di potassio; si lava il precipitato e si stempera, ancora alquanto
umido, con olio di lino, poi con bianco di zinco ed ess. di tre-
mentina.

BOB — Si ha un colore bianco, formato da una miscela di sol-
fato di bario e idrato di zinco, aggiungendo dell'idrato di bario
ad una soluz. di solfato di zinco.

BOB — Si mescolano 10 p. d'ossido di zinco con 4 di cloruro di
bario, 11 di ossido di zinco e 25 di silicato d'alluminio.

610 — Per dare piu corpo al bianco di zinco, a quello di piombo
ed al bianco fisso, vi si aggiunge da 7 a 10% di ac. silicico idrato
ed eventualmente anche un silicato ricco d’acqua (come la stea-
tite, il talco, lI'asbesto}, mescolando intimamente in un molino con
un olio non saponificabile.

B11 — Si ottiene un buon bianco mescolando del solfato di
bario (spato pesante) con idrato di piombo ; questo pud essere
precipitato da una soluz. di un sale di piombo in presenza di
solfato di bario.

812 — Si tratta il cloruro di piombo con magnesia e con car-
bonato alcalino.

813 — Si macina l'ossido di piombo con sale da cucina ed ac-
gua e si tratta poi la miscela con ac. solforico in quantita tale da
produrre reazione neutra o leggermente acida e cio per impedire
che rimanga dell’ossido di piombo libero .che coll’'olio produce
dei sali colorati in giallo.

614 — Trattando una soluz. di acetato di piombo con anidride
solforosa si forma un sottosolfito di piombo dotato di considere-
vole potere copritivo.

815 — Si ottengono dei colori di grande densita, opacita e po-
tere copritivo, aggiungendo del borace al bianco di piombo od al
bianco di zinco. t

Analogamente si pud mescolare il solfato di piombo con bo-
race e poi aggiungere l'olio.
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B1B — Si potrebbe far uso del tungstato di calcio o di zinco;
solamente il metatungstato solub. non é adatto come materia co-
lorante.

617 — Si fa una miscela di bianco di piombo, ossido di zinco
e carbonato di calcio in quantita pressoché uguali.

618 — Di qualita, scadente — Sono in commercio come sosti-
tuti della biacca miscele di litopon con spato pesante, creta, ac.
silicico, gesso; materiali questi ultimi che, come colori, non hanno
valore non avendo alcun potere copritivo.

Biancheria.

B19 — Sudicia - Disinfezione — Emulsione di:

Cresilina gr. 200 — Sapone verde 100 — Soda in cristalli 500
Acqua litri 10.

Si emulsiona prima la cresilina nell'acqua saponata, indi si ag-
giunge la soluz. di carbonato di soda. L'immersione dovra durare
12 ore, alla temp. di 60°. Poi si procede al bucato nei modi usuali.

Bianco di zinco.

620 — Succedaneo — Si prepara un solfuro di zinco usato
come materia colorante bianca, dotato di elevato potere copritivo,
sciogliendo lo zinco in una soluz. di soda caustica e precipitando
la soluz. di zincato di soda caustica, col solfuro di sodio. Si lava
e si secca.

Biglietti di banca e carte-valori.

621 — Preservazione, in caso d’incendio — In Ger-
mania si usano, negli uffici o in casa, album con fogli di carta
d’amianto fra i quali si conservano i biglietti di banca, come pure
altre simili carte preziose. Se il libro si tiene ben chiuso, i bi-
glietti possono conservarsi leggibili sebbene inceneriti da un in-
cendio, e quindi in molti casi, essere rimborsati.

Bitume.

622 — Artificiale — | residui della distillazione del petrolio
conservano consistenza pastosa e sono assai sensibili ai cambia-
menti di temperatura. Si possono trasformare in prodotti simili
all’asfalto od al bitume sottoponendoli all'azione del cloruro di
solfo che li rende duri, lucenti come il bitume di Giudea.
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Si fonde prima la pece dell’'olio minerale e vi si aggiunge da 1
a 5% di cloruro di solfo a seconda della durezza che si vuole ot-
tenere. 1l cloruro di solfo pud essere disciolto in 10 a 20% di sol-
furo di carbonio o di benzodlo.

La miscela gonfia, emana vapori acidi e deve essere scaldata
fino a Cessazione dello sviluppo gasoso. Si cola allora il prodotto
entro matrici ; il suo punto d.i fusione riesce aumentato di 20 a
40° rispetto a quello della materia prima impiegata. Il trattamento
con cloro e con solfo non da risultati altrettanto soddisfacenti
come quello al cloruro di solfo.

623 - Catrame vischioso 192
Olio minerale pesante 8 — Cloruro di sodio 4 — Fiori di solfo 3
Carbone 2 — Calce idraulica secca 3L

624 — Scaldando un miscuglio di resina e solfo a circa 250" si
ottiene svolgimento d’'idrogeno solforato e si forma una sostanza
guasi nera che possiede in gran parte le proprieta del bitume.
E insolubile nell'alcool, facilmente solubile nel cloroformio o
nella benzina. Essa & sensibile alla luce come il bitume di Giudea
al quale puo essere sostituita per gli usi fotografici.

625 — Saggio — Si distingue il bitume naturale da quello
artificiale (residuo della fabbricazione del gas illuminante) in que-
sto modo: Si scalda a 200°, un gr. del campione: si polverizza fi-
namente ; si tratta con 5 cmc. d'alcool a 801; se contiene bitume
artificiale l'alcool si colora in giallognolo e prende una fluore-
scenza tutta caratteristica, mentre resta pressoché incoloro se il
bitume & naturale.

Bottiglie.

626 — Apertura — Accade spesso che non si riesca a sturare
una bottiglia a turacciolo smerigliato, stante I'aderenza eccessiva
di esso al collo.

Molte volte l'aderenza dipende dalla cristallizzazione dei sali,
siroppi, ecc., o dal disseccamento delle sostanze resinose o grasse
contenute nella bottiglia. In tal caso occorre far prima sciogliere
per quanto é possibile tali sostanze, immergendo la bottiglia nel-
I'acqua, nell'alcool od altro solvente, a seconda dei casi; si tenta
poi di aprire girando e tirando ad un tempo il turacciolo. Se non
si riesce si ricorre al calore, dopo aver asciugata la bottiglia.

Si scalda il collo della bottiglia sfregandolo fortemente con una
funicella di lana avvolta intorno ad esso e sulla quale, in due, si
esercita trazione alternata e rapida. Si pud anche scaldare il collo
alla lampada ad alcool, mantenendolo sempre in movimento,
senza di che si romperebbe.

627 — Si applica sul collo un tizzone ardente sul quale si soffia
per attivarne la combustione, nel mentre si fa rotare la bottiglia
in modo da scaldarne il collo uniformemente.
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628 — Lavatura - Anziché cenere, carta straccia, pallini, ecc.,
usare segatura di legno, con acqua calda.

629 — L’acido cloridrico pulisce perfettamente. Con un pen-
nello duro si porta sui punti macchiati; poi si risciacqua con
molta cura.

630 — Le bottiglie che contennero resina si lavano con una
liscivia caustica e poi con alcool.

631 Quelle che contennero essenze si lavano con ac. solfo-
rico, poi con acqua abbondante.

632 Quelle sporche d'olio di merluzzo e simili si lavano con
liscivia forte, molto calda, poi con ammoniaca e infine ripetuta-
mente con acqua.

633 — Quelle sporche di petrolio si puliscono con latte di calce
leggero, misto ad un po’ di cloruro di calce, operando a caldo.

634- — Si eliminano gli odori forti d’olii essenziali, canfora,
guaiacolo, ecc. introducendo nelle bottiglie un po’ di farina di se-
nape e versandovi sopra acqua tiepida, agitando, ecc.

635 — Per le sostanze resinose lavatura con alcool.

636 - Le bottiglie che contennero alcool denaturato si lavano
con ac. cloridrico e soluz. di bicromato potassico addizionata di
un po’ d'ac. solforico.

637 —Le bottiglie che contennero olii o grassi si lavano con ben-
zina e con permanganato di potassio ; aggiungendo dell'ae. clori-
drico si svolge cloro che scompone la materia organica e permette
la lavatura all’acqua.

638 — Sporche d'olio, anche resinificato. Si versa nella bottiglia
un miscuglio di ac. solforico a 60° e d’ac. nitrico forte, a volumi
uguali, in modo che agitando in ogni senso, tutta la superficie
interna possa essere umettata dal liquido. Si versa allora con pre-
cauzione un poco d’'alcool da ardere e si agita; si produce un
forte riscaldamento e le materie che insudiciano il vetro si sciol-
gono gquasi istantaneamente. L’'alcool dovra essere aggiunto a poco
a poco, se no il calore sviluppato potrebbe far crepare il vetro
Si puo ripetere l'operazione se fosse riuscita imperfetta.

639 — Chiusura ermetica — Con turaccioli di sughero —
*Si lavano i turaccioli —di prima qualita—inacqua bollente. Si fanno
seccare, al sole o alla stufa, indi si introducono in un bagno di
paraffina scaldato a b. ni. e vi si lasciano per qualche tempo, af-
finché la paraffina possa ben penetrarli. Si lasciano seccare. Ser-
vono ottimamente per rotturazione ermetica delle bottiglie.

Lo strato di paraffina rimasto aderente alla parte cilindrica del
turacciolo & pero, generalmente, eccessivo cosi da dar luogo a
scivolamento del turacciolo, con tendenza a fuoriuscita dal collo
della bottiglia. Cio potra evitarsi con una passata del turacciolo
— per alcuni istanti — nell’acqua tiepida, prima di farne uso.

640 — Saggio dei vetro — Si riempie d’acqua la bottiglia,
aggiungendovi 10 gr. d’'ac. tartarico ed agitando perche si sciolga.
Si lascia in riposo. Se in capo a 5 o 6giorni non si ha alterazione
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il vetro & buono; se invece si ha intorbidamento o formazione di
cristallini esso sara di cattiva qualita, cioé capace di produrre al-
terazione del vino.

641 — Modo di conservarle piene — Molti liquidi subi-
scono alterazioni piu 0 meno profonde quando vengono lasciati
nelle bottiglie in presenza d'un certo volume d’aria; si puo rime-
diare a cido introducendo nei recipienti ad ogni sottrazione di li-
quido dei sassolini silicei ben puliti, in modo da conservare co-
stante il livello del liquido.

Bottoni.

642 — Leghe bianche — Si fanno fondere insieme ;

Ottone 10 — Zinco 2 — Stagno 1

643 — Piu bianca della precedente:

Zinco 20 — Stagno 2 — Antimonio 3.

Bozzime.

644 — Per orditi d’juta — Si rammollisce della colla nella
necessaria quantita d'acqua, poi si fa bollire a b. m. con fecola
aggiungendo quanto occorre d'acqua per la densita che si vuol
dare alla bozzima. Il da evitare 1l'aggiunta di colofonia perche fa
aderire i fili ai cilindri assicuratori della sizing.

645 — Conservazione —Le bozzime a base di farina, amido
e fecola non si conservano a lungo, e diventando acide, riescono
inservibili perché nuociono alla resistenza delle fibre vegetali e,
se si tratti di tessuti variotinti, sono causa del diffondersi delle
materie coloranti sulle parti incolore o diversamente colorate. Gli
antisettici che comunemente vengono aggiunti alle bozzime, come
i solfati di zinco e di rame, sono causa di difficolta nella sbianca.

Usando invece 100 gr. di formalina ogni 300 litri di bozzima si
ha una buona preservazione di questa, senza alcuna alterazione
dei colori dei tessuti, di qualunque natura ersi siano.

Brodi e minestre in dadi.

646 — Preparazione — Generalmente questi composti in-
dustriali non sono affatto brodi concentrati né estratti qualsiansi
di carne. Basta, per convincersene, considerare il basso prezzo al
quale si vendono.

La materia base di questi brodi solidi & la luandina che si.ot-
tiene per idrolisi di materie proteiche sottoposte all’azione del-
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I'acido cloridrico. Certi produttori usano come sorgente di ma-
teria azotata il glutine, altre il protoplasma dei lieviti; infatti
i lieviti residui di distillerie sono materie assai ricche di prin-
cipii nutritivi, che, in generale, vengono male utilizzati. Si puo
anche usare la caseina del latte Le sostanze azotate cosi mo-
dificale diventano meglio assimilabili. Infine si satura l'acido con
carbonato di sodio, e si ottiene in tal modo del cloruro di sodio
(saimarino) indispensabile per la conservazione del prodotto e
come condimento. Qualche volta si aggiunge un poco di destrina
e, sempre, delle tracce di essenza di carota, di sedano, ecc. per
aromatizzare. Vengono poi compressi, per lo piu, in dadi, ecc.

Allo stesso modo si preparano minestre di vario genere unen-
dovi verdure secche, puree (polveri) di piselli, fagioli, lenti, ecc.,
cipolla tritata e fritta, ecc.

Occorre che I'imballaggio sia fatto con tutta cura, in modo da
evitare l'azione dell’aria.

Quanto all’idrolisi, operazione assai complicata, la si pratica in-
dustrialmente con mezzi empirici tenuti segreti da ciascun fab-
bricante.

Bronzatura.

647 — Galvanica (1) — Iridescenza — Sfumature iridescenti
di colori dal verde al rosso purpureo con colori secondari azzurri,
violetti e gialli vengono prodotte su oltone, tombacco e su oggetti
nichelati, mettendo i medesimi in un bagno di piombo composto
di 10 gr. ossido di piombo, Q0gr. idrato di potassio, 1litro d'acqua
ed impiegando come catodo un sottile filo di platino. Specialmente
per gli oggetti sferici o cilindrici si puo impiegare anche un reci-
piente di piombo che viene collegato col polo negativo, mentre
gli oggetti si collegano con quello positivo. Il recipiente di piombo
serve in tale caso per contenere la soluzione del sale di piombo.
Tensione 2 a 3 volt. Con corrente troppo forte si forma un deposito
di perossido di piombo.

640 — Si pud anche usare questo bagno; 17 gr. d’acetato di
piombo cristallizzato, 70 gr. d’idrato di potassio, 1 litro d’acqua, e
procedere come nel N. precedente.

649 —Fatina verde — Se simpiega come elettrolito dell’acqua
ricca di gas carbonico e di bicarbonati, come anodo I'oggetto da
patinare, e come catodo una lastra di rame distante 4 a 5 cm,
con tensione di 3 volt e densitd 01 ampére per dmgq. si ottiene
una patina verde pii 0 meno scura a seconda della durata del-
I'operazione (2).

(1) V. Grawlnkel-Streker : Elettrotecnica, di questa Collezione.
(2) V, pure il 8 Metallocromia, e il mio manuale Metallocromia, 2a ediz. 1914
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650 — Canne da fucile, ecc. — Simmergono i pezzi, perfetta-
mente detersi chimicamente, in un bagno cosi composto, dopo
averli collegati col polo positivo di una sorgente elettrica :

Nitrato di piombo 8 — Nitrato d’ammoniaca 20 — Acqua 1000

con intensita di corrente fra 02 e 03 ampere.
Si ottiene un rivestimento esilissimo perfettamente aderente,
che resiste al calore e agli agenti atmosferici.

Bronzi artistici.

651 — Verniciati9simili ai dorati — Certi bronzi verni-
ciati hanno aspetto tale da poterli facilmente confondere con
guelli dorati. Per distinguerli da questi non si ha che a toccarli
con bacchetta di vetro bagnata di soluzione di bicloruro di mer-
curio {sublimato corrosivo). Se I'oggetto fu dorato, il punto toccato
rimarra intatto, mentre se non lo fu vi si formera un macchia
bruna.

652 — Pulitura dello statue di brom o — La patina che
ricopre le statue di bronzo é costituita da idrati e carbonati di
rame. Sotto l'azione riduttrice delle polveri dell'aria, la patina
verde assume qua e la colorazione nera di sgradevole effetto, do-
vuta alla formazione di ossido. Col tempo tale colorazione pud
estendersi a tutta la superficie della statua.

Il miglior modo di pulirle consiste nel far uso di una soluz. di
cianuro di potassio che scioglie i composti neri del rame senza
intaccare il bronzo. La patina si conserva tanto meglio quanto piu
liscia & la superficie del metallo.

Bronzina liquida.

653 — Conservazione — Le cosidette dorature alla bron-
zina, ossia preparati di bronzine liquidi, per rivestimento di og-
getti ad imitazione di doratura, si alterano rapidamente a causa
dell’'ossidazione della bronzina stessa. Per preservarle giova |'uso
di una vernice di gomma daramar sciolta nella benzina ; indetta
vernice si fa passare una corrente di gas ammoniaco per elimi-
nare l'acido che vi potesse essere. Yi si introducono poi le pol-
veri metalliche le quali si conservano per anni inalterate.

654 — In una soluzione, ben priva d'aria, di pirossilina
pura in un solvente neutro, le bronzine non si ossidano. Siccome
e facile ottenere queste soluz. al grado di viscosita voluto, si
preparano con questo mezzo delle paste di polvere di bronzo
che non precipitano. Cosi, ad es., la seguente composizione



93 - Bro

riesce benissimo per la stampa su carta e cuoio, nelle rilegature,
decorazioni su pietre, tessuti, ecc.

Pirossilina 45 — Resina (laminar 25
Etere acetico (1) 890 — Polvere di bronzo 250.

655 — Si sciolgono 5 p. di collodio in 95 di etere acetilacetico
e si impastano accuratamente con questa soluz. 25 p. di bronzina;
poi, affine di evitare la decomposizione ulteriore del prodotto ni-
trato, si aggiunge ancora una soluz. di 25 p. di gomma dammar
in 75 d'acetato d’amile.

Bronzo.

656 — Composizione — Per estesi ragguagli sul bronzo sia
artistico che industriale rimando il lettore al mio Manuale sulle
Leghe metalliche, di questa Collezione.

uUso Ramo Stagno Zinco Piombo

Da campane.................. 78 2 — _
Da campanelli.............. % 5 10 —
Da cannoni .................. 89 n — —
Da dorare......ccccceevenen.... 71 2 24 3
Malleabile................ A 6 - -
Statuario........c.cceeeueenes 86,6 66 33 33
Datornire.....ccccoceeun... a 18 2 —
Per cuscinetti.............. NVaHA 98al3502a 25 _

657 — AH®Nntimonio — Si fonde il rame in ragione della
meta delle proporzioni seguenti in un crogiolo di grafite; vi si
aggiunge poi gradatamente ranlimonio, dopo averlo bene mesco-
lato ; si lascia raffreddare il contenuto nel crogiolo stesso, per
evitare la perdita dell' antimonio che avverrebbe travasandolo.
Nell'atto della fusione si adopera un poco di carbone di legna in
polvere per ricoprire il rame. Per fare la lega finale si fonde
prima il rame, cioé l'altra metd che rimaneva, fino ache arrivi al
punto della completa fusione, quindi vi si aggiunge lo stagno e
la lega di antimonio sopra descritta, rimestando continuamente
il metallo, portandolo poi di nuovo al punto massimo di fusione;
poscia si toglie il crogiolo dal fuoco tornando a rimescolare bene
prima di gettare il metallo nelle forme, le quali devono essere
rivestite internamente di colofonia, olio, polvere di carbone ed in
certi casi di catrame.

(1) Acetato di metile e di etile.
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Quando si colano i lingotti da laminare, le forme devono essere
fatte leggermente concave per compensare il ristringimento del
metallo nel raffreddarsi ed impedire che rimangano vuote nel-
I'interno delle lingottiere. Nei N.1lseguenti sono indicate le pro-
porzioni.

65B — Per resistenza alla tensione :

Rame 9381 a 95,74 — Stagno 595 a 3,96 — Antimonio 24 a 30.
659 — Per cuscinetti :
Rame 85,7; 86.4: 85,0 - Stagno 13,0: 12,3; 137 — Antimonio 1,3; 1,3; 13.

660 — Giapponese — Per oggetti d’arte — | giapponesi ot-
tengono effetti molto originali e graziosi producendo, mediante spe-
ciali reattivi, non tutti noti, delle svariate gradazioni di tinte alla
superficie dei loro vasi fabbricati con leghe speciali nelle quali
talvolta sono contenuti anche Toro e l'argento. La composizione
di tali leghe varia secondo le proporzioni seguenti :

Rame 82,72 a 71,46 — Staglio 4,26 a 6,02
Piombo 9,90 a 16,34 — Zinco 1,86 a 594 — Ferro 0,55 a 0,25.

Vi & poi sempre qualche po' di arsenico e talora anche una
forte proporzione (0,25%) dovuta all'uso di minerali arsenicali
nella preparazione della lega.

661 — Imitazione — Si possono imitare le leghe sopra indi-
cate con questa lega che ha, come i bronzi giapponesi, grana line
e compatta e assume bella patina nera non splendente ; essa da
ottimi risultati nella fondita di piccoli oggetti, non cosi per i grandi :

Rame 83 — Piombo 10 — Zinco 2 — Staguo 5.

662 — Bronzo Tuker — E una ghisa colorata che imita
perfettamente il bronzo ornamentale, e che si prepara in questo
modo : Si disossida e, volendo, si brunisce la ghisa, si spalma di
un leggero strato d olio di lino o di vernice all'olio di lino; si
scalda a temperat. sufficiente per determinare all’aria I'ossidazione
del metallo, si spinge la temperat. ad un grado pia o0 meno ele-
vato secondo che si vuole una semplice colorazione gialla oppure
bruno-scura.

663 — In modo analogo al precedente si pud dare al ferro
I'aspetto del bronzo pulendolo e sgrassandolo con cura e sotto-
ponendolo poi per 2 a 5 minuti all’'azione dei vapori d’'un bagno
acido composto per meta di ac. nitrico e per meta d'ac. cloridrico
concentrati. Si spalma poi di vaselina e si scalda fino a che essa
cominci a scomporsi.

664 — Satinato — Si puo dare ai getti in bronzo aspetto sa-
tinato, immergendoli per alcuni secondi in un bagno di:

Acqua 3 — Ac. fluoridrico 1

con le precauzioni solite nell’'uso di tale acido.
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Immediatamente dopo si lava, si essicca e si rende brillante in
un secondo bagno composto di:

Ac. nitrico litri 23 — Ac. fluoridrico 45 — Saimarino gr. 500.

Questo procedimento & applicabile anche al rame e all’'ottone.

Bronzo d’alluminio.

BBS — Lucidatura — Immersione in ac. solforico a 30° He;
lavatura con acqua pura; immersione in ac. nitrico a 30 Bé; im-
mersione piuttosto lunga in acqua corrente.

Per la brunitura usare lo smeriglio e il disco a stracci.

Budelli artificiali.

B66 — Preparazione — In Prussia si preparano budelli ar-
tificiali per le note salsiccie di fagioli cola usate per l'alimenta-
zione dei soldati al campo. Si foggiano dei tubi in pergamena
vegetale, su appositi cilindri, incollando con soluz. densa di gela-
tina bicromatata ed esponendo alla luce. Resistono alla cottura
in acqua bollente.

Burro.

B67 — Conservazione — 11 burro subisce alterazione di sa-
pore oltreché per l'azione di batteri, anche per l'azione dell’aria
e della luce; la bassa temperatura € inoltre una condizione indi-
spensabile per la conservazione del burro.

BB8 ~ Secondo bornie e Uaire lI'irrancidimento del burro non
proviene dal latte, ma dai microbi contenuti nell’acqua che serve
alla lavatura. Sterilizzando questa acqua coi raggi ultra-violetti di
una lampada elettrica a vapore di mercurio si ottiene del burro
che si conserva assai lungamente, senza alterazione.

BBB — Si mette il burro in iscatole di latta con acqua legger-
mente acidulata con 3 gr. d’'ac. tartarico e (i gr. di bicarbonato di
soda per litro : si salda. L'agente conservatore é in questo caso il
gas carbonico che si svolge per |'azione dell’ acido sul car-
bonato.

B7C — Si pud ottenere lo stesso risultato del N. precedente
mediante queste altre miscele : Bicarbonato d’'ammoniaca e acido
tartarico — Bicarbonato d’ammoniaca e fosfato acido d’ammoniaca
— Bicarbonato di soda e ac. fosforico — Bicarbonato d’ammoniaca
ed acido fosforico — Bicarbonato di soda o d’ammoniaca e lattato
acido di calce, o solfato acido di potassa.
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6 7/ — Secondo A. M. Villon si ottengono ottimi risultati con la
crisoleina, liquido incoloro, poco solidi, nell’acqua, costituito d'e-
teri composti (canloliei e citrici).

S’impasta il burro con una soluz. di crisoleina a 05 Yemediante
apposita macchina. Si mette in recipienti a chiusura ermetica,
indi vi si versa la soluz. di crisoleina mediante tubo a rubinetto
saldato al coperchio del recipiente, sino a che questo sia pieno.
Sul coperchio €& saldato un altro tubo-a rubinetto che si tiene
aperto, per l'uscita dell’aria, mentre si versa la soluzione. Sichiu-
dono poi entrambi i rubinetti e si mette il recipiente in luogo
fresco (cantina). Il burro cosi trattato puod conservarsi per dei mesi
inalterato. Prima di metterlo in vendita si lava e si modella negli
stampi.

672 — Uno dei migliori procedimenti consiste nel mantenere
il burro a temp. prossima ai 2" sotto zero, in un atmosfera di gas
carbonico, se possibile.

Il gas carbonico comunica pero al burro un sapore acido, che
difficilmente si elimina con la lavatura.

673 — Il burro salato pud conservarsi a lungo introducendolo
in vasi di terracotta verniciata, comprimendovelo bene in modo
da riempirli; questi vasi vengono allora ermeticamente chiusi e
conservati in luogo fresco. Per la salatura e necessario adoperare
sale puro onde evitare il sapore amaro dei sali di magnesia.

074 - Nelle migliori latterie tedesche si raggiunse una migliore
conservazione del burro impastandolo con molta acqua che asporta
principalmente” gran parte dello zucchero di latte. Questa lavatura
non puo tuttavia spingersi molto oltre per non incorrere nella
perdita dell’aroma del burro.

675 Un procedimento usato nel sud della Germania, iliache
dovrebbe dichiararsi al compratore, consiste nel fondere il burro
in modo da sterilizzarlo quasi completamente e quindi impastarlo
a freddo con 15% di acqua. Il prodotto & somigliante al burro
fresco, sebbene pastoso.

676 — Scopo della fusione del burro & quello di separare il
grasso dalle impurita contenute meccanicamente. Si pratica sia a
fuoco semplice sia a b. m., modo preferibile, ma sempre a temp.
di 90 a 100°, e la si prolunga per molto tempo per permettere alla
caseina ed al siero di deporsi. Si travasa allora il burro liquido,
dopo averlo schiumato, in vaso di majolica o di vetro, e ricopresi,
appena rappreso, di uno strato di sale, poi d’un foglio di carta-
pecora o d'un coperchio a chiusura ermetica. Si ottiene cosi il
burro sciolto, che si conserva molto bene da un anno all’altro, ed
g-press a poco buono come il burro fresco per le preparazioni
culinarie fatte a caldo; ma, siccome esso ha perduto una gran
parte del suo sapore, cosi non pu0 essere adoperato a freddo che
in mancanza di meglio.

677 — Il burro previamente mantenuto fuso a b. m. per 5a 6
ore, quindi versato in vasi e ricoperto di uno stratcrello di acqua
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salata e chiuso ermeticamente, pud conservarsi lungamente in lo-
cali freschi.'
378 — Metodo scozzese — E uno dei migliori procedimenti.
Si spreme bene il burro per espellerne il siero e l'acqua, indi
simpasta accuratamente con queste sostanze, in polvere :

Zucchero bianco gr. 15 — Salnitro 15 — Sale comune 0

per ogni kg. di burro. Si ripone poi in barile pigiandovelo per
espellere I'aria. Si tura e si conserva in luogo fresco,

j 870 — Verniciato —E una novita che incontrd fortuna sui
mercati inglesi. E un burro brillante alla sua superficie e appare
come ricoperto di uno straterello di ghiaccio. Per prepararlo, il
burro viene dapprima lavato con acqua abbondante, quindi viene
foggiato coi soliti stampi di legno e posto in un locale molto
freddo. Si discioglie quindi una grossa cucchiaiata di zucchero in
un quarto di litro d’acqua e siriscalda la soluz. Poi si adopera un
grosso e morbido pennello, e di questa soluz. rapidamente si spal-
mano le forme di burro. L’acqua zuccherata calda fonde superfi-
cialmente il burro, lo zucchero col burro forma una specie di
vernice, che rende il burro glacé. Ma con cio, non solo si migliora
I'apparenza, ma si forma uno strato che difficilmente da passaggio
all'aria, e quindi questo burro inverniciato si conserva molto piu a
lungo, al sicuro daH'irrancidimento e dall’acidificazione.

380 — Rancido — Sintroduce il burro in acqua leggermente
alcalina, vale a dire contenente un poco di bicarbonato di soda.
Si agita fino a che l'acidita sia scomparsa. Si lava poi con acqua
pura, indi si sala e si conserva nel modo solito.

381 — Saggio — Il seguente metodo di saggio, sommario,
facile, ci fa conoscere la quantita approssimativa dei componenti
del burro, e pud condurci a conoscere eziandio qualcuna delle
sofisticazioni, non perd quelle che si praticano aggiungendo altri
grassi o sostituendolo addirittura con 'quelli. Esso consiste nel-
I'’evaporare anzitutto a b. m. entro recipiente o capsula pesata,
jjr. 10 di burro e nello scaldare il residuo a 100 fino a che si ab-
bia peso costante, e nel ripesare la capsula col contenuto. La
diminuzione di peso indichera la quantita d'acqua contenuta
nel burro, quantita che non deve superare I'll,5 o il 12%. Se poi
si tratta il residuo con benzina di petrolio, in questa si scioglie-
ranno le sostanze grasse, mentre resteranno indisciolti lo zucchero,
la caseina ed i sali. Onde gettando il tutto su di un filtro pesato,
I'aumento di peso di questo dopo che si é seccato a 100, indichera
la quantita complessiva dello zucchero, caseina e sali, e il resi-
duo dell'evaporazione della soluz. benzenica la quantita di grasso
contenuta in gr. 10 di burro, quantita che nel burro normale é
di circa 87%.

Se la quantitad di sostanze insolub., cioé di zucchero, caseina e
sali, supera di molto 1,4% cio & indizio di sofisticazione. Le so-
stanze insolub. nella benzina che piu si adoperano per sofisticare
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il burro sono il cloruro di sodio e il bicarbonato di sodio, la fa-
rina, I'acido borico e il borace.

082 — Volendo poi conoscere la quantita di zucchero e caseina
separatamente da quella dei sali, allora conviene calcinare il re-
siduo rimasto indisciolto nella benzina; in questo modo si ab-
bruciano lo zucchero e la caseina e restano per residui i sali, il
cui peso rappresenta quello contenuto in gr. 10 di burro e non é
di molto superiore a 0,30%. Sottraendo poi questo peso da quello
primitivo del residuo, il resto ci rappresentera la quantita di zuc-
chero e caseina contenuta nel burro, che non deve superare di
molto 0,80%.

083 — Margarina — Per riconoscere la presenza della marga-
rina nel burro, Mayer propose il metodo seguente:

Si mettono 6 gr. del burro da esaminare in un saggiolo con 12
crac, d’acqua resa alcalina con due gocce di soluz. di soda cau-
stica al 2%. Si agita fortemente la miscela poi si scalda il saggiolo
a b. m. fino a 37°, temperatura che non deve essere oltrepassata.
Si agita ancora remulsione e poi la si versa in un imbuto chiuso
inferiormente. La si lava poi con acqua a 37° finché abbia preso
I'aspetto del bianco d’uovo.

Se il burro & naturale si trova sulle pareti dell’imbuto una
massa caseosa finamente divisa, mentre che una miscela di burro
e margarina da dei globuli grassi. Perd0 se la miscela contiene
meno della meta del suo peso di margarina questo metodo non
da risultati attendibili.

084- — Un procedimento assai piu sensibile & dovuto a Bo-
ckairy. E basato sul fatto che il burro sciolto nella benzina o nel-
I'’etere precipita coll’aggiunta di alcool.

Si comincia col far fondere il burro sospetto per separare l'ac-
qua, decantando lo strato grasso che galleggia: si prendono 10cc.
di questa materia grassa e si mescolano con 20 cc. di benzing;
durante la miscela si agita" vivamente con bacchetta di vetro e si
aggiunge dell’alcool a 96'. Questa manipolazione si fa in una pro-
vetta larga, posta in b. m. a 18& Si continua ad aggiungere alcool
lino a che si produca un intorbidamento nella provetta. Ottenendo
tale risultato si pone la provetta in un bagno a 12°. Dopo un’ora
la separazione € completa e si nota il volume dello strato in-
feriore.

Partendo dal burro puro fino all’oleo-margarina con miscele
intermedie, si vede che il volume d’alcool necessario alla preci-
pitazione, € sempre meno considerevole, mentre il volume dello
strato liquido o del precipitato aumenta regolarmente.

Come si vede questo metodo é assai semplice, ma per poterlo
applicare occorre servirsi sempre della stessa provetta e fare una
volta per tutte un saggio con burro naturale per avere la quantita
d'alcool e I'altezza del precipitato normali.

085 — Materie grasse — Il punto di fusione del burro sospetto
fornisce una buona indicazione. Mentre il burro normale fonde
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a 24° e si solidifica a 18, il grasso di maiale, il midollo d'osso di
bue, il burro di palma, il sego, fondono a temperature piu ele-
vate. Si puo quindi ritenere che quando il burro entra in fusione
a temp. superiore ai 249esso non € puro.

686 — Acqua — Una sofisticazione assai comune nel burro é
qguella di incorporarvi, mentre € fuso, una notevole quantita d’acqua
salata dibattendolo fino a raffreddamento. Certi burri salati ne con-
tengono fino al 33% d’acqua, in peso.

Per riconoscere il contenuto d’acqua nel burro lo si versa fuso
in una bottiglia; tenendolo presso al fuoco l'acqua, biancastra, si

separa dal burro e si pud misurarla. Il burro naturale contiene
sempre dal 10 al 16 % d'acqua. Al di la del 20% vi ha frode.
687 — Colorazione artificiale — Si agita fortemente un pez-

zetto del burro da esaminare, con alcool leggermente tiepido ; si
decanta e si evapora. Se non si ha alcun residuo colorato, il burro
era naturale. Se invece era colorato con ariana si ottiene residuo
rosso bruno, che diventa bluastro quando vi si aggiunga una
traccia d’'ac. solforico.

688 — La curcuma da parimente precipitato rosso-bruno col
trattamento indicato nel N. precedente.

689 — Se aggiungendo un poco di sotto-acetato di piombo si
ha precipitato color arancio, il burro era colorato con zafferano.

690 — Il cromato di piombo si rivela facendo fondere il burro
nell’acqua; il cromato precipita; lo si separa per decantazione e
si caratterizza colbac, cloridrico, il quale da colorazione verde

assai fugace, ma nondimeno assai appariscente.

Burro di cacao.

691 — Saggio — Si mescolano parti uguali in peso del burro
sospetto, e di etere. Se la soluz. € incompleta ed il liquido resta
torbido anche a caldo, sara indizio di aggiunta di cera; se invece
la soluz. & completa, & indizio che trattasi di burro di cacao puro,
oppure mescolato a sego.

692 — Per riconoscere l'aggiunta del sego si raffredda la soluz.
eterea a O° fino a tanto che essa s'intorbidi, notando il tempo ne-
cessario per ottenere questo intorbidamento, ed in seguito si ri-
scalda lentamente fino a tanto che la soluz. ridiventi limpida,
natando esattamente la temp. alla quale sparisce l'intorbidamento.

Ecco il quadro del Hjorldand che serve di guida in questo saggio :

impi Temperat. alla quale
o Renta iy
5% disego . . . . . . 8 minuti 22
10 , " e 7 °
15, " e 5 2rs5
20 ,, e e 4 28'5

Burro ero. e e 10-15 » 0
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Questo saggio potra dare buone indicazioni partendo da una
data temperatura fissa e comune per tutti gli esperimenti.

093 — Un buon dato per riconoscere la sofisticazione del burro
di cacao ¢ il punto di fusione.

Un burro di cacao sofisticato col 10% di sego o grasso ha punto
di fusione compreso tra 26° e 28°, mentre se e sofisticato col 10%
di olio di mandorle ha punto di fusione vicino a 23.

O

Cacao.

694 - So/ubilo — Il cacao in polvere & semplicemente cacao
sgrassato parzialmente. Per renderlo solubile si tratta con vapore
0 con ammoniaca o carbonato d’ammonio, come nella marca
Gaedtke; con carbonato di potassio o di sodio, come nel Cacao
olandese, Van Houten, ecc., o con miscele di tali due sostanze od
anche con magnesia. Con tali aggiunte non si rende propriamente
solubile il cacao, ma se ne modifica la struttura in modo che le
parli insolubii, nel trattamento con acqua bollente, in parte di-
ventano solubili e in parte si depositano meno facilmente al fondo.

Cacao-avena.

695 —Por la nutrizione dei bambini — Si prepara della
farina con avena leggermente tostata e simpasta con acqua for-
mandone una pasta leggera ; si secca a bassa temp., nel vuoto. 11
prodotto si ripassa alla mola, si mescola con cacao digrassato e
si foggia in tavolette. E di facilissima digestione e contiene sotto
piccolo volume un peso notevole di sostanze nutritive.

Cachou aromatico.

690 — Composizione.

Ras. di cannella gocce 6 — Kss. (li menta piperita 32 — Ess. di neroll 12
Chiodi di garofani recentemente polverizzati gr. 2,7
Cardamomo in polv. 54 — Vaniglia polverizzata di fresco 7,8
Iride 16,5 — Noce moscata 26,00 — Zncehero 30,00
Estratto di llquerizia in polvere 9.

Si aggiunge tant'acqua da farne una pasta consistente che si
foggia e si fa seccare.
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BO7 - Polvere di estratto di liquirizia gr. 8 — Zucchero 28
Noce moscata iu polvere 28 — Iride 16 - Anice in polvere 1
Vaniglina 0,2 — Ess. di rose gocce XV — Ess. di menta peperita XXV
Kss. di fiori d’arancio X.

Si riduce in pasta densa, con acqua, e si loggia nei soliti modi.

Cadmiatura.

BOB — Galvanica — La cadmiatura del ferro non é altret-
tanto protettiva quanto la zincatura, tuttavia in certi casi occorre
farne uso, come ad esempio per la conservazione delle lastre e
cilindri d'acciaio incisi.

Il bagno si prepara sciogliendo 62 kg. di cloruro di cadmio in
mezzo litro d’acqua e si precipita con un eccesso di carbonato
sodico. Si lava il precipitato, ed allo stato umido si scioglie a
caldo in una soluz. di cianuro di potassio al 5%.

Valendosi di anodi di cadmio e scaldando il bagno a 40\ con
corrente di 4 a 5 volt si ottiene uno strato di cadmio tanto ade-
rente da poterlo stropicciare colla spazzola meccanica e lucidare.
E bianco, simile alla stagnatura, ma & assai pi0 duro. Per le la-
stre di rame incise, che subirono l'acciaiatura, offre il vantaggio
d una maggior durata e di poter essere ridisciolto assai facilmente
del nichelio quando si deve rinnovare |'acciaiatura.

BOB — Si prepara l'elettrolito sciogliendo nel cianuro di po-
tassio (in soluz. scaldata a 40°) l'ossido idrato di cadmio ottenuto
mediante precipitazione di una soluz. di cloruro di cadmio con
soda, precipitato che occorre lavare.

Caffe.

700 - Estratto - Si tratta successivamente il caffe tostato e
macinato con etere, con alcool e con acqua, evaporando i solventi
e riunendo i vari estratti ottenuti. Questo estratto di caffé, mesco-
lato con debita proporzione di acqua, dA una bevanda simile a
gquella che si ottiene coll'infusione del caffe.

701 — Per ottenere un estratto secco che contenga tutti i com-
ponenti dell'infuso di caffe nell’acqua, si scalda il caffé in grani
tino a leggera colorazione bruna. Si polverizza, si esaurisce pa-
recchie volte con acqua sotto pressione alla temp. di 105°. Si la-
sciano in riposo le soluz. ottenute, si decantano e si evaporano in
un'atmosfera rarefatta. La parte che si volatilizza coll’acqua viene
ricuperata mediante estrazione col cloroformio e aggiunta del-
I'estratto acquoso. Scacciato a bassa temperatura il cloroformio,
si arrostisce il residuo in un apparecchio speciale munito di agi-
tatore e di collettore. Le materie volatili sono pure sottoposte al
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trattamento col cloroformio per estrarne i componenti utili che
costituiscono il profumo, i quali ritornano all'estratto dopo che
ha subito la torrefazione. Quando questa & ultimata si raffredda
rapidamente il recipiente, nel quale si compie il riscaldamento,
mediante un getto d’acqua sulla parete esterna.

L’estratto secco viene poi macinato e messo in issatole con tra-
moggia, fuori del contatto dell’aria.

702 Saggio — Cicoria e simili radici —\3 getta una presa
del caffé sospetto sull’acqua. Se & puro caffée galleggia; se & misto
a cicoria questa precipita rapidamente al fondo.

703 — Si fa bollire il caffé sospetto con acqua addizionata di
carbonato sodico. Si lascia depositare, si decanta, si lava il depo-
sito con altra acqua, e poi lo si agita con soluz. leggerissima di
ipoclorito sodico. Dopo 2 a 3 ore il caffé sara radunato in istrato
bruno in fondo al bicchiere, mentre che la cicoria o il macerone
rimangono decolorati e galleggiano sul caffé sotto forma di uno
strato bianco che si puo in seguito facilmente esaminare al mi-
croscopio.

704- — Qualche goccia di percloruro di ferro nell' infusione di
caffé da una tinta verde foglia e da col tempo un precipitato in
fiocchi verde-bruno, mentre la cicoria appena si oscura alquanto,
conservando tinta giallo-brunastra, senza dar precipitato.

705 — Si lascia la polvere per qualche minuto in infusione
nell’acqua calda, in seguito si distende un po' di feccia (prepa-
rata per decantazione) su una lamina di vetro, schiacciandovela
sopra. La cicoria si riduce in polpa, che puo togliersi lavando,
mentre il caffé resta in frammenti, che possono anche essere es-
siccati e pesati.

700 — La ricerca quantitativa dello zucchero pud dare qualche
buona indicazione basandosi sulla maggiore quantita di zucchero
contenuto nella cicoria ed in altri surrogati.

707 — Sostanze diverse — Si puo giovarsi della diversa quan-
tita che occorre di varie sostanze coloranti per dare una colora-
zione uguale a quella prodotta da una parte di caramello infuso
in una quantita d'acqua costante. Per la stessa quantita d’acqua
si avra un infuso di colore uguale adoperando :

Caramello p. 1 — Carote 2 — Cicoria 222 — Pastinaca 2,50 — Maiz 2,86
Pane torrefatto 0,64 — Glande 5 — Caffé leggermente tostato 546
Caffé fottemente tostato 5,77 — Semi di lupino bianco 10 — Fave 133.

70S — La polvere di caffé stenta ad imbeversi e resta asciutta
per un certo tempo, al contrario di quella della maggior parte
dei surrogati che si inumidisce tosto e si spappola nell’acqua.

709 — Il caffe sofisticato con cereali da coll’acqua distillata
un’infusione che separata dalla feccia resta torbida e non preci-
pita col tannino, mentre che pel caffé puro succede I'opposto.

710 — Per riconoscere raggiunta di grano, orzo, avena, ghiande
e simili si fa un infuso del caffé sospetto e lo si decolora con nero
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animale, poi si filtra. Il liquido che cola dovra essere quasi senza
colore, altrimenti lo si filtra di nuovo. Versando poi uno strato di
circa mezzo centimetro di questo liquido in un piatto e lascian-
dovi cadere goccia a goccia della tintura d'iodio addizionata di
tre volte il suo volume di acqua, si avra colorazione azzurra se
vi fu aggiunta delle sostanze suindicate.

7// — Per riconoscere la bonta di un caffé crudo, alcuni autori
consigliano di pestarlo, di farne poi un infuso con acqua tiepida
e di versare alcune goccie di ammoniaca alla superficie del li-
quido tranquillo. Dopo qualche tempo si produce una colorazione
verde alla parte superficiale dello stesso. Quanto piu & intensa la
colorazione, tanto migliore € il caffée. Questa colorazione ¢ in ra-
gione diretta del contenuto del caffé in acido caffetannico.

Calce.

712 — Caustica — Conservazione — Per conservare, senza
alterazione, grandi quantita di calce viva, si copre il terreno con
uno strato di calce spenta, in polvere; su di esso si dispongono
i pezzi di calce caustica, si battono e si cospargono con uno strato
di calce spenta in polvere che va a riempire gli interstizii fra i
pezzi e li preserva dall’'umidita.

713— lIdraulica — Saggio —Una buona calce idraulica non
dovra dare piu del 2% allo staccio N. 50 e 20% a quello N. 8

La presa sott'acqua dovra essere completa in 4 giorni.

La malta 1 per 3 con 12% d’acqua dovra, in capo a28giorni, di
cui uno all’aria e 27 in acqua, avere la resistenza di 8 kg. per
cmg. alla trazione.

7/ 4 - Si riconosce che la calce non lavora, impastando in
pasta pura una specie di galletta piatta che si mantiene in umido
lino a presa completa; indi s'immerge; in capo a 7 giorni non
dovranno essersi prodotte screpolature née fenditure radiali che
sarebbero dovute a rigonfiamento.

Calcedonio.

7/5 — Imitazione — Si fondono le seguenti polveri:

Sabbia bianchissima 500 — Minio 300 — Carbonato di potassa 200.

Quando la massa fusa sia ben depurata si aggiungono in piu
riprese, agitando con cura parti 2 della polvere ottenuta nel se-
guente modo :

Si fanno sciogliere nell’acqua regia i seguenti metalli ben puri:

Oro in foglia 1 — Argento in foglia 28 - Rame in limatura 9
Ferro in limatura 5.



Cai — 14 —

Ottenuta la completa'soluzione si porta il tutto a secchezza in
capsula di porcellana a fuoco dolce. Polverizzato il residuo si con-
serva il recipiente ben chiuso.

Il prodotto della fusione del miscuglio sopraindicato con que-
ta polvere, & una massa con venature rosse, verdi, giallo-carico
bd azzurro, che imita bene il calcedonio.

Caldaie a vapore.

716— In riposo — Conservazione — Anzitutto una caldaia
nuova dev’ essere pitturata e la pittura pio comunemente usata é
quella al minio. Essa non deve pero esser mai direttamente ap-
plicata alla lamiera, che prima devesser liberata da ogni sudi-
ciume, macchie d’unto, ecc. e in ispecie dalla ruggine d'apparenza
lamellare.

Si spalma poi la caldaia, dentro e fuori, con olio di lino cotto,
indi si da il minio. La protezione contro l'arrugginimento & do-
vuta alla spalmatura con olio di lino cotto ; quella di minio serve
a proteggere quest'ultima contro l'acqua ed il fuoco.

717 — Le caldaie che hanno probabilita di esser poi vendute,
dopo la spalmatura di minio, forte, vengono poste su taccate di
legno se giacenti all’aperto.

7 18— E pure raccomandabile una buona spalmatura di pe-
trolio dopo accurata pulitura della lamiera.

7 19— Come rivestimenti che rendono difficile I'adesione del-
I'acqua sulle pareti della caldaia e che non vengono nemmeno
sciolti dall’acqua, si possono citare, per la superficie interna la
grafite e I'olio di lino cotto; per quella esterna il catrame, e per
amlie le superfici catrame di carbone di legno e di carbon fossile,
grafite e petrolio, asfalto e catrame esente da acidi applicato sot-
tilmente sulle pareti ben deterse; spalmatura con catrame diluito
nel petrolio, con latte di calce, ed infine con le comuni vernici
del commercio.

Quando si fanno tali spalmature occorre usare precauzioni nel-
I’entrare in caldaia con lumi accesi.

720 — Conservazione a umido — Si riempiono d’acqua le cal-
daie con la valvola di sicurezza aperta. Tale operazione, natural-
mente da farsi durante il riposo, &€ pero preferibile, per gquanto
e possibile, che sia finita prima che I'acqua vi si sia raffreddata,
affinche il calore possa allontanare il pit possibile I'aria di nuovo
introdotta. Si pud anche espellere l'aria accendendo di nuovo i
fornelli. Quando attraverso le valvole di sicurezza e gli speciali
robinetti ad aria non isfugge piu’ aria dalle parti superiori della
caldaia, si spengono i fuochi e si chiude affatto la caldaia.

Occorre poi evitare che l'acqua in caldaia abbia a congelarsi
poiché, come é noto, ne avverrebbe la crepatura.
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721 —* Conservazione a secco — Questo procedimento si usa
nei casi di riposo piu lungo. La caldaia viene prosciugata, dopo
averla vuotata e pulita, per mezzo di piccoli riscaldatori posti nel
focolare, tenendo aperti i passi d'uomo e le bocche di scarico, e
chiuse le porte del focolare. L'asciugamento viene fatto mediante
bracieri o stufe poste nei focolari, dove si lasciano accesi per 3
a 40 ore, con le porte del fuoco e del fumo chiuse.

Calzature.

722 — Lucido nero — In pasta — In una caldaia scaldata
con vapore o con fuoco diretto si scalda la melassa finché é di-
ventata liquida. Allora si aggiungono, mescolando bene, il carbone
di ossa ed il nero minerale, e si scalda, sempre agitando, finché
si sia ottenuta una massa omogenea, badando perd di non bru-
ciare la melassa. Quindi si lascia raffreddare, si aggiunge lenta-
mente e rimescolando, prima I'ac. solforico e dopo I'olio minerale,
versando infine la massa densa nelle scatole. Una forinola per
questa preparazione € la seguente :

Melassa p. 60 — Acido solforico (66° Bé) 10 — Carbone d’ossa 40
Nero minerale 20 — Olio minerale (denso 0,855) I0.

Il carbone d'ossa e il nero minerale debbono essere finamente
polverizzati e stacciati prima di farne uso. La consistenza del lu-
cido pud essere regolata aggiungendo piu o meno di carbone
d'ossa e di nero minerale, a seconda della densita voluta. Invece
dell’'olio minerale si pud adoperare anche un olio animale o ve-
getale, ad es., un olio di pesce con poco odore.

723 — Di Parigi — Si mescolano: 1 kg. nero d’'ossa, 1 sciroppo
di fecola e %i ac. solforico finché tutta la massa sia divenuta omo-
genea e mostri, quando ¢ ferma, uno specchio nero lucenti?. In
poca acqua si sciolgono 400 gr. di soda cristallizzata, si fa bollire
questa soluz. con 2 kg. d'olio di pesce agitando continuamente,
finché si formi una massa semiliquida, nella quale s'incorpora la
suddetta miscela di nero d’ossa, ecc.

724 - Nero animale 18 —Melassa 20
Acido solforico (a 66° Bé) 7 — Acido cloridrico 3 — Olio di colza 2

Si puo aggiungere 1 p. di glicerina.

725 — Fino — Si mescolano gr. 150 d'olio di noce con 1 kg. di
nero animale e 750 gr. di siroppo di glucosio ; vi si aggiunge una
soluz. di gr. 50 di gomma arabica in mezzo litro d’aceto. Si lascia
in riposo per 24 ore e si aggiunge ancora mezzo litro d'aceto. Si
usa solo dopo alcuni mesi.

720 — Senza acidi:

Bianco di Meudon p. 100 — Nero filino comune 30

Bleu Prussia impastato con olio 2 — Olio qualsiasi 10 — Melassa 50
Destrina 10 — Acqua 10 — Ess. rosmarino g. b. *
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727 — Si fanno fondere p. 8 di cera vegetale e vi si aggiun-
gono 14 di nero animale. Si mescolano poi:

Miscela precedente 35 — Benzina 55 — Cera bianca 10.

728 — In questa ricetta, simile a quella del N. 726, la tremen-
tina prende il posto della destrina, rendendo la crema piu im-
permeabile, e meno densar

Bianco di Meudon p. 100 — Nero fumo 25
Bleu di Prussia all'olio 1,5 — Sugna o altro grasso molle 10 — Melassa 50
Trementina di Bordeaux 6 — Essenza di «urbano 1

729 — Si scaldano insieme :

Cera gialla 3 — Olio d’ambra gialla rettificato 4
Essenza di trementina 6.

K si aggiunge nero animale quanto occorre.
730 — Si fanno fondere :

Grasso di cavallo 10 — Ess. di trementina 12 — Cera gialla 6

indi si aggiungono nero animale e un poco di bleu di Prussia.

731 — Insolubile nell’acqua — Si ottiene mescolando della sc
rollila (V. Materie plastiche) con nero animale.

732 — Liquido — Si fanno bollire polvere di noci di galla kg. 1,
estratto di legno campeggio gr. 40, aceto 25 litri, per mezz'ora; si
decanta la porzione liquida e a questa si aggiunge vetriolo di
ferro gr. 300; dopo 21 ore si decanta ancora la porzione liquida e
la si fa scaldare con gomma gr. 250, zucchero kg. 3 siroppo kg. 1
finché se ne ottenga la dissoluzione. Al liquido che risulta si ag-
giunge soluz. di gomma lacca 1 litro (questa si ottiene facendo
disciogliere gomma lacca bionda in alcool forte sino a rifiuto\
estratto di sostanza tannica gr. 130. 11 prodotto che si ottiene é li-
quido e lo si pud conservare in flaconcini.

733 — Si mescolano:

Olio di colza o simile 1 — Nero animale 2 — Grafite fina 1
Glicerina (a 28°) 10

indi si aggiungono 2 p. d'aceto. Si macina.

734- — Si fa bollire per una mezz'ora una miscela di 50 p. di
melassa con 4 a 5 di ac. solforico a 50°, indi vi si aggiungono 2p.
di grasso od olio e 50 di nero animale.

735 — Si scioglie 1 p. di borace in 20 d'acqua calda (preferi-
bilmente distillata); a questa soluz. bollente si aggiungono a poco
a poco 3 p. di gommalacca bianca, con la precauzione di non fare
le aggiunte che dopo la soluz. completa delle porzioni introdotte
precedentemente. Si lascia raffreddare e si separa per filtrazione
la parte cerosa. La soluz. cosi ottenuta, sia addizionata di nero di
anilina, sia applicata direttamente sul cuoio gia annerito, gli da
un bel lustro.
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736 —Cremo per scarpe nere — Componenti —Le creme
per scarpe si dividono in creme all'olio di trementina (o surro-
gati) e creme all’acqua. Queste ultime costano bensi meno, ma
valgono anche meno delle prime. Mentre delle creme aUolio di
trementina rimane sulle scarpe, dopo svaporato l'olio di tremen-
tina, la cera nel suo stato primitivo, il residuo delle creme al-
I’'acqua, dopo evaporatone di questa consta di cera con piccole
parti d'un alcali, o in certi casi di un sapone grasso. Col tempo
il cuoio percio si guasta, mentre il cuoio trattato con crema al-
I'olio di trementina ha maggiore durata ed & pure meno facile a
screpolarsi che coll’'uso del vecchio lucido da scarpe. Per ambedue
le qualita di crema il componente principale éia cera carnauba;
guesta da forte lucentezza e durezza considerevole.

In una buona crema aHolio di trementina, la cera carnauba
deve ammontare ad un terzo delle sostanze ceree presenti. Le
combinazioni sono con ceresina, paraffina (piu di frequente), cera
montana, giapponese o di api, anche con spermaceti in differenti
proporzioni. Le cere vengono fuse e dopo che siano alquanto raf-
freddate vi si aggiunge I'eccipiente di diluzione e finalmente vi si
scioglie la materia colorante del catrame. Come solvente adope-
rasi specialmente olio essenz'ale di trementina americano o fran-
cese; i suoi surrogati, causa il loro cattivo odore o la rapida vo-
latilizzazione, ben raramente sono usati.

Per preparare creme all’acqua si possono impiegare solo qua-
lithA di cera emulsionagli: cera carnauba, di api, giapponese;
e escluso l'uso di ceresina, paraffina e simili cere minerali. Per
ottenere una emulsione, specialmente colla cera carnauba, de-
vesi adoperare un sapone grasso possibilmente neutro insieme
alla necessaria quantita di alcaP, tuttavia raggiunta del sapone
grasso non deve essere troppo grande. Scaldando la cera, il sa-
pone, I'alcali, coll’acqua fino quasi al punto di ebollizione si forma,
agitando, un latte omogeneo, che si rapprende in una massa si-
mile a pomata. A 50-60° aggiungesi il colore del catrame solub. in
acqua, resistente agli alcali.

737 — Preparazione — Si fondono le cere e la stearina (V. N.
precedente), vi si scioglie la nigrosina alla temp. di 8 C e dopo
aver tolto il recipiente dal fuoco si aggiungono il benzolo e I'ess.
di trementina.

Si agita poi la massa ogni tanto sino a raffreddamento, si batte
ancora per una mezz'ora, finché abbia ottenulo unabella lucentezza
e consistenza butirrosa.

Le creme cosi ottenute sono di color nero intenso e hanno una
bella lucentezza.

738 — Per mettere le creme nei recipienti per la vendita si
scaldano moderatamente a b. m. fino al punto che si lascino ap-
pena versare, cioé la massa non deve essere che semi-liquida.

739 — Si fanno sciogliere a b. m.

Cera carnauba 2 — Ozocerite 25 Nigrosina 2 — Use. di trementina 70.
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740 ~ Ebs. di trementina 80 — Cera d’api 1
Stearina 1 — Paraffina 1 — Nigrosina solai), negli olii 3

741 - Ess. di trementina 36
Benzolo pesante (d. 0,885 36 — Cera carnauba 4 — Cereslna 8
Paraffina 8 — Stearina 1 — Nigrosina solub. negli olii 3.

742 - Paraffina 3 — Ceresina 1
Grasso di lana greggio 1 — Liscivia di soda a 38° Bé 0,2
Nigrosina solida solub. in grasso 0,5 — Ess. di trementina 18

Si fondono assieme paraffina, ceresina e grasso di lana, si scalda
a 120* e vi si aggiunge cautamente, a piccole porzioni, la liscivia di
soda durante continua agitazione. Quando la schiuma formatasi
€ scomparsa, si lascia raffreddare a 100°, si scioglie la nigrosina
nella massa e vi si aggiunge a 8 l'ess. di trementina, agitando.
Si continua l'agitazione fino a raffreddamento.

743 — Nero — A bagno maria:

Acido oleico 8 — Olio di colza 4 — Spermaceti 1 — Cera gialla 4
Colofonia 1 — Melassa 4.

Quando la miscela € ben omogenea vi si aggiungono, cessando
di scaldare, 4 p. di nero fumo e quando ¢ fredda 10 a 12 p. d'ess.
di trementina.

744 — A forte lucido — Procedimento W. Oelsner. Questa
crema da un bellissimo lucido e costa poco:

Cera carnauba 40 — Ceresina 20 — Resina 20
Cera giapponese 20 — Acqua 260 — Trementina 60 — Potassa 15
Sapone bianco 5 — Olio per rosso turco 5 — Olio di canfora 2

Si fa fondere la cera carnauba, in altra caldaia si scaldano 120
p. d’acqua con la potassa e l'eventuale colore; in un terzo reci-
piente si fa sciogliere il sapone in 10 p. d’acqua e si mescola con
la trementina e I'olio per rosso turco. Quando la cera é fusa si fa
arrivare in getto sottile la soluz. di potassa, e, in ultimo, quella
di trementina, agitando per bene, sempre a caldo. Ottenuta una
massa omogenea si lascia raffreddare, si profuma e si versa in
iscatole o in barattoli, prima della solidificazione.

745 — Senza trementina — Paraffina (ad alto punto di fusione)
p. 2 grasso di lana greggio 1, liscivia di soda a 38° Bé 05 cera
carnauba 2, nigrosina solub. in grasso 05, acqua 25, nigrosina A.
R. solub. in acqua 04. Si scalda a 100 la paraffina col grasso di
lana, si aggiunge poco a poco la liscivia di soda e si fa bollire per
circa 20 minuti. Quando &€ omogenea Vi si aggiunge la cera car-
nauba e si fa bollire finché sia ben incorporata ; si scioglie la ni-
grosina (solub. in grasso) nella massa e si aggiungono durante con-
tinua agitazione e poco a poco p. 15 di acqua bollente. Ottenuta
una crema omogenea, Vi si incorpora la nigrosina A. R. sciolta in
p. 10 d’acqua e p. 05 di formalina.

740 — Olio di pesce 12 